
 

 

 

 

 

 

 نويسنده

 

 محمد خاني چهري
 

 جلد سوم 
 

 
 

 

 شرکت چاپ و نشر بازرگاني 

 

 
 

 صنعتي  آلات ماشین  موضوعي  تفسیر



1 

 
 . 1325سرشناسه:                          خاني چهري ،محمد،

 سومجلد  صنعتي. آلات ماشین موضوعي  تفسیرعنوان و نام پديدآور :           
 نويسنده محمد خاني چهري ويراستار علمي : سحر خاني چهري                                       

 1401مشخصات نشر:                    تهران:  شرکت چاپ و نشر بازرگاني ، 
 مشخصات ظاهري:                ص

 شابک :                               .................... 
 فهرست نويسي:          فیپا وضعیت 

       موضوع:  
Thematic interpretation of industrial machinery 
Volume 3                              : درجدول تعرفه گمرکي  شناخت و تعرفه بندي ماشین آلات صنعتي موضوع 

 شناسه افزوده :                     شرکت چاپ و نشر بازرگاني                                                                 
 رده بندي کنگره :                    .............................. 
 . رده بندي ديويي :                    .............................
 شماره کتابشناسي ملي :              ............................ 

 

  
 شرکت چاپ و نشر بازرگاني 

 هاي بازرگانيوابسته به مؤسسه مطالعات و پژوهش
 

 سوم جلد  .صنعتي آلات  ماشین موضوعي تفسیر
 نويسنده : محمد خاني چهري 

 سحر خاني چهري ويراستار علمي : 
 
 

 سولماز دمنداني صفحه آرا:
 پاشادارابي   طراح جلد:
 1401تابستان  چاپ اول :

 قیمت:  
 تیراژ: 

 شابک:  
 لیتوگرافي، چاپ و صحافي: شرکت چاپ و نشر بازرگاني 

 
 » کلیه حقوق محفوظ و مخصوص شرکت چاپ و نشر بازرگاني است. 

 
 مدان، نشاني: تهران، خیابان کارگر شمالي، بالاتر از بلوار کشاورز، نبش کوچه ه

 021 - 66939329تلفن:  I 1204شماره 
 info@cppc.irايمیل: 

  
 

      
 
 
 



 

2 

 

                  

 

 

 فرزند زاده دلبندم               تقديم به                  

 سینا                      

                

 گفتار ، پندار و کردارت نیک باد  همواره              
 

                  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3 

 

 

 

 پیش گفتار

 
در « در پنج مجلد که جلد سوم آن  تفسیر موضوعي ماشین آلات صنعتي  کتاب »  

 جدول   (8469جداي از شماره    -8487تا    8443)هاي  شماره،  فصل  چهل وچهار  

 . است رو پیش گمرکي تعرفه

   فني   رويکرد  با  آن  قطعات  و  اجزاء  و  صنعتي  آلات  ماشین  جامعو تفسیر  بازشناسي

  درست   اجراي  ،   بندي  تعرفه  ،  دستگاه  دقیق  شناخت:    شامل   گمرکي  بازرگاني

  تجارت واحد  پنجره و تجارت جامع  سامانه در ترخیص و سفارش  ثبت ، مقررات

 سال  تا  شده  اصلاح  ،  واردات  حوزه  در  درگیر  هاي  بنگاه  ديگر  و  گمرک  فرامرزي

 .است پسین هاي بازنگرش و( خ 1401)

 از   بیش  در  دفتر  اين  نگارنده  میداني  و  پژوهشي  تجربیات  و  دردسترس  هاي  يافته

   مديران   کنوني   نسل  بزرگ  چالش  که   دهد  مي   بدست   را  واقعیت  اين   دهه  پنج

 واردات  حوزه در  گیر  در کنشگران ديگر  و گمرکي  کارگزاران ، خارجي بازرگاني

  فناوري   حوزه  در  بنیان  دانش  پیشرفته  تجهیزات  و  صنعتي  آلات  ماشین  ترخیص  و

 قطعات  و  اجزاء  و  دستگاه  دقیق  وشناخت  میداني  پژوهش  نبود  يا  کمبود  ،  نوين  هاي

 . است گفت پیش فرايند  با درارتباط

  ماندگاري   نرخ  افزايش  ،   کالا  ورود  در  ديرکرد  ،  ها  فراز  اين   از   يک  هر  به  نپرداختن

  بازار   يا  تولید   خط  به  آلات  ماشین  هنگام  به  نرسیدن  ،  گمرکي  اماکن  و  ها  انبار  در

  رشد   حوزه  در  را  وخدمات  تولید   ساخت  زير  به  رساني  آسیب  سرانجام   و  مصرف
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  نبود   گاه  و  کمبود  ماجرا  سوي  آن.  دهد   مي   بدست  کشور  اقتصادي  توسعه   و

 صنعتي   آلات  ماشین  شناخت  در  گمرکي  کارشناسان  و  ارزيابان  ديداري  و  کارمیداني

  اساس   بر  تعرفه  درست  بندي  طبقه   و   همپوشاني  در  بنیان  دانش  پیشرفته  تجهیزات  و

 زبان  هاي  نسخه  ويژه  به)  نمانکلاتور  توضیحي  هاي  يادداشت   و  شمارگان  متن

 . است( HS)  به موسوم گمرکي تعرفه جدول بندي طبقه فهرست در( اصلي

  و   دقیق  شناخت  –  میان   همبستگي   میزان    دهد  مي   نشان   دسترس   در  هاي   يافته

  و   ارزيابان  سوي  از  صنعتي  پیشرفته  تجهیزات  و  آلات  ماشین  میداني  مشاهدات 

 . است دار معنا بسیار کالا ترخیص زمان  نرخ با - گمرکي کارشناسان

  آموزشي   هاي  ابزار  از  اي  گسترده  گستره  از  جداي  ،   اکنون  هم  که  است  شگفتي  جاي

 با  همسنجي  در  داري  معنا  اين  نرخ  نسبت  ،  ديجیتال  عصر  در  پیشرفته  پژوهشي  و

 .است کارآمد  نا و پايین بسیار  ديجیتال پیشا گمرکي وکارشناسان ارزيابان نسل

  صنعتي   -فني  هاي  پژوهش   و  مشاهدات   چنین  نبود  يا  کمبود  که   است   برآن  دفتر  اين

.  نمايد   جبران  ممکن   بیشینه  در  کشور  خارجي  بازرگاني  و  گمرک  درحوزه  را

  و   سترگ  هاي  پژوهش  بر  درآمدي  ،  روي  پیش  جستار  که   است   مند   امید  نگارنده

   باشد. کشور فناوران ديگر و وبازرگاني  گمرکي جامعه سوي از تر کامل

 

 روش شناسي پژوهش : 

کتابخانه اي است. با اين حال در بسیاري از فراز ها   -بر اساس شیوه رايج تاريخي

 به دلیل تخصص هاي ويژه با کار میداني و مطالعات موردي همراه گرديده.  
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 انگیزه و آرمان نوشتار :  

دستیابي بازرگانان ، مديران بازرگاني ، کار آفرينان و سرمايه گذاران کارگزاران و 

ديگر  ترخیص   و  المللي  بین  ترابري  و  باربري  بیمه  هاي  بنگاه   ، گمرکي  کاران 

هاي    دانستني  و  ها  داده  آخرين  به  خارجي  بازرگاني  حوزه  در  درگیر  کنشگران 

در عصر  پیشرفته صنعتي   تجهیزات  و  آلات صنعتي  ماشین  ترخیص  و  واردات 

 ديجیتال و فناوري هاي دانش بنیان است.

 

 رويکرد نوشتار  : 

  دانشگاه   در  آموزش  مصوب   هاي   سرفصل   براساس  مقرراتي  ،   گمرکي  ،   فني  ،   يصنعت

 بنیان  دانش  هاي   پژوهشکده   ،   گمرکي   و  بازرگاني  ،  فني   عالي  آموزش   ومراکز  ها

 حوزه   در  ارتباط  در  و   درگیر  اجرايي   هاي   سازمان  ومقررات   قوانین  چارچوب  در

   1. است گمرک جهاني سازمان ويژه به مرز وبرون درون

 

در پايان  نويسنده بر خود بايسته مي داند از تمام دانش پژوهان ، استادان ارجمند 

و دانشجويان دانشگاه ها وکانون هاي آموزشي پژوهشي فني و صنعتي ، شرکت  

هاي دانش بنیان  ، پارک هاي علم وفناوري ، کتابخانه هاي ديجیتال و  درگاه هاي  

تول کارخانجات  و  ها  کارگاه   ، مرز  الکترونیک  برون  و  درون  خدماتي  و  یدي 

وزارتخانه و سازمان هاي در گیر ودر ارتباط به ويژه سازمان پژوهش هاي علمي  
 

يادداشت هاي توضیحي به ويژه نسخه هاي زبان اصلي تا سال  و    1401بر اساس جدول تعرفه    -  *

 نمانکلاتور سازمان جهاني گمرک . 2022انويه  ژم ( و نسخه اجرايي اول  2017) 

WCO: AMENDMENTS TO THE NOMENCLATURE APPENDED AS AN ANNEX TO THE 

CONVENTION.  accepted pursuant to the Recommendation of 28 June 2019/ Entry 

into force: 1.1.2022 
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تجهیزات وزارت صنعت معدن وتجارت   دفتر ماشین سازي و   ، ايران  و صنعتي 

پژوهش و  مطالعات  مؤسسه   ، ايران  گمرک   ، ايران  تجارت  توسعه  هاي  سازمان 

اي در ارتباط ، که بسیاري از داده هاي اين دفتر بر گرفته بازرگاني و ديگر بنگاه ه

از واکاوي ، راهنمايي و همکاري هاي ارزشمند آنان است ومسئولین محترم شرکت  

چاپ ونشر بازرگاني و ديگر  ياوران اين پژوهش به ويژه فرزندم سحر خاني چهري  

نوشتار ها ياري    که مؤلف را همواره در تدوين ، پیکربندي ، ويراستاري وبازنگرش

 داده ، سپاس گذاري نمايد .

 

 

 خاني چهري محمد کرمانشاه                       

 خ  1401پايیز                         
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 172.......................................................................................................    ها  پیکره

   نوزدهم فصل

  زني   سنگ  تراش،  برقوزدن،  کردن،  شکافدار  دادن،  شکل  کردن،  رنده  ابزار  ماشین

  يا   لزف  برداشت  ابزارهاي  ديگرماشین  و   برش  ،  اره  ماشین  دنده،   چرخ   پرداخت  يا

 177.....................................................................................    8461  تعرفه.  سرمت

  177.....................................................................  توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 180......................................................   ..........................   نوزدهم  فصل  يادداشت
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 181......................................................................................................  ها پیکره

 بیستم فصل

  خم  ،  قالبي  کاري  منگنه   کاري  چکش  ،  آهنگري  براي  پرس  ازجمله  ابزار  ماشین

 و   فاق  يا  زني  منگنه  ،  کردن  قیچي  کردن  تخت  ،  کردن  راست  ،  کردن  تا  ،  کاري

  جداي   فلزي،  کربورهاي  يا   فلز  روي  کارکردن  براي  پرس  ،  فلز   روي  درآوردن  زبانه

 183...............................................................    8462  تعرفه.    بالا  هاي  گفته  پیش  از

 184..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 187.......................................................... ..........................بیستم فصل يادداشت

 192....................................  ...................................................................  ها  پیکره

   ويکم بیست فصل

  قسمتي برداشتن بدون ها، سرمت   يا فلز، روي کارکردن براي ابزارها ماشین ديگر

 199.......................................  . ..............................................  8463  تعرفه.ماده  از

 199..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 201......................................................................................................  ها پیکره

   دوم و بیست فصل

-    نسوز  پنبه  بتون،  سرامیک،   محصولات   ،سنگ  روي  کارکردن  براي   ابزار  ماشین

 . سرد حالت به شیشه روي  کارکردن براي يا  همانند معدني مواد سیمان

  203.................................................................................................    8464  تعرفه

 203.................................................... ................. توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 205.........................................................................    دوم  و  بیست  فصل  يادداشت

 205......................................................................................................  ها پیکره
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  سوم و بیست فصل

 جورکردن  و  جفت  يا   چسباندن  ،  منگنه  ،  کوبي  میخ  براي  ابزار  ماشین  و  ماشین

  ديگر  يا   سخت  پلاستیک  ،   شده  سخت  کائوچوي  ،  استخوان  ،  پنبه  ،چوب   چوب

 207....................................................................   8465  تعرفه.    همانند  سخت  مواد

 208..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 210......................................................................................................  ها پیکره

 چهارم  و بیست فصل

 قطعه(    8465  تا  8456)    شماره  هاي   ماشین  مخصوص   متفرعات  و  وقطعات  اجزاء

  مخصوص   متعلقات   ديگر  و  تقسیم،  ادوات  خودکار،  گیر  حديده  ابزارگیر،  يا  کارگیر

 213...............................    8466  تعرفه.    ابزاردستي  گونه   براي   ابزارگیر  ابزار؛  ماشین

 213..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 215.....................................................................  وچهارم بیست فصل يادداشت

 215............................ ........................................................................... ها پیکره

 پنجم  و بیست فصل

  موتوربرقي  با  شده  توأم  يا  هیدرولیک  ،  پنوماتیک  دست،  در  کارکردن  براي  ابزارها

 219.............................................................................    8467  تعرفه.  برق  بدون  يا

 219.................................  .....................................توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 221.......................................................................................................    ها  پیکره

 ششم  و بیست فصل
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  جداي  برش،  ،  ،جوشکاري  زردجوشکاري  ،  کاري  لحیم  هاي  دستگاه  و  آلات  ماشین

  8468تعرفه.  گازي  سطحي  آبکاري  دستگاه  و  ماشین  ،   8515  شماره  گونه  از

 ....................................................................................................................225 

 225....................................................... ..............توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 227.....................................................................  وششم بیست  فصل يادداشت

 228.............  ..........................................................................................   ها  پیکره

 هفتم  و بیست فصل

  هاي  ماشین  ها،  داده  نمايش  و  پخش  ضبط،  جیبي  محاسب   ماشین  و   محاسب  ماشین

  ماشین   ؛  محاسب  وسايل   داراي  همانند،  و  بلیت  صدور  تمبر،  نقش   حسابداري،

 231...........................................................................    8470  تعرفه.  ثبات  صندوق

 231......................................................................  توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 233.........................  ................................................  وهفتم   بیست  فصل  يادداشت

 234........................................................................................................   ها  پیکره

 هشتم و بیست فصل

  اپتیکي  يا  مغناطیسي  خوانش  ماشین  آنها؛  هاي  يگان   و  پردازي  داده  خودکار  ماشین

  که   ،  ها  داده  حامل  روي  به  شده  گذاري  کد   هاي  داده  بررسي  و  فرست  هاي  ماشین

 237.......    8471  تعرفه.  نباشد   ديگر  هاي  شماره  مشمول  و  نشده  گفته  ديگر  جاي  در

 238..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 241.....................................................................  هشتم و بیست فصل يادداشت

 246........................................................................................................   ها  پیکره

 نهم و بیست فصل
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   نشاني   چاپ  ،  استنسیل  يا  هکتوگرافي  تکثیر  دفتري  هاي  دستگاه   و  ها  ماشین  ديگر

  مسکوکات   کردن  بندي  بسته  يا  شمردن  جورکردن،  ،  اسکناس  خودکار  کننده  توزيع

 253............................    8472  تعرفه.    دوخت  يا   کردن  سوراخ   وماشین   تراش   مداد

 254.................................................  .....................توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 257........................................................................................................   ها  پیکره

 ام سي فصل

  در  يا  تنها(  همانند    و  حمل  کیف  ،  پوشش  از  جداي)  متفرعات  و  قطعات  و  اجزاء

 تعرفه. مناسب  8472  تا 8470  هاي    رديف  هاي  ماشین  استفاده  براي  مناسب  اساس

8473  ..........................................................................................................259 

 259........................................................  .............. توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 261........................................................................................................   ها  پیکره

 ويکم  سي فصل

  خردکردن   شستن  جداکردن،  کردن،  غربال  جورکردن،  هاي  دستگاه  و  ماشین

  جامد  معدني   ديگرمواد  يا   ،کلوخه  سنگ  خاک،  دادن  ورز  کردن،  مخلوط  یدن،ساي 

  سوخت  گیري  قالب  يا  دادن  شکل  فشردن،  هم   به  آلات  ماشین  ؛(خمیر  يا  پودر)

 فراورده ديگر يا کاري، گچ  مواد ، نشده سفت سیمان جامد،خمیرسرامیکي، معدني

 تعرفه.   ماسه  از  گري  ريخته  قالب  دهي  شکل  ماشین  خمیر؛  يا  پودر  معدني  هاي

8474  ..........................................................................................................265 

 266..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 267.......................................................................... ...ويکم سي فصل يادداشت
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 268.......................................................................................................    ها  پیکره

  دوم و سي فصل

  الکتريکي   آذرخشي  نور  تولید    حباب  يا  والو  يا  لوله  لامپ،  کردن  سوار  براي  ماشین

  شیشه   آوردن  عمل  گرم   يا   ساختن  هاي   ماشین  اي؛  شیشه  غلاف  در  الکترونیکي،  يا

 271......................................................................    8475  تعرفه.  اي  شیشه  اشیاء   يا

 271..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 273.............................................................................    ودوم  سي  فصل  يادداشت

 274................................  .......................................................................   ها  پیکره

 سوم و سي فصل

 سیگار  پست،  تمبر  فروش    هاي   ماشین  ،  نمونه )  کالا   فروش   خودکار  هاي  ماشین

 277..........    8476 تعرفه. پول خردکردن هاي ماشین همچنین ،(نوشابه يا خوراک

 277..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 279......................................................................................................  ها پیکره

 چهارم  و سي فصل

  براي   يا  پلاستیکي  مواد  يا  کائوچو  روي  کارکردن  هاي  دستگاه  و  آلات  ماشین

  مشمول   و  نشده  گفته  فصل  اين  ديگر  جاي  در  که  مواد،  اين  از  محصولات  ساختن

 281..............................................    8477  تعرفه.  نباشد  فصل  اين   ديگر   هاي  شماره

 281..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

 283.........................................................................    وچهارم  سي  فصل  يادداشت

 287..............................  .........................................................................   ها  پیکره

 پنجم و سي فصل
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 که  تنباکو  و  توتون  دادن   شکل  تغییر  يا  کردن  آماده  براي  ها  دستگاه  و  آلات  ماشین

. نباشد   فصل  اين  ديگر  هاي  شماره  مشمول  و  نشده  گفته  فصل  اين  ديگر  جاي  در

 291.................................................................... ............ ..................  8478 تعرفه

 291..........................................  ............................توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 292.......................... ............................................................................  ها پیکره

 ششم  و سي فصل

  فصل   اين  ديگر  جاي   در  که  ويژه   کرد  کار  با  مکانیکي  هاي  دستگاه  و  ها  ماشین

 293............    8479  تعرفه.    نباشد  فصل  اين  ديگر   هاي   شماره  مشمول  يا  نشده   گفته

 294.....................................................................   توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

   296............................................................................  وششم  سي  فصل  يادداشت

 298................................  .......................................................................   ها  پیکره

 وهفتم  سي فصل

 قالب  گیري؛  قالب  مدل  قالب؛   کف  فلزات؛  گري  ريخته  براي  گیري  قالب  شاسي

  موادمعدني   شیشه،  فلزي،  کربورهاي  ،(ريزي  شمش  قالب  از  جداي)  فلزات  براي

 305...........................................................    8480  تعرفه.پلاستیکي  مواد  يا  کائوچو

 305..................................................  .................... توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 307..........  ..................................................................  وهفتم   سي  فصل  يادداشت

 310.......................................................................................................    ها  پیکره

   هشتم و سي فصل
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  همانند   يا  بشکه  منبع،  بخار،   يا  گرم  آب  ديگ   لوله،  براي  همانند   وسايل  و  شیر  انواع

 8481تعرفه.باترموستات  شونده   کنترل  فشاروشیرهاي  کاهش  شیرهاي  همچنین

 ....................................................................................................................313 

 314..................................................................... توضیحي هاي يادداشت  گزيده

  316........................................................... .................وهشتم سي فصل يادداشت

 317.......................................................................................................    ها  پیکره

   ونهم سي فصل

 323..................................  ............................   8482  تعرفه   بیرينگ  رولر  يا   بلبرينگ

 323...........................  ........................................... توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 325........... ...................................................................  ونهم   سي   فصل  يادداشت

 325.......................................................................................................    ها  پیکره

  چهل فصل

 ياتاقان  پوسته  محور؛  دسته  و(  نگل  میل  و  بادامک  میل  ازجمله)   نیرو  انتقال  بازوهاي

 غلتک يا دار ساچمه پیچ ؛ دنده چرخ مجموعه و دنده چرخ محور؛ ساده ياتاقان و

 چرخ   ؛  پیچشي  گشتاور  هاي  مبدل  ،  سرعت  هاي  ديگرتغییردهنده  و  دنده  جعبه  ؛  دار

(  گاردان  قفل  ازجمله)  محور  وکوپلینگ   کلاچ  قرقره؛  بلوک  ،  تسمه  قرقره  و  لنگر

 329.................................................................................................    8483  تعرفه

 330............................  . .........................................توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 332......................................  ...............................................چهل  فصل  يادداشت

 335............................  ...........................................................................   ها  پیکره

 ويکم  چهل فصل
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  چند  يا  دو  از  يا  ديگر  مواد  با  شده   درهم  فلزي  ورقه  از  همانند   واشرهاي  درزگیرو

 ترکیبات   با  همانند،  واشرهاي  و  درزگیر  از  هايي  شده  جور  يا  مجموعه  فلزي؛  لايه

   مکانیکي  نمد  کاسه همانند؛  بندي بسته يا  لفاف ،  کیسه در شده  عرضه   ، گوناگون

 339..................................................................................................  8484تعرفه

 340...................  . ..................................................توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 341............................................................................    ويک  چهل  فصل  يادداشت

 344.......................................................................................................    ها  پیکره

   ودوم چهل فصل

 347..............................................   8485  تعرفه.  افزودني  مواد  تولید   براي  ها  ماشین

 347...................................  . .......................................  ودوم  چهل  فصل  يادداشت

 349.........  ..............................................................................................  ها  پیکره

  وسوم چهل فصل

  ساخت  براي  عمدتاً  يا  يا   منحصراً  استفاده  مورد  نوع   از  هايي   دستگاه  و  ها  ماشین

(  سي  آي)  شده  مجتمع  مدارهاي  رسانا  نیمه  وسايل  ويفرها،  يا   بلورين  هاي  گوي

  در   شده   مشخص  هاي   دستگاه   و  ها  ماشین   تخت  صفحه  نمايشگرهاي   يا  الکترونیک

 351..........................    8486  تعرفه.ملحقات  و  قطعات  فصل؛  اين(  ج)  11  يادداشت

   351...................  . ..................................................توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 354.....................  .. ....................................................   وسوم  چهل  فصل  يادداشت

 355.......................................................................................................    ها  پیکره

 وچهار  چهل فصل
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  نشده   گفته  فصل  اين   ديگر  جاي  در  که  ها،  دستگاه  و  الات  ماشین  قطعات  و  اجزاء

  قسمت   بدون ، برقي اتصالات  بدون  نباشد  فصل اين  ديگر  هاي شماره مشمول يا

 357........  8487تعرفه.  برقي  ديگرادوات  يا  اتصالات  پیچ،  سیم  برقي،   رساناي  نا  هاي

   357...............  . ......................................................توضیحي  هاي  يادداشت  گزيده

 359........................................................................................................   ها  پیکره

 361.............  . ..........................................................  شناسي  وکتاب  منابع  فهرست

 367...........................................................    کتاب  انگلیسي  جلد   پشت  فارسي  متن
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 اول  فصل

 

 1:   تعرفه جدولساختار 

( ، با تغذيه صفحه اي  reel-fedافست، با تغذيه قرقره اي ):  ماشین آلات چاپ    *

(sheet-fed  )(  گونه دفتريoffice با صفحات کاغذي که در حالت نا نشده ،  بیش )

نباشد )تنها در متن فرانسه  36در    22از   افست   *(  only French text  -سانتیمتر 

( بدون  با    (Letterpress)برجسته  *(  Waterlessخشک  اي  يا  قرقره    * تغذيه 

لیو  گاينتفرونقش    چاپ  (Gravure)گراور    *  ( flexographic)فلکسوگرافیک  

(Intaglio)  *  ( فکس  و   کپي  يا  facsimileماشین  نشده  يا  شده  شده  درهم    با (، 

 *  سوزني  خطي  رگچاپ*  شبکه  يا  اتوماتیک  پردازي  داده  ماشین  بهويژگي پیوستن  

  و   ءاجزا  *  لیزري  ر گچاپ  کارتريج  :ملحقات  و  قطعات  *  (Braille)   بريل  گرچاپ

 
*  HS No  : 84 43- Printing machinery used for printing by means of plates, cylinders 

and other printing components of heading 84.42; other printers, copying machines 

and facsimile machines, whether or not combined, parts and accessories thereof. 

 

 کپي  هاي   ماشین  ؛ چاپ    اجزايديگر    و  چاپي   آلات   ماشین

 8443 تعرفه .ملحقات قطعات؛   فکس  و
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  اصلي   برد  *  کارتريج  قطعاتجداي از    الکترونیکيغیر  و  الکتريکي چاپي غیر  قطعات

 ( . 84433100/844332شماره ) رهايگچاپ شده مونتاژ

 

 توضیحی  های یادداشت گزیده

 :  دهد  مي  پوشش شماره اين

( : در برگیرنده ماشین هاي  8442ماشین چاپ با صفحه ، استوانه وديگر از )شماره  

چاپ دوار ؛ خوراک دهنده قرقره اي ؛ خوراک دهنده برگه اي ؛ روزنامه ؛ استوانه  

تکثیر( ماشین چاپ رنگي ؛ ماشین    نهاي  دفتر کار گونه افست )ماشین باز ساخت  

 پارچه  فلز وديگر . چاپ نقش روي پلاستیک ، منسوج ، کاغذ ،

ماشین رونوشت برداري ، دورنگار درهم شده يانشده و چاپگر : در بردارنده چاپگر 

برداري  رونوشت  ماشین  ؛  افشان  ؛ جوهر  ونور(  تونر  اساس  )بر  الکترواستاتیک 

اي شماره  بردار  رونوشت  بردار  ( digital copier)ازجمله  نسخه  هاي  دستگاه  ؛ 

(photocopier): الکترواستاتیک  ؛ اندوده امولسیون شیمیايي )تماسي و     گونه هاي

 . ( printer  combination)  ه ؛ چاپگر هاي درهم شد (facsimile)  گرمايشي( ؛ دور نگار

 گروه اول :  

( و ديگر  cylinder( ، استوانه ) plateماشین آلات و دستگاه چاپ  شامل صفحه)

 شامل :  (8442ادوات چاپ مشمول )شماره 

ماشین هاي چاپ    *  ( .reel-fed pressخوراک دهي قرقره )با  ماشین هاي چاپ    *

ورق) دهي  خوراک  چاپ  (.  sheet-fed pressبا  پرس  دستگاه  همچنین  گروه  اين 

(printing press( و ماشین هاي چاپ غلطکي )cylinder printing machine را نیز)

 پوشش مي دهد. 
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 ديگر ماشین هاي ويژه چاپ : 

ظروف  • ديگر  يا  نازک حلبي  ورق  ساعت  •ماشین چاپ    •  ماشین چاپ صفحه 

ديگر و  شمع  لوله،   ، پنبه  چوب  روي  چاپ  روي   •ماشین  گذاري  نشانه  ماشین 

 ماشین شماره گذاري   •ماشین شماره گذاري صفحات کتاب    •منسوجات و پوشاک

، داغ  با  ديگر  و  بدون جوهر    تاريخ گذاري  يا  با  ارقام  يا  و غلطک حروف  مهر 

ماشین هاي چاپ رنگي    •  (9611  شماره  همانند   دستي  مهر  و  گذار  تاريخ)جداي از  

 ماشین چاپ شابلون  •  (block printing machineو استنسیل. ماشین چاپ بلوک )

(screen printing machine) •  ( ماشین چاپ تار پارچهprinting machine    warp )

 . ( yarn printing machineماشین چاپ نخ ) •

 گروه دوم : 

 (  inkjetجوهر افشان )  •  (electrostatic printer)الکترواستاتیک  •:      چاپگر ها   -الف  

 ( : ديجیتالي ، فتوکپي .copying machineماشین هاي رونوشت برداري  ) -ب

 (.  facsimile machineدستگاه دور نگار  ) -ج

وديگر با يا بدون پیوند با    کپي بردار ، دورنگارتلفن ،  ماشین هاي چندکاره )  -د

 1شبکه ( .

 يادداشت هاي زير شماره : 

 :  ( 844313تا   844311)زير شماره هاي -1 

 
در باره شرط پیوستن به ماشین خودکار داده    844332و  844331ير شماره   بنگريد به ضابطه ز  *

 . پردازي 
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( relief) يا برجسته(intaglio) جداي از چاپ گود ( offset) در ماشین چاپ تخت 

، روي  (blanket)  استوانه لاستیکي بنام پتوفرايند چاپ با جابجايي میانجي روي  

ماشین افست ممکن است  داراي تاقه  .  سازه اي که بايد چاپ شود انجام مي شود  

(roll) .يا برگ خوراک دهنده باشد 

 :  ( 844315و  844314) زير شماره هاي -2

تخت    ، (letter press)برجسته  در چاپ   ماشین چاپ  از   flexographic)جداي 

printing     مرکب زير فشار از بخش هاي برجسته روي رويه چاپ جابجا مي )

با اين حال اين زير شماره ها شامل ماشین ها و دستگاه هاي چاپ فلکسو    شود.

 گرافیک نمي شود.  

ه چاپ )ويژ ،    (   flexographic printing)  : در چاپ تخت  844316زير شماره     -3 

لوازم بسته بندي ، نمونه، جزوه  بروشور وهمانند( صفحه چاپ لاستیکي يا گرما  

 نرم يک راست روي استوانه فشار دهنده جابجا مي شود.

، مرکب که در بخش   ( gravure printing)  : در چاپ گراور  844317زير شماره    -4

م( کلیشه انباشته   -تیزاب   /etchedيا اسیدي شده )(engraved)  هاي کنده کاري

 شده با فشار روي صفحه چاپ جابجا مي شود.  

پیوند پذير به ماشین داده     844332،    844331زير شماره هاي    -5  : ضابطه » 

پردازي يا به يک شبکه« نمايه پیوستن اجزاء سازنده دستگاه با کابل  است نه با  

نداز پیوستن )کلید( در همین شماره  کارت. اجزاء سازنده با پیوند کابلي، بدون راه ا

 رده بندي مي شود. 
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 :است برکنار شماره اين از

تا کننده ، چسب زن ، سوراخ کن ، ماشین دوخت ، بدون کارکرد در ماشین چاپ  

لفاف بطري، قوطي وهمانند )شماره   ( ؛ ماشین برچسب زدن و8441/  8440)شماره  

)تکثیر( باز ساخت  ماشین  ؛  (  8424)شماره  ( ؛ ماشین لک ستیز افشانه اي  8422

(  8472و استنسیل وچاپ نشاني )شماره    (Hectographed duplicator)  هکتوگرافیک

والگو   ثبت  8486)شماره  (  pattern generating)دستگاه ساخت طرح  دوربین  (؛ 

میکروفیلم    روي  )شماره  و  میکروفیش  ،  اسناد  چاپ  9006میکروفرم  قاب  ؛   )

معمولي)شماره   )شماره  9010عکاسي  رسامي  ابزار  ؛  چاپ   9017(  ادوات  ؛   )

 (  9611( ؛ تاريخ گذار و مهر دستي همانند )شماره 9611برجسته دستي )شماره 

گر  ي و روکش هاي سیلندر از منسوج، منسوج لاستیک زده ، نمد، لاستیک ود  پتو

  ماشین هاي داراي ادوات فرعي چاپ کننده   اده متشکله(.)طبقه بندي بر اساس م

بندي )شماره   يا بسته  ، ماشین ويژه کار روي    (8422ازقبیل ماشین پرکن کیسه 

(. وسايل چاپ، چنانچه جداگانه عرضه شود در  اين  8441کاغذ يا مقوا )شماره  

ماشین   هاي  فرايند  از  يکي  با   ، که  اين  بر  ماند مشروط  مي  برجاي  هاي  شماره 

 د.ل اين شماره عمل چاپ را انجام دهمشمو

 

 اجزاء وقطعات  

با رعايت مقررات همگاني درباره رده بندي اجزاء وقطعات)نگاه کنید به يادداشت  

توضیحي ملاحظات همگاني قسمت شانزدهم ( اجزاء وقطعات ماشین و دستگاه 

 مي شود.رديف طبقه بندي هاي اين شماره نیز در همین 
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ماشین و دستگاه )خواه جداگانه ارائه شده( طراحي شده براي کارکردن با  نمونه:  

 : شامل  ماشین چاپ

(  stock or pile elevatorدسته هاي اوراق روي هم چیده شده )دستگاه بلند کننده    *

(را براي چاپ blankوسیني يا جعبه هاي کشويي که ورق هاي سفید چاپ نشده )

(، براي خوراک دهي automatic feederخودکار )خوراک دهنده    *  .سازد  ميآماده  

راي ( بsheet delivery mechanism)  ورق گیر  *به درون ماشین چاپ    ورق به ورق  

چاپي اوراق  بندي  ودسته  )  *تحويل  کننده  و جور  کننده  رديف  ( sorterدستگاه 

(  staplerتاکننده ، چسب زن ، سوراخ کن و ماشین دوخت )  * اوراق چاپ شده  

 (. 8440/8441)جداي از شماره هاي

 ( با غلتک داراي ارقام. serial numbering machine) ماشین شماره زن خودکار  *

(صنعت چاپ براي پاشیدن گرد فلز روي  bronzing machineماشین برنزه کردن )  *

( ثابت  رنگ  با  فتوکپي drum)  غلتک  *  (mordantاوراق  دستگاه  صفحه  و   )

 ( و بالشتک آماده خوراک دهي روغن.guide roller) الکتروستاتیک، غلتک راهنما

 

 ................................................... 

   اول فصل يادداشت
 1401 سال تعرفه  جدول  84  فصل ياددشت ذيل مندرجات 16بند -

 بندي  طبقه  قابل) پزشکي  مصرفي  ملزومات و تجهیزات ، دارويي   اقلام به  مربوط هاي تعرفه  رديف

  به  درصد  چهار(  %4)  از  گمرکي   حقوق  کاهش  مشمول  ،(ديگر   فصول  از  هريک  يا  فصل  اين  در

 ،  کشور  کل  1401  سال   بودجه  قانون(  7)  تبصره(  ه )  بند(  2)جزء   مفاد  موضوع)  درصد   يک (  1%)
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  سامانه  در  پزشکي   آموزش  و  درمان  ،  بهداشت  وزارت  دارو  و  غذا  سازمان  نظر  اعلام  به   موکول

 . باشد مي ( کالا   ترخیص زمان در) ايران گمرک

 دسته بندي چاپ-

چاپ بدون    •چاپ سیلک اسکرين  •چاپ گود    •  چاپ تخت )افست(  •چاپ برجسته    •  -1گروه  

 .تماس

چاپ فلکسوگرافي    •چاپ هلیوگراور    •چاپ ديجیتال    •چاپ افست    • چاپ لترپرس    •   -  2گروه

 .  چاپ سه بعدي •چاپ سیلک اسکرين يا سري گرافي   •

 چاپ با میانجي    •چاپ يکراست  – 3گروه 

چاپ مستقیم : تماس يکسره سطح چاپ شونده با فرم چاپ )مجموعه حروف، کلیشه و گراور(    •

گراور،   )کلیشه،  لترپرس  برجسته روش  : چاپ  برجسته روش  زرمانند  نايلوپرينت( چاپ  کوب، 

 فلکسو )کلیشه هاي الاستیکي و ژلاتیني(، چاپ گود، چاپ سیلک اسکرين و فتواستنسیل. 

 چاپ لترپرس  

جايگذاري و قفل)براي جلوگیري از حرکت حروف و تمیز در آمدن   * حروف چیني    *:  فرايند  

چاپ )چاپ دستي يک نفر براي جوهر و نفر ديگر براي چاپ وخشک کردن / چاپ ديجیتال * کار(  

براي برگ  تنها يک نفر براي کاغذگذاري ( . کاربرد :  پیشتر براي چاپ کتاب و سالنامه ، اکنون  

 . خريد، کارت پستال، پاکت نامه، بروشور، کارت دعوت و بسته بندي 

 * آماد فیلم پوزتیو و ناخوانا *آماد فیلم )نگاتیو و خوانا(  *:   فرايند.  چاپ مستقیم برجسته و گود

 فرم چاپ )شابلون يا قالب(  *آماد فیلم  *فرايند: . چاپ سیلک اسکرين . چاپ خوانا

مکانیکي يا راکلي    چاپ گود )دستي   *چاپ برجسته )چاپ کتاب يا لترپرس(   *روش هاي چاپي :  

عرضي فرم )پلیت( چاپي بدون مرکب است. در فرم مرکبي    در چاپ گود دستي : مقطع  يا تیغه اي(

شده مرکب افروده با تیغه )راکل( پاک مي شود. با فشار بسیارپرس، مرکب از گودي ها به کاغذ  

منتقل و فرايند چاپ انجام میشود؛ چاپ حکاکي دستي فولادي و مسي نمونه هايي از اين دست  

 است. 

  شیمیايي  روش به  مسي  سیلندر  روي چاپي  فرم  آماد  *:  فرايند.   هلیوگراور يا مکانیکي  گود چاپ

 سیلندر، روي از مرکب کننده پاک تیغه  از استفاده  دلیل  به (. کُرم  آب)  فلزکاري  آبکاري * حکاکي 
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 . شده نامیده «اينتاگلیو» گود چاپ ديگر شیوه.  شده نامیده نیز ترامه  گود چاپ  يا راکلي  گود چاپ

  بسیار   هرچند  افست  چاپ  به   نزديک  بسیار  کیفیتي   با  گود  چاپ  روش:    روتوگراور  يا  هلیوگرام

 . فلکسو و افستاز ترگران

  فتواستنسیل چاپ

  شونده   چاپ  سطح   به   يکراست  استنسیل  هاي  روزن  از  مرکب.    اسکرين  چاپ  با  همسان  کرد  کار

 . رسد  مي ( کاغذ)

  به  مشهور  امريکا  در  لاستیک  روي  از  چاپ  يا  آنیلین  چاپ:    فلکسوگرافي   روش  با  برجسته   چاپ

 .  فلکسو چاپ

  فرست :    فرايند.  شود  مي   نامیده  نیز  غربالي   يا  شابلوني   چاپ:  (توري  چاپ)  اسکرين  سیلک  چاپ

 دسته بندي : دستي ، خودکار.  . کاغذ به  توري از افزوده کار بدون پیکره

 پوشاندن   *  چوبي   يا  فلزي  چارچوب  بر(  کلیشه   يا  شابلون)  ويژه  توري  کشیدن*  :  دستي   سیلک  چاپ

 طرح    گذاشتن  *   چاپ  ويژه  کاغذ  روي  بر  طرح  چاپ  *   کننده   حساس  مواد  با  توري  قاب  سطح

  کاردک  با رنگ پخش * توري بر طرح ظهور  براي  قاب به  نور تابانیدن*  قاب روي بر شده چاپ

  .   نظر  مورد  سطح  روي  بر(  طرح  اصلي   شکل)    توري  باز  هاي  بخش  از  رنگ  گذر  *   «اسکوچي »

  يا   کاردک  ،  نور  میز  چاپ،  ،کاغذ  کننده  حساس  و  لاک  ،  چارچوب  توري،:    سیلک  چاپ  لوازم

 . شابلون کننده ،پاک کن خشک ، سیلک  چاپ  ،دستگاه رنگ ، اسکويیجي 

 نامستقیم چاپ

 *  مرکبي   فرم  آماد  *:    فرايند.    نیست  درگیر  چاپ  فرم  با(  کاغذ)  شونده  چاپ  سطح  روش  اين  در

  چاپ .  شونده  چاپ  سطح   به   میانجي   از  پیکره  جابجايي  *  میانجي  سوي  از  مرکبي   پیکره  دريافت

  شیوه   به   نامستقیم  چاپ  فرايند    .  است  دست  اين  از  هايي   نمونه (  تامپو)  بالشتکي   و(  افست)  تخت

  ژلاتین   پوزتیو  فیلم  آماد   *  سوژه  يا  نوشتار   پیکره  اصل  از(   ناخوانا  و  نگاتیو)  فیلم  آماد*:    افست

 لاستیکي  سیلندر  به   زينک  در  ناخوانا  پیکره  فرست  *(  زينک)  پلیت   برروي  کپي   و(  نگاتیو)  از  ناخوانا

  چاپ   سطح  برروي  خوانا  سوژه  يا  نوشتار   پیکره  چاپ  *  لاستیکي   سیلندر  از  خوانا  پیکره  دريافت*   

 : نامستقیم چاپ هاي روش ديگر ( .ديگر  و کاغذ) شوند
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 تخت  چاپ

.    شود  مي   پاشیده  زينک  فرم  روي  به   تداخل  بدون  مرکب  و   آب  افست  چاپ  در:    افست  چاپ*  

 .  است لاستیکي  سیلندرپیکربندي  خوانا،  برداري رونوشت در افست چاپ  ويژگي  ترين مهم

 ( افست  چاپ  مبناي: لیتوگرافي )  سنگي  چاپ*

  نوري چاپ*

  مستقیم   ثبت  *  چاپگر  به   کامپیوتر  طراحي   بخش  از  يکراست  پیکره   و  متن  فرست  *:    ديجیتال  چاپ  *

 . چاپ فرايند * زينک روي سوژه يا پیکره

:   شونده چاپ مواد( ناهندسي  و نامنظم ، تخت سطوح) شکل هر با ماده هر روي:   بالشتکي  چاپ

 طرح   از(  پلیمر  يا  استیل)  کلیشه   آماد  *:    چاپ  فرايند  .  صنعتي   و  مصرفي   ،   تبلیغاتي   اشیاء  و  لوازم

 چاپ  کلیشه  روي تیغه  با مرکب يا  جوهر پخش  *(  پیکره و حروف سازي گود و حکاکي )، اصلي 

 فرست  *  کلیشه   روي  سیلیکوني (  پد)  بالشتک  آرام  فشردن  *  مرکب  به   متن  يا پیکره  شدن  آغشته   و

 (. وديگر حروف  ، پیکره) اصلي  طرح چاپ  * شونده چاپ سطح  روي به  بالشتک

  میانجي  يا   فرم با(  کاغذ)  شونده چاپ سطح  شیوه  اين   در تماسي   چاپ بر  واورن:  تماس   بدون  چاپ

  يا   شده  باردار  هاي  بخش   در  تونر،  از  مرکب  باجذب  ساکن  الکتريسیته .    نیست  تماس  در  چاپ

  دست   اين  از  هايي   نمونه   افشان  جوهر   يا   لیزري  چاپگرهاي .  شده  جايگزين   جوهر  سیستماتیک  پاشش

  بالا   کیفیت  با   چاپ  وتوان  رنگي  کارتريج   چهار  با  رنگي  پرينترهاي  شامل  افشان  جوهر  چاپگر   .است

با  وسفید سیاه چاپ  برايبیشتر  لیزري چاپگربا اين حال   .است گلاسه  يا گوناگون کاغذهاي روي

 .   شده طراحي سرعت بالا 

 يا   زينک  و  فیلم  آمايش  *  حکاکي   *:    سربي   چاپ  و  سنگي   چاپ:    چاپ  هاي  گونه   سنجي   هم

 . تر سنگین سنگي  چاپ و تر ظريف  سربي  حروف*  کلیشه 

  از  تر پائین گود چاپ  در و بالاتر برجسته  چاپ  در شکل و  حروف  *:  گود چاپ  و برجسته  چاپ

 .است تر پیچیده آن آلات ماشین و تر سانآ  برجسته  چاپ  تعمیر.است کار سطح

  لیتوگرافي با کار فرايند ، دستگاه پیچیدگي  از جداي افست چاپ  در: لترپرس چاپو  افست چاپ

 پلیت روي حروف يا پیکره افست درچاپ.  است تر آسان آن  جابجايي  و سبک بسیار پلیت. است

 در  برگ  60000  افست  در  چاپ  بیشینه .  شود  مي   چاپ  کاغذ  روي(  blanket)  لاستیکي   میانجي   با
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  در   برگ  5000  چاپ  بیشینه   و  است  درگیر  کاغذ  با  يکراست حروف لترپرس  چاپ  در.  است  ساعت

 .  است ساعت

  گرافي  لیتو

  است    «سنگي   چاپ»  کهن  روش  ازشده    نوگزينش  و  برگرفته   پارسي  ادبیات  در  « لیتوگرافي »  واژه  نام

  روش   از  ديجیتال  پیشا  عصر  در.  يافته   گسترش  پلیت  و  زينک  و  فیلم  ساخت فناوري  به   پسین  در  که 

 . شد  مي  استفاده رنگي  هاي  فیلتر و فیلم ظهور ، سنتي   عکاسي 

  بر   چاپ  براي  افست  سیستم   به   مجهز  چاپخانه   در(  پلیت  يا  زينک)  آلومینیوم  صفحه   ساخت  فرايند

 سازي  دگر  پلیتو    زينک   به   لیتوگرافي   اتاق  در  نخست  شده  طراحي   هاي  فايل.  است  کاغذ  روي

 پلیمر  با  اصلي   چهاررنگ  در  ها  فايل  لیتوگرافي   در  .شوند  مي  فرست  فرا  چاپخانه   به   سپس   شده

 به  را چاپ مرکب که   است موادي به  آغشته  زينک.  شود مي  چاپ فلزي زينک روي بر طرح ويژه

 .  است مرکب جاذب  روي زينک بر شده  چاپ  طرح پلیمر حال اين با. کند نمي  جذب خود

 :  زينک ساخت هاي روش

 حساس   مرکب  جاذب  پلیمري  ماده  با  خام  زينک  سطح  پوشاندن:    زينک  و  فیلم  آماد  * :    پیشین  روش

  از   استفاده  *   اصلي   طرح  از  جداي   اضافي افزونه يا    هاي  بخش  برداشتن   و  فرابنفش   پرتو  برابر   در

 شده   جدا  فايل  چهار  چاپ  براي(    لیزري  بزرگ  وسفید  سیاه  چاپگر  -Image Setter)  آراستگرپیکره

 ويژه  هاي  گیره  با  خام  زينک  روي  بر  آماده  هاي  طلق  چسباندن  *شفاف  طلق  روي  بر  مشکي   رنگ  با

 نور   زينک  پلیمر  از  بخشي  ماندن  برجاي   *  پلیمري  مواد  تبخبر*   زينک  به   نور  تابانیدن*    فیکس

  بخش (  ظهور)   شدن  پاک   براي(  آمونیاک   هاي   برگرفته )  ي قلیاي  محلول   در  زينک  شستشوي  *  نديده

  از   فايل  فرست  *:    نوين  روش  .  کننده  تثبیت   محلول  در  زينک  شستشوي  *  احتمالي   نورديده  هاي

  فیلم   بدون  که (   زينک  چاپگر  –  Plate Setter)    پلیت  آراستگر  از  استفاده  با   دستگاه  به   کامپیوتر

 .شود مي  نامیده پلیت سپس و زينک نخست  فلزي  ورقه . سازد مي  آماده را زينک

شامل انتقال نسخه  گراف(:  دستگاه باز ساخت يا تکثیر ژلاتیني يا  فرآيند چاپي  هکتوگراف )ژله   -

اصلي آماد شده با جوهر ويژه به يک ظرف يا پد ژلاتیني است که روي يک قاب فلزي محکم  

 کشیده شده.  جداي از کاهش کاربرد، اين فناوري هم اکنون در دنیاي هنر باز پیکر بندي شده.
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 (  Flexography) فلکسو چاپ -

(  لترپرس)   برجسته   چاپ  از   نويني   نسخه   ژلاتیني (  فتوپلیمري  پلیت)  کلیشه  از  استفاده   با  چاپي   روش

  مصارف   -  بیلیستر  آلومینیوم)  آلومینیومي   يا(  فلزي  قوطي )   فلزي  پلاستیکي،  هايفیلم  روي  چاپ  براي

  با )   موادخوراکي   بنديبسته   پلیمري  فیلم  ،  کاغذ   متالايز،  هايفیلم   ،  سلفون  ،(  وخوراکي   دارويي 

 . ديگر و برچسب ،(  بالا پهناي

 ( Intaglio Printing)فرونقش  چاپ -

 يا   کاغذي  پول  براي  اکنون   و  نقشه   کتاب،  روزنامه،  ،  گواهینامه   بانکي،  اوراق  چاپ  براي  پیشتر

پرداز   صحنه   شاعر،  نقاش،   پیکاسو  پابلو  ،  دارد  کاربرد  بانکي   اوراق  ،   پاسپورت  پلاستیکي،

 چاپگر  و  نقاش  گويا  فرانسیس  و(  1973-1881)  اسپانیايي   کار  سرامیک  و   گراورساز  پیکرتراش،

صفحه يا ماتريکس  .  اند   کاربرده  به   خود  هنري  آثار  در  را  چاپروش   اين(  1828-1746) اسپانیايي 

 د. سازي، قلم زني و ديگرساخته مي شو)مس و زينک (با روش حکاکي، چاپ فلزي، گراور

  تر  گود  يا  تر  رفته   فرو  شونده  چاپ  هاي  بخش   «اينتاگلیوفروبنفش »  چاپ  پلیت  در:   چاپ  فرايند

 زير   ،  سیلندر  هاي  رفتگي   فرو  در  شده  جاسازي  مرکب.  شود  مي   آغشته   مرکب  با  پلیت  سطح  از

 روي  سیلندر  هاي  فرورفتگي   همان  يا  پیکره  بخش  در  و  شده  فرافرست  چاپي   سطح  روي  بسیار  فشار

 آورد مي  پديد را چنداني  دو برآمدگي  مرکب نشست فرو. دهد مي  دست به  برجستگي  چاپ کاغذ

 يا  جلوه  ايجاد  براي  اينتاگلیو   چاپ  ويژگي .   است  پذير  دسترسي   اريب   نور   زير  نگاه  يا  لمس  با  که 

 .  است ناممکن اسکنر و لیزري چاپگر  با ويژگي  اين. است مناسب بسیار ناپیدا هاي افکت

 چاپگر  سرعت يکاي -

  در  و(  CPS: Character Per Second)  ثانیه   در  ،کاراکتر  پیشین  سرعت  کم  چاپگرهاي  در

    PPM: Page Per Minute)دقیقه   در  صفحه   ،  و لیزري کنوني   افشان  جوهر  سرعت  پر  چاپگرهاي

 است. ( 
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 دوم  فصل

 

 :  شود مي  بندي طبقه شماره اين در

  ماشین ( /  Drawing)  کشش  هاي  ماشین(/   Extruding)  اکسترودينگ  هاي  ماشین

 1.مصنوعي يا سنتتیک نسجي  مواد برش يا( Texturing) تکسچرينگ  هاي

 
    توضیحی های یادداشت گزیده

 :  شده ساختاربندي شماره اين در

به شکل تک  :  مواد نسجي سنتتیک يا مصنوعي    (Extruding)ماشین روزنراني    -1

: سري يگان هاي نخ ريسي همسان که پهلو به پهلو . ساختار  رشته يا چند رشته  

جايگزين شده . هر دستگاه شامل  تلمبه اندازه گیر و پالايشگر براي خوراک دهي  

 .   است يا رساندن مواد به نخ کش يا نازل ريسندگي 

گونه فرايند : ويسکوز ، کوپر و آمونیوم . روزن ها بنا به مورد گاه تا چندين هزار  

به    .برآورد شده   بريدن  براي  الیاف  يا دسته  نخ  يا چندين رشته  نخ  برونداد تک 

يکسره  الیاف  صورت   الیاف    (Artificial staple fibers)نا  از ، گاه  برونداده شده 

 
* HS No: 8444-  Machines for extruding, drawing, texturing or cutting man-made 

textile materials.  

 

  يا   تکسچرينگ،    ،کشش  (  extruding )ماشین آلات روزنراني  

 8444تعرفه  .مصنوعي يا سنتتیک نسجي مواد برش
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در ديگرماشین    ماشین با دستگاه ويژه پیش از نخ شدن داراي تاب خفیف مي شوند.

در نماي طناب ستبر )دسته الیاف( برگرفته از    ها  نخ ريس ن شده از  بیرو  ها الیاف

 آماد مي شوند.    صدها هزار لیف براي برش به قطعات کوتاه )الیاف نا يکسره (

: براي کشش رشته هاي الیاف مواد نسجي (  Drawing machine)ماشین کشش    –  2

و   براي سودادن مولکولي رشته ها  نخستین  برابر درازاي  يا چهار  تا سه  سنتتیک 

 افزايش درازا. 

براي نايکسره کردن   نخ نسجي سنتتیک :  (  Texturing machineبافت )ماشین    –  3

دادن   وتاب  الیاف    ،پیچ  دار کردن  و    -بافتن    ،چین  ويژگي  شکافتن  دگرسازي 

براي دستیابي به نخ  با تیغه، چرخ دنده ، فوران هواي گرم يا بخار ،   فیزيکي نخ  

 کش دار و ديگر.،  (foam،نخ اسفنجي )مجعد پرچین وشکن يا 

 دستگاه برش الیاف نا يکسره براي برش دسته الیاف کوتاه . -4

دسته الیاف نايکسره به  براي برش  *  ( :tow-to-topالیاف کوتاه ) يشماشین آما -5

( براي topsبراي تولید فتیله )  *  هاموازي بودن رشته اي آنکوتاه بدون دگرشد    الیاف

توده هاي درهم الیاف نا يکسره  به جز برش  بدون حلاجي و شانه زني)ريسندگي  

با    اين ماشین ها گاه براي دگر سازي الیاف به نخ  (.  4همسان با دستگاه برش بند 

 «tow-to-yarn »الیاف به نخ    و ماشین دگر سازي    گي درهم شدهدستگاه  ريسند 

 (. 8445)بنگريد به يادداشت توضیحي شمارهنامیده مي شوند.

، براي آماد دسته الیاف رشته اي بريده شده    (rupturingماشین هاي قطع کننده )  -6

يکسره    يشماري از رشته ها، هرچند  و شکستن بسیاري از رشته ها در فاصله معین  

 برجاي مي مانند. نخ بدست آمده داراي مشخصات نخ الیاف نا يکسره است. 
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 :  است برکنار شماره ازاين

 سنتیک نسجي الیاف سینپ روزنراني براي موادخام مايشآ هاي ودستگاه  ماشین *

  شماره) ،( draw box, grill box) کششجعبه  *( 8477 ، 8419 شماره)يامصنوعي

 (discontinuous  ) يکسره  نا  يا  يکسره   اي   شیشه    الیاف  يا    نخ   ساخت  ماشین  *(  8445

 ( .  8475 شماره)

 

 وقطعات اجزاء

 يادداشت  به  کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بنديطبقه    درباره  همگاني  مقررات  رعايت  با

  ها   ماشین  وقطعات  اجزاء ،  (  شانزدهم   قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي

 باشد.  مي 8448مشمول شماره  شماره اين هاي ماشینومتفرعات 

 

 ................................................... 

 يادداشت فصل  دوم
 (   Extrudingاکسترودينگ )روزنران  يا ماشین  -

دستگاه اکستروژن پلاستیک يا اکسترودر. کارکرد: گداخت و شکل دهي مواد اولیه پلیمر . نخستین 

  1870است. در سال     1820و همکاران در سال  «  چارلز هنکوک  »اکسترودر ماردون دار منسوب به  

ند به تولید تجاري در آمريکا رسید. با آراستم  1890نیز گونه مارپیچ دار اکسترودر طراحي و در  

، میزان هدر رفت و نرخ آسیب پذيري مواد پلیمري بسیار   1870شدن  دما ي روزنران در پايانه سال  

روانه بازار شدند. ساختار  )گرمانرم(  ورده هاي گوناگون و  پايدار ترموپلاستیک  کاهش يافت و فرآ

(  barrelحفظه )(، برل يا مscrew(، پیچه يا ماردون ) hopperاکسترودر پلاستیک تک مارپیچ : قیف ) 

 ( ، پايشگر، گرمکن برقي  ترموکوپل وديگر.dieو داي )
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: ذرات پلیمر با نیروي گرانش از راه قیف به درون اکسترودر رانده  مي شوند . قیف   hopperقیف   

 پذير بنا به مورد با پیچ و مهره به دستگاه بسته شده . جايگزين در اندازه هاي گوناگون و 

آراست  ( با سرعت  barrel.  کارکرد : جلو راندن مواد به درون محفظه )  screwپیچه يا ماردون  

 پذير.

: مواد پلیمري رانده شده در کانال هاي چندگانه پس از گرمادهي گداخته شده از    Barrelمحفظه    

( براي شکل دهي پاياني فرا فرست مي  Extruding Die»بارل« با فشار به درون داي اکسترودر )

 شوند. 

ورده هاي  آ( فرFormatting(.  کارکرد : براي ريخت بندي پاياني )Extruding Dieداي اکسترودر )

 پذير در شکل هاي گوناگون با ورودي گشاد و پايانه خروجي تنگ. جايگزين ري ، پلیم

( . کارکرد : کاهش نیروي مالش برگرفته از پیچه و بارل، جلوگیري از  drive systemسیستم رانش)

الکتروموتورهاي   پیشتر   : رانشگر   . سیستم  کارايي  افزايش   ، انرژي  اکنون    ACهدررفت  هم  و 

 با گشتاور و توان بیشتر.  DCموتورهاي کوچک  

گداخت پلیمر در بارل به هنگام گذر مواد و واکنش کنداکتورهاي با .  گرمکن الکتريکي . کارکرد  

 مشخص که منجر به ايجاد گرما مي شود.  ايستايش 

( : براي پايش مدار الکتريکي و ثابت نگهداشتن دما  SSR :  Solid State Relayرله حالت جامد  )

گذار الکتريسته از گرمکن در دماي ناکافي و قطع جريان در دماي    (. فرايند.PIDايشگر)با همیاري پ

 ابزاربرقي خوانش میزان دما از ترموستات( و ترموستات.:  PIDپايشگر)مطلوب با همیاري 

ترموکوپل  : حسگر اندازه گیر دما : شامل دو سیم  با جنس ناهمسان که به هنگام دريافت گرما  

 خود را تولید و خوانش دما را به دست مي دهند. ولتاژ ويژه 

. اين   ( : نسبت ژرفاي کانال خوراک دهي به ناحیه اندازه گیريCompression ratioنسبت تراکم )

 ( در نوسان است.  4/5تا  1/5پارامتر  در طراحي پیچه مهم و دامنه آن از )

  *   (  Co-rotationهمسو گرد )  *چند ماردون  *   دو ماردون .  *تک ماردون    *دسته بندي روزنران :  

 ( . counter – rotationناهمسوگرد )

 الیاف مصنوعي  -
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برگرفته از پلیمرهاي ساخته شده از زنجیره هاي رشد يافته در يک فرآيند شیمیايي است.  دسته  

پلي اتیلن.  دسته بندي    *(  PETترفتالات )،پلي اتیلن    *  کولار  *  نايلون  *بندي الیاف مصنوعي:  

   استات سلولز.  *ويسکوز  *ريون  *الیاف بازيافتي : 

ترتیب  (    6و    6.6  آمید  پلي )  نايلون  مصنوعي   الیاف :    شناسي   تبار هاي    شرکت  به   منسوببه 

(DuPont  )  و(I G Farben  )کرد   هموار  بافي   جوراب  صنعت  در  نخستین  مواد  تولید  براي  را  راه .  

  1960پايانه دهه  در  نو اوري نخستین الیاف پلي استر بنام »تريلن« از سوي دانشمندان انگلیسي بود.  

  پلي  الیاف  1972 سال در.  شد   عرضه   بازار  به   «  Dacron  -داکرون»  نام   با   استر  پلي   مصنوعي   الیاف

   ن خود داشت.آاز  را مصنوعي  الیاف بازار سهم بیشترين استر

  يا   روزنران  دستگاه  ريز   بسیار   هاي  روزن  از  گداخته  آبگونه   پلیمر  گذراندن*:  کلي تولید      فرايند

  الیاف   هاي  دسته  تولید  *  ترمودينامیکي  يا  شیمیايي   فرآيندهاي  با  کردن  سخت  و  سرد   *  اکسترودر

 ( . رشته – filament)  فیلامنت  جامد

 خشک   ريسندگي   *  تر   ريسندگي *     گداخت  ريسندگي   *:    مصنوعي   الیاف  ريسندگي   هاي  روش

 . ريسي  ژل* 

 گداخت ريسندگي 

   الفین  نايلون.  سازي خنک* (spinneret) ريس نخگذر از  از پیش نخستین ماده گداخت *:  فرايند

   ريسي  گداخت:  استر پلي  الیاف تولید فرايند .است گداخت  روش از  هايي  نمونه و ديگر  استر پلي 

 میزان  ساعت  12  پیرامون)  سازي  خشک  فرايند  و  دراير  وکیوم  به   گرانوله   اولیه   مواد  ورود  *  :    کشش

پیچه يا    از  گذر  و  گداخت*  اکسترودر  به سپس  و(    hopper ) قیف  به  مواد   شدن ريخته   *../.(  5  نم

 و (  spinneret)  ريس  نخ  به   ورود  *  پالايشگر  از  گذر  *  شده  گزينش  روانرودي  میزان  با  ماردون

  زير   کشش  فرايند  *  کشش  سالن  به   ورود  *  الیاف  رشته   به   شد  دگر  *  دستگاه  سردوش  از  گذر

 . بند عدل با بندي بسته * دستگاه  با برش * دلخواه ويژگي  به دستیابي   براي دهي  روغن و گرمايش

 تر ريسندگي 

 *  مناسب حلال در پلیمري هاي  زنجیره حل:  فرآيند.   دما به حساس  و نرم گرما نا  پلیمرهاي براي

%(  25  تا%  1  ازبن پارها    ديگر  و   پلیمر  زنجیره  درازاي  به   بنا  غلظت  نوسان)  چسبناکآبگونه    ايجاد

 الیاف  نشست ته * ساز رشته  با ريسي  نخ محلول کردن تلمبه *:  گونه فرايند   . ها زنجیره شدن باز *
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  ماندن  برجاي  *    بسیارفرار  حلال  کارگیري  به   *:    تر  -خشک  ريسندگي   .  تبخیر  از   پس  فیلامنت  يا

  رشته ساختن شناور يا  آويزان *:  انعقاد و هوايي  شکاف . فیلامنت يا الیاف تدريجي  شدن سفت و

   شدن  سفت  *  فیلامنت  يا  الیاف  از  حلال  سازي  جدا  و  نشست  ته   *  ريسندگي   حمام  بالاي  در  ساز

لخته شدن *  گردش کار :    .  بوبین  روي  شدن  پیچیده  *  فیلامنت  يا   الیاف  شدن  خشک  و  شستشو

خشک *  گرمابه بارشي شکاف هوا  * گرمابه شست وشو  شکاف هوا *    ريسندگي تر  *ريسندگي  

 پیچیدن . *کردن 

 خشک  ريسندگي 

  حلال  بازيافت  دستگاه  و  حلال  کارگیري  به   *  پلیمري  الیاف  تشکیل  براي  محلول  از  استفاده:    فرايند

گردش کار :  .  است  دست   اين  از  هايي   نمونه   آکريلیک  استات،  تري  استات،  الیاف.    شستشو  بدون

 .پیچیدن*  ريسندگي  پايان*  هوا شدن برون *   ريس نخ *  پالايشگر * تلمبه  * تبخیر

 .  (خشک- تر)ريسي  ژل

 ريس  نخ   از  اي   ژله   پلیمر   دادن  گذر  *:    فرايند.   ايستا  بسیار  الیاف   به   دستیابي   براي:    کاربرد 

(spinneret)  سرد  آب  از  شده  پر  سازه  در  کردن  سرد  *  هوا  در  الیاف  کردن  خشک  *  روزنران  .

 . است دست اين از اي نمونه  اکريلیک الیاف

 (   Texturingدهي )بافت -

( چون    man-made textile fiberفرايندي است که درآن ويژگي هاي الیاف دست ساز ) مصنوعي   

الیاف طبیعي  همچون  پنبه، پشم، ابريشم و ديگر    پلي استر، نايلون، اکريلیک و ديگر ، به ويژگي 

دهي نخ با روش جعبه تراکمي نخستین بار از سوي براي ساخت منسوج نزديک مي شود. بافت

 air jet texturingدهي فوران هوا)پايه گذاري شد. ماشین بافت  1945(در سال  Bancroftبنکرافت)

machine  دهي درازاي راسته الیاف چون نايلون، پلي  به ثبت رسید . در بافت  1952( نیز در سال

هاي  استر و يا پلي پروپلین  در نماي فنر، حلقه و يا زيگزاگي ماندگار باز فراوري مي شود. نخ

افت، چرخ  استرچ با فرايند هاي گوناگون چون جعبه تراکمي، فوران هواي گرم، لبه، بافت و شک

 دهي و باز فراوري مي شوند. دنده، تکانه ، تاب حقیقي و تاب ساختگي بافت

  کنتاکتور -
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  و   تجهیزات  ارتباط  براي  اصلي   کنتاکت،  (  تماس  سطح)کنتاکت  سه     با  فاز  سه   ،  مغناطیسي   کلید

 دو :    ساختار.    فرمان  مدارهاي  طراحي   براي  کمکي   کنتاکت  چند  و  شبکه   به   الکتريکي   هاي  دستگاه

  ايجاد   *  الکترومغناطیسي   هسته   از  جريان  گذر*:   کارکرد  (.متحرک   و  ثابت  شکل    U  يا  E  )  هستۀ 

 . کنتاکت وضعیت گزينش * نیرو دگرسازي * مغناطیسي  میدان

 مدار کننده قطع-

  فشار   با  کنتاکتور  حال اين  با.    کنتاکتور   با  همسان  ثابت  و  متحرک)کنتاکت(    چنداتصال  از  برگرفته 

  قطع   که   حالي   در  است،    فیزيکي   تماس  در  يکديگر  با  الکترومغناطیسي   اتصال  يا  مکانیکي   پنوماتیک

 صورت  در  مدار  کننده  قطع  زيرا  است  جريان  و  ولتاژ  مدارهاي  داراي  کنتاکتور  بر  وارون  مدار  کننده

 . کند مي  قطع خودکار را مدار برق ،درجريان  چالش بروز

 وزن  -همسنجي جرم  -

وزن : نیروي گرانشي وارد شده به جسم    *  جرم : مقدار ماده تشکیل دهنده )مولکول وديگر(   *

گرمي(   100يکاي وزن : نیوتن )نیروي وارد شده به جسم    *  کیلوگرم وزير يکاهاي آن   يکاي جرم :*

 . تاس وزن با نیرو سنج و  اندازه گیري جرم با ترازو  . استوزن متغیر و اندازه جرم ثابت اندازه 

  يا   9.8    برابر  گرم  کیلو  هر  زمین  در  است.  گرم  کیلو  و  مترپايه    بر  نیرو  گیرياندازه : يکاي    نیوتون 

  #گرم  1000است)  گرمي   100  وزنه به    شده  وارد  نیرويبرابر  يک نیوتون  .  است  نیوتن  10پیرامون  

 نیوتون( .10

Note: 
-Dry spinning:  * Spin dope  *pump    * filter  * spin pack  * air quench  * spin finish * 

winding .Coagulation spinning:  *   Air gap wet spinning   *air gap precipation bath 

 *precipation bath *secondry precipation bath    * washing bathe     * drying stage    *  winding 
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 سوم فصل  
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 ساختار جدول تعرفه :  

 *  (Drawing)  کشش*  (Combing)زني  شانه*  (Carding) حلاجي  *هاي :    ماشین

الیافroving)  کني  فتیله  دولا   *  ( Textile spinning)نسجي  مواد  ريسندگي *   ( 

 ماسوره *    (winding)پیچي  نخ*    نسجي  نخ(  twisting)  تابیدن  *  (doubling)کردن

 1. (reeling)پیچي قرقره * (winding-weft)پیچي

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

نخ    (sliver)  فتیلهو    (roving)ريسندگي الیاف ، خامه  براي    ودستگاهلات  آ  ماشین

زني ، کشش   حلاجي ، شانهبا  ، نمد و همانند  (wadding)  اوات  ،يا ريسمان چند لا  

الیاففتیله  تابیدن،    کني  يا  کردن  پیچي دولا  نخ   ، نسجي  پیچي   نخ  ماسوره   ،

 به شرح زير :  وديگر فرايند هاي همسان پیچيقرقره 

( bale breaker)  عدل شکن  *و فراوري پنبه    (  cotton gin)پنبه پاک کنيماشین  *

     ماشین چربي گیر پشم   *براي باز کردن توده هاي پنبه ياپشم از عدل هاي فشرده  

 
* HS No:8445- Machines for preparing textile fibres; spinning, doubling or twisting 

machines and other machinery for producing textile yarns; textile reeling or winding 

(including weft-winding) machines and machines for preparing textile yarns for use 

on the machines of heading 84.46 or 84.47. 

  قرقره   ؛  تابي  نخ    ،   ريسندگي ؛  نسجي    الیاف   تهیه    هاي  ماشین

 در  کاربراي    نسجي  نخ  تهیه  و  نسجي  مواد  کردن  باز؛    پیچي

   8445 تعرفه . 8447 يا 8446 هاي ماشین
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   * ماشین کربونیزه کردن پشم  *ماشین رنگرزي توده هاي خام پشم ريسیده نشده*

له ، شانه زدن وکشش  براي دگر سازي پهناي فتی   ماشین کشش *  ماشین حلاجي

  .نهاآ

پرداخت *شانه زني الیاف کوتاه کتان ، شاهدانه وديگر  *:  ودستگاه  آلات  ماشین  

زدن   ياشانه  حلاجي  از  پس  پشم  شستن  تابیدن  آ  *يا  از  پیش  ابريشم  و  مايش 

نخ   به  فتیله  پیچي  * دگرسازي  الیاف کوتاه  آ  *کلاف  يا  الیاف نسجي طبیعي  ماد 

قرقره    * ريسندگي*دولاکردن نخ    *نخ تابي*نم زني ودرجه بندي نخ    * مصنوعي  

ماد نخ نسجي، نخ  آ   * باز کردن مواد نسجي    * پیچي    ماسوره  ونخ پیچي  ،  پیچي

نخ کشي وشانه    *هار زني  آ  *  (wrapping)چله کشي*بوکله و تابیدن نخ ابريشم   

گره زدن تار و ن نخ تار از میان میل میلک وشانه ماشین بافندگي کشي براي کشید 

( spinning frame)کارگاه نخ ريسي  *ماشین نخکشي براي گلدوزي وقلابدوزي    *

 و چرخ نخريسي دستي.

 

 از اين شماره برکنار است : 

ماشین گرمايشي زدودن کرم   *  ( 8479ماشین طناب بافي  وکابل سازي )شماره    *

هار زدن نخ تار ، گلوله   آماشین خشک کردن ،    * (  8419ابريشم از پیله )شماره  

( نسجي  و سازه هاي  )شماره   *(  8451/  8419کلاف  مرکز  از  خشک کن گريز 

 * ( non woven)لات براي ساخت يا پرداخت نخ ، نمد يا نبافته  آماشین    *(  8421

جدا کننده موي حیوان از پوست )شماره    *(    8451ماشین پیچیدن پارچه )شماره 

زن    *(  8453 شانه  دندانه  تیز کردن  و  نوار خاردار حلاجي  ماشین ساب سوزن 
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)شماره  *(  8460)شماره   دار  خار  نوار  دندانه  انداز  جا  ماشین   *(  8463ماشین 

ماشین برش   *(  8479  جايگزين کردن نوار خاردار روي استوانه حلاجي )شماره

گره زن دوسرنخ هاي تار پاره شده    *(  8439کهنه وژنده براي کاغذ سازي )شماره  

 (. 8448در فرايند بافندگي )شماره 

 

 اجزاء وقطعات

با رعايت مقررات همگاني درباره رده بندي اجزاء وقطعات)نگاه کنید به يادداشت  

عات ماشین ها اين شماره توضیحي ملاحظات همگاني قسمت شانزدهم ( اجزاء وقط

 بندي  مي شود.  ( طبقه8448)ها در شناسهآوزير سازه هاي 

...................................................  

 سوميادداشت فصل 
(  غوزه)پنبه   دانه   از  پنبه   الیاف  شتابمند  سازي  جدا  دستگاه( :  Cotton gin)  کنپاک  پنبه   ماشین  -

 .ديگر و  کنجاله  دانه،پنبه  روغن فراوري براي دانه  پنبه  و پوشاک فراوري و تولید براي

 «  ويتني   ايلاي  »  به   منسوب  دستي   غلتکي   مکانیکي   کني پاک  پنبه   ماشین  نخستین:    شناسي   تبار

  هاي ايالت  اقتصاد   بالندگي   و  صنعتي   انقلاب  در  نوآورياين  .   است(    1794  -1793)  ي آمريکاي

 .بود  کلیدي بسیار داخلي  جنگ از پیش داريبرده گسترده افزايش و امريکا جنوبي 

کلیدي : وش پنبه/تخم پنبه /ماشین آلات : ، سپراتور ، خشک کن ، کلینر ،توزيع کننده    نواژگا

 جین  لینت کلینر،کندانسور ،پرس ،برگ گیر ،دستگاه مکنده ،لنترگیر ،مشعل خشک کن.  

 ( TFOماشین تاب ) -

  سپس   و  شده  برابر  دو  ها  نخ  آن  در  که   اي  مرحله   دو  فرآيند( :  Two-For-One :TFO)  يک  براي  دو

  پاياني  هاي  فراورده  ويژگي   بالابردن  براي  منفرد  نخ  چند  يا  دو(  TFO)  فرآيند  در.  شوند   مي   پیچانده

  رينگي  تاب  دولاماشین    با (  TFO)  پیشرفته   تاب  ماشین  .شوند  مي   پیچیدهبا هم    ها  نخ  استواري  چون

  دستگاه.   خود  در  پیچي   بوبین  بودن  دارا  ،  بالا  تولید  تراز:    ها   ويژگي   .است  ناهمسان  بسیار  پیشین
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 گردش   دور  هر  با  بخورد  تاببايد    که   نخي :  (  يکي   براي  تا   دو   /  يک  براي  دو)  نامگذاري  دلیل

 . دارد  مي  بر تاب بار دو( spindelدوک نخ ريسي )

 

Note: 
-Bale breaker: is capable of either disintegrating or opening various compressed bales, 

pushing them towards the following processing steps. According to the material, the 

throughput amounts to 5,000 kilo per hour. 

-Two-For-One (TFO) is a two-stage process where the yarns are doubled and then 

twisted. In TFO process two or more single yarns are twisted in order to enhance the 

properties of the end-products such as strengthening the yarns. 

- The Autoconer was the first automatic winding machine in history. 
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 چهارم فصل
 

   :ساختار جدول تعرفه

  متر  سانتي 30بیشینه با پهناي  پارچه بافتن  پودباف براي  و تار بافندگي هاي ماشین

 1. (shuttleless type or shuttle )ماکو با يا بدون  ويا بیشتر 

 

    توضیحی های یادداشت گزیده

 :  دهد  مي  پوشش شماره اين

 در   پارچه  وفراوري  ماد آ  براي(  مکانیزه/    دستي)  پودباف  و  تار  بافندگي   هاي  ماشین

   باف   مخمل  ،   گازي  ،   اي   لوله  ،   باف  تخت  ،   ساده  ،   ماکو   بدون   يا   با   گوناگون   پهناي

 .وديگر( اي استوانه زوريخي ، اي میله) باف روبان باف، قالي

 مي  راهبري  تارکش  سوي  به  کشي  چله  استوانه  تاراز   نخ  دوگروه  ساده  بافت  در

  کوبیده   شانه   با  پیشین  پود  برابر   در  بیدرنگ  پود  نخ  دار،  ماکو  سنتي  دربافت.  شوند 

 يا  بلند،  سوزن  آب  فوران  فشرده،  هواي  با  پود  نخ  ماکو،  بدون  گونه  در.  شود  مي

  کارگاه  تر  پیشرفته  هاي  درماشین.    شود   مي  پرتاب  ايستا  قرقره  يک  از  پود   نخ  کشش

. استبهتر بافت و  نخ  رنگ چرخان،گوناگوني  وماکوي( dobby   ،jacquard)وابزار

 را  پود  هاي  نخ  الکترومغناطیسي  يا  مکانیکي  بافرايند   ماکو  چند   ،  گردباف   ماشین  در

 .  دهند  مي بدست اي لوله  منسوج و بافته بهم وار  دايره  عمودي تار هاي نخ درون

 
* HS No: 8446- Weaving machines (looms)   

 8446 تعرفه.  پودباف و تار  بافندگي هاي ماشین
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 : است برکنار شماره اين از

( 8448  شماره)  شده  ارائه  جداگانه  چرخان  ماکوي  و  (dobby ،  jacquard)  ابزار 

 (.8463  شماره  توضیحي  يادداشت  اساس  بر  بندي  رده )   وتوري  شبکه  ساخت  ماشین

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

 شماره   اين  ها  ماشین  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي

 .شود مي   بندي ساختار 8448 شناسه در نهاآ هاي سازه وزير

 
 

 ................................................... 

    چهارم يادداشت فصل
  هاي نخ  سوله   از  پرکننده  نخ  آن  در  که (  Shuttle lessماکو)  بدون  بافندگي   ماشین  راپیر،  بافندگي   -

گونه    .شودفرافرست مي   بافندگي   دستگاه سوي ديگر  به   «راپیر»  نام  به   مانند  انگشت  هايبا حامل  تار

  سوي ديگر   به   را  پرکننده  مواد  تا  رسد  مي   بافندگي   دستگاه  عرض  به   که   است  بلند  راپیر  ديگر داراي

 . کند بار

هاي    - بندي  بر دسته  وارون   : بافندگي  هاي  ماشین  بندي  هاي دسته  اکنون سیستم  هم   ، پیشین 

  براساس :  بافندگي  هاي  ماشین  بندي  طبقه   بافندگي بر اساس گونه پودگذاري طبقه بندي مي شوند.

 بدون.   خودکار  - برقي   -دستي :  دار  ماکو  دهنه،  يک:    پودگذاري.     پودگذاري  يا  تار  نخ   دهانه   سامانه

  ماشین   بندي  . طبقهموج  پود  - موج  تار :   دهنه  چند. آب  جت -ايرجت  -اي  گیره  - پروژکتايل:  ماکو

 . ژاکارد ، دابي  بادامکي،:   دهنه  اساس بر  بافندگي  هاي
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  طراحي  و  بافت،    بادامکي   هاي   اهرم  همیاري   با  «کشتار»يا    «ورد»  بادامکي،  بافندگي   ماشین  در

   .دارد عهده بر را پارچه 

 الگو   هاي   زنجیره  و  پايش  هاي  اهرم   ،  جک  همیاري  با  تارکش  يا   ورد  دابي،  بافندگي  ماشین  در

  طرح.  است(  32)  ورد  شمار  بیشینه   دابي   بافندگي   سیستم  در  دهد.  مي   انجام  پايین را  و  بالا  حرکت

  دابي   بافندگي   کارايي   از   هايي   نمونه   کبريتي   مخمل  و  بدلي   توري  اي،  حوله   زنبوري،  لانه   کرپ  هاي

 .است

 ريسمان  با  جداگانه   « تارکش  يا  ورد»  جاي  به   تار  نخ  آراست  و  پايش   ژاکارد  بافندگي   سیستم  در

  هاي   طرح.  است  بسیار  آن  در  طرح  تولید  و  بافت  توانايي    اساس  اين  بر.  شود  مي   انجام   ژاکارد

 . است دست اين از هايي  نمونه  هندسي  هاي پیکره و بوته  و  گل گوناگون

 تبار شناسي  

پودگذاري با ماکوو ماسوره نخ پود درون آن به شیوه  هاي بافندگي ماکو دار : در اين سیستم  ماشین

هاي سنگین، پشمي نمونه اي از اين دست است. هرچند هم  شود. پارچه دستي يا خودکار انجام مي 

 اکنون بسیاري از سیستم هاي بافندگي خودکار هستند. 

 هاي بافندگي با سیستم پودگذاري پیشرفته ماشین

دار  شونده گیرهپرتابيا  اي بدون ماسوره  با ماکوي گیرهر نخ پود  س  پرتابي :(Picking)پودگذاري  *  

  و تسمه و يا   پود گذاري تسمه اي : نخ پود با گیره  *   وارد مي شود(  Shed)کوچک به درون دهنه  

پود گذاري واتر جت يا اير جت : نخ پود با فشار برگرفته از   *  شود  میله به درون دهنه وارد مي 

پود    *  فشرده با سرعت و شتاب بسیار درکمینه زمان به درون دهنه پرتاب مي شود آب يا هواي  

 گذاري چند مرحله اي : چند نخ پود همزمان به دهنه هاي سري ، يا موازي وارد مي شوند. 

: جان کي روش پرتاب پرشتاب ماکو.  سال هاي    1733تبار شناسي ماشین هاي بافندگي : سال  

: شارل ماري ژاکارد    1809نوزدهم، ماشین بافندگي چدني با راه انداز بخار ، سال   نخستین سده  

دهنه ژاکارد . پايانه سده نوزدهم : سیستم خود کار تعويض ماسوره ، پايشگر تار و پود، مکانیزم 

 خوراک دهنده ماسوره با جعبه حمل آن به جاي باتري ماسوره ، مکانیزم پیچیدن ماسوره . 

ج  جرم  : کاهش  شامل  ماکو  بدون  پودگذاري  هاي  روش   : دهنه  درون   به  شونده  پرتاب  سم 

 . پروژکتايل، راپیر، جت هوا و جت آب . ماشین هاي بافندگي چند دهنه اي 
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  پودي - تاري بافندگي 

  تار   هاي  نخ  بندي  دسته .     برهم  عمود  پارچه    پهناي  در  پود  نخ   و  درازا  در  تار  نخ  پیکربندي:    فرايند

  در   .  پارچه   لبه   به   پود  نخ  کوبیدن  ،  پود  نخ  گذر  براي  کار  دهنه   ايجاد.    پايین  دسته   و  بالا  دسته :  

 . رود مي  کار  به  پود يا تار نخ دسته  يک از بیش مخمل و حوله   ماشیني، فرش بافت صنعت

    شاسي  بافت(    طرح  اساس  بر  تار  هاي  نخ  پیچیدن  )غلتک  تار  اسنوي:    بافندگي   دستي   کارگاه  ساختار

  ورد   حرکت  اهرم  ،  شله   ،  ورد  ،   پارچه   پل  ،  پارچه   پیچش  غلتک  ،  دفتین  پايه   ،  ماکو  يا  گذار  پود

 .  تار پل تار نخ

بالا  گروه   ⃪   تارها  بندي  دسته :    پودگذاري  فرايند  روزنه   ازدرون  تارها  گذر    ⃪پايین  و  هاي 

 . پودگذاري ⃪ دهنه  تشکیل ⃪ (میلمیلک و قاب) وردها رفتن پايین و بالا ⃪ میلمیلک

  کارکرد .    آن  روي  بر  میلک  میل  بسیار  شمار  با  ريل  و   ورد  قاب  شامل:    (Harness)يا تارکش    ورد

  براي   راه  شده  تقسیم  دسته   دو  به   تار  هاي  نخ،    پايین  و  بالا  سوي  به   حرکت  با.    کار  دهنه   تشکیل

  در   ها  بافت   ديگر   براي  ورد   8  تا   تافته   براي   ورد  2  از:    ورد  شمار  . شود  مي   هموار  پود   نخ  گذر

   .است نوسان

  کوبیدن   ابزار:    دفتین(  .  ماسوره)  نخ  قرقره  داراي  ماکوي  با  کار  دهنه   در  پود  نخ   گذاشتن:  پودگذاري

:   شانه   سنجش  يکاي.    فلزي  يا  و  چوبي   هاي  دندانه   با  شدني   جدا  شانه   شامل   پارچه   لبه   به   پود  نخ

 پايین  و  بالا)  دهنه   ايجاد  * :     بافت  فرايند  .  متر  يک  در  شانه   دندانه   هر  از  کرده  گذر  هاي  نخ  شمار

  به  پود  نخ  کوبیدن  و  زني   دفتین  *(  دهنه   درون  در  پود  نخ  جاسازي )    پودگذاري  *(    وردها  رفتن

  * (  پود  تراکم  اساس  بر)  پارچه   غلتک  پیچش*(   پود  تراکم  براساس)  تار  نخ  بازشدن  *  پارچه   لبه 

 . تار هاي نخ  کشش بازنگرش و پودگذاري پايش

 بافندگي ماشیندسته بندي  

  کوبه  مکانیزم  ،   نیرو  انتقال   دنده  ، چرخ  ماکو  پرتاب  و  حرکت  ادوات انتقال  ،  برقي   موتورعادي :  

 . ورد ،  پارچه  گیر لبه  ،  تار پل ،  وشانه  دفتین ،  پارچه  پیچش غلتک ،  بادامک ،  شاسي  ماکو
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 غلتک  ماشین،  پايش  پانل  ،  افزوده  پود  انبارک  و  برش   ،  مثبت  دابي   ،  ،تابلوبرق  موتوربرقي   :  خودکار

 اسنوتار   ،  پود  بوبین  ،  گذار  پود   ،  پود  رزور  يا  جاگیر   ،  نمايشگر  ،  پارچه  کشش  ابزار   ،  پارچه   پیچش

 .گذار پود کمک ، راهنما چراغ

Notes: 
-Rapier loom, a shuttleless weaving loom in which the filling yarn is carried through 

the shed of warp yarns to the other side of the loom by fingerlike carriers called 

rapiers. One type has a single long rapier that reaches across the loom's width to carry 

the filling to the other side . 

-Dobby: a mechanism attached to a loom for weaving small patterns similar to but 

simpler than those produced by a Jacquard loom . 

- Jacquard fabric is a textured fabric that has complex patterns woven into it, rather 

than printed, dyed, or embroidered on top. Jacquard weaving has its origins in sixth-

century Italian brocade, and it remains one of the most popular types of fabric to this 

day. 
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 پنجم  فصل

 

 

 در اين شماره طبقه بندي مي شود :

 هاي  ماشین Stitch-bonding) ) بافتني - دوختني هاي  ماشین کشباف، هاي ماشین

  قلابدوزي،   و  و  گلدوزي  هاي  پارچه  ،(  Lace)دانتل،  ،(  Tulle)   تور  گیپه،  نخ  تهیه

 وماشین  زده  گره  هاي  چشمه  با  تور  يا(   Braid)قیطان  ،(  Trimmings)  بندي  علاقه

 1(.Tufting) بافي منگوله  هاي
 

   توضیحی های یادداشت گزیده

 اين شماره پوشش مي دهد : 

دراين شماره ساختار بندي مي شود : ماشین کشباف تخت يا گردباف براي پارچه   

 –جوراب ؛ ماشین بافتني کوچک خانگي ؛ رفوگر ساده جوراب ؛ ماشین کشبافي  

مايش تور)ساده، آ زنجیره اي ؛ ماشین براي    -ماد پارچه با دوخت  آدوختني براي  

 
* HS No  : 8447- Knitting machines, stitch-bonding machines and machines for 

making gimped yarn, tulle, lace, embroidery, trimmings, braid or net and machines 

for tufting. 

 

  نخ  ماشین هاي آماد  بافتني،   -  ماشین دوختني  کشباف،  ماشین

  قیطان   بندي،  علاقه  قلابدوزي،  گلدوزي  پارچه   دانتل   ،  تور  ،  گیپه

 8447تعرفه  .بافي منگوله ماشین و  زده گره چشمه با تور يا
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نقش دار ، چشمه گره زده( ، دانتل ، قیطان ، علاقه بندي ، نخ گیپه ، گلدوزي و  

با   پیچي  بافي وديگر ؛ ماشین دور  ، منگوله  مايش گیپور )پیچش نخ آقلابدوزي 

الیاف نريسیده وديگر(   رويي دور يک مغزي ستبر تر چون مفتول ، نخ لاستیک، 

له پلاستیکي يا لاستیکي پوشاندن  ماشین دورپیچي سیم نازک برق؛ غلافدار کردن لو

 دکمه ؛ مغزي منگوله وديگر. 

 

 از اين شماره برکنار است: 

چشمه هاي پارچه  کشباف؛ ماشین دوخت زنجیري يا کوک   نماشین بهم پیوست

پتو )براي لبه اشیاء و طرح مقدماتي گلدوزي و قلابدوزي( ؛ چرخ دوزندگي که  

بدوزي ساده را انجام مي دهد)شماره  افزون بر دوخت معمولي کار گلدوزي و قلا

8452 .) 

 

 اجزاء وقطعات

با رعايت مقررات همگاني درباره رده بندي اجزاء وقطعات)نگاه کنید به يادداشت  

توضیحي ملاحظات همگاني قسمت شانزدهم ( اجزاء وقطعات ماشین ها اين شماره 

 ساختار بندي  مي شود. 8448وزير سازه هاي انها در شناسه 
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 ششم   فصل

 

 1: ساختار جدول تعرفه 

وقطعات   اجزاء  و  دستگاه هاي کمکي  و  )شماره ماشین آلات  ماشین هاي  براي 

( automatic stop motion( شامل : ترمز خودکار)8447و  8446،    8445،     8444

ماکو تعويض  )*  (shuttle changing mechanism)   مکانیزم   *(  Dobbyدابي 

(  punchچک کننده  ، کپي برداري ، منگنه )ماشین هاي : کو  *  ( Jacquardژاکارد)

کارت بندي   خاردا  *  وبسته  کاردينگ)نوار  ماشین  دوک   *(  Card clothingر 

 
*HS No  : 8448- Auxiliary machinery for use with machines of heading 84.44, 84.45, 

84.46 or 84.47 (for example, dobbies, Jacquards, automatic stop motions, shuttle 

changing mechanisms); parts and accessories suitable for use solely or principally 

with the machines of this heading or of heading 84.44, 84.45, 84.46 or 84.47 (for 

example. spindles and spindle flyers, card clothing, combs, extruding nipples shuttles, 

healds and heald-frames, hosiery needles. 

 

  که  ملزوماتي  و  وقطعات اجزاء ؛ دستگاه هاي کمکي ، ماشین آلات 

به کار مي    (    8444  - 8447)     هاي   ماشین  با   اساس   در  يا   منحصرا

دابي، ژاکارد، ترمز خودکار، مکانیزم تعويض    :  )براي نمونه  روند  

پستانک  ، شانه    کاردينگخاردار ماشین    ماکو؛  میله و پرده میله ، نوار

اکسترودر، ماکو، میلمیلک  ، چارچوب میلمیلک  ، سوزن جوراب 

   8448بافي. تعرفه  
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(Spindle)  *    ريسي نخ  دوک  ريسندگي    * (   Spindle flyer)چرخاننده  رينگ 

(spinning ring  )*    شیطانک رينگ(ring traveller)   *   شانه ماشین تار و پودباف

(Reeds for looms  )*  ( میلمیلک وچارچوب میلمیلکheald and heald-frame  ) *  

سوزن   ،  (  Sinker)پلاتین  *(  shuttle(، ماکو )extruding nippleپستانک اکسترودر)

 (. hosiery needleسوزن جوراب بافي)

    توضیحی های یادداشت گزیده

 :   ريسندگي هاي ماشین کمکي دستگاه و ماشین

 چله   دستگاه  قفسه  يا  پايه  ؛  قرقره  داشت  وبر  گذاشت  خودکار  ابزار  گیرنده  دربر

 چوبي  روزندار  تخته  با  میلمیلک  جداگانه  بالارفتن  فرمان  براي  (dobby)دابي  ؛  کشي

  نوار   ،   مقوايي   سازه  با   تکي  تار  هاي  نخ  بالارفتن  فرمان  براي   ژاکارد  ؛  دار  میخ

  با   وپود  تار  نخ   ترمز   ؛   بند   کارت   ؛  پود  نخ   دهي   وشتاب  روزندار  کارت  يا   کاغذي 

 ابزار   ؛  تار  زن  گره  ؛  نخ  شدن  پاره  هنگام  به  دستگاه  ايستاندن   براي   برق  بدون  يا

 ساخته   حلقه  تار  نخ  روي  از  گذر  با  که(  باز  چشمه  با  تور)  باف  گاز  پارچه  ويژه

  حوله   / بافي  بوکله)  تار  دهنده  پرز  ؛   چرخان  ماکوي  ؛  کند  مي   گذر  ن آ  از  پود  ونخ

  يا   بافندگي  ماشین  فتوالکتريک  سلول  ترمز    بافندگي  شانه(  اسفنجي  بافت  /  بافي

 خودکار  سازي  ودگر  کشي   چله  نخ  يا  کشباف  پارچه  کاستي  نمايش  براي  کشي  چله

  چرخک   مکانیکي  زن  کوک  ؛  بوبین  نگهدارنده    تار  هارزنآو  پايشگر  ؛  ماسوره

  کني   وخامه  کشش  ماشین  براي   کشش  ابزار  ؛  پشم  زدايي  چربي  ماشین   واستوانه

  اجزاء  بنام  چنانچه  ،..  و  خودکار   بافندگي   ژاکارد   چون   ادوات  برخي.  رومیزي

 ماشین  عنوان   به  نه    شوند   ارائه  جداگانه   ،(integral parts)نشدني  جدا  وقطعات
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  8446   8445  ،  8444)    شمارههاي    ماشین  وقطعات  اجزاء   همچون   کمکي،   ودستگاه

 . شوند  مي بندي ساختار  شماره اين در(  8447 يا

 

 : است کنار بر شماره اين از

  دوزندگي   چرخ  سوزن  ؛(  8421/    8413  شماره)  الیاف  پالايشگرروزنراني  و  تلمبه

 سازه  ؛(  8523  شماره)  وهمانند   ژاکارد  براي  شده  ضبط  حامل  ؛(  8452  شماره)

  برپايه   بنديطبقه  )  گاه   تکیه  وديگر  دوک،   قرقره،  ،   بوبین  فتیله  يا   خامه  جاي  فلزي

(  5911  شماره)  نسجي  نخ  از  يا  ريسمان  از  تارکش  وريسمان  میلمیلک  ؛(  جنسگونه  

 سنتتیک  الیاف  روزنراني  براي  ساز  ؛رشته(  8445شماره)  تابنده  يا  تار  زن  گره  ماشین

  چیني   ،  سرامیک  از    نخ  راهنماي  ؛(  7020/  6909) شیشه  يا  سرامیک  از  مصنوعي  يا

/ 7020/  6909  مورد  به   بنا)  گرانبها  نیمه   يا  گرانبها  هاي  سنگ  ديگر  يا   عقیق   شیشه

7116  .) 

 

   ومتفرعات وقطعات اجزاء

  وپره  میله  ؛  کشي   چله   هنگام  تار  نخ   هاي  قرقره  نگهداشت  براي   قفسه  برگیرنده  در

 پشم  فتیله  کشش  ماشین  دار  ودندانه  سوزني  خرد  ومیله   میله ،  شانه  ؛  ريسي  نخ  میله

(gill box  )اي  حلقه  شیطانک  ؛  حلاجي  قیطان  خاردار،  نوار  ؛  (ring-traveller  ) براي 

  روزنراني   براي  گرانبها  يا  عادي  فلز   از  ساز  رشته  ،  روزنران  پستانک  ؛  نخ  تابیدن

 ترمز  ؛( wrap beam) کشي   چله ؛ استوانه نخ راهنماي ؛ مصنوعي  يا سنتتیک الیاف

 دار  روزن  يا  تخت  فلزي  میلمیلک  ؛  مکانیکي  وآهارزن  کشي  چله  دستگاه   وشانه  نخ

(   shuttle)ماکو  ؛  میلمیلک  چارچوب  ؛  فلزي  کش  ريسمان   با  تار  نخ  گذراندن  براي
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  سوزن  و   قلاب  ؛  ماکو   جعبه  ؛ (  شود  مي  پیچیده  آن  روي  نخ   که   ماسوره  از  جداي)

 سوزن  و  سوزن  ؛(  ولکلنیزه  فیبر  يا  ازچوب  دار  روزن   صفحه)ژاکارد  قلاب  زير

 سوزن   میله  ؛  ماکو  بدون  ماشین  براي  قلاب  ؛  قلابدوزي  و   کشباف  ماشین  قلابدار

 دوک  ؛  وقلابدوزي  گلدوزي  ،  بافي   تور  قلاب  و  سوزن  ؛   بافي  جوراب  ماشین  دار

 .  پارچه  پهناي  نگهدارنده  ابزار  ؛  ژاکارد  يا  دابي  چنگک  و  کارد  پلاتین،  ؛  بافي  قیطان

 

 

 ................................................... 

 ششم  فصل يادداشت

 ساختار ماشین بافندگي -

( براي  flange(: استوانه هاي فلزي که در دو سوي آن دو سازه گرد )Warp Beamچله نخ تار )

و  جلوگیري از ريزش نخ هاي تار پیکر بندي شده . نخ هاي تار بر روي چله موازي پیچیده شده  

سپس بر روي ماشین بافندگي پیکربندي مي شود. پس از بافت هر نخ پود، بنا به مورد چله نخ تار  

 با ابزار باز کننده نخ تار چرخانده مي شود . 

(: غلتک دگر سازي مسیر نخ تار . نخ هاي تار پس از باز شدن از روي چله و  Back Restپل تار )

 ند. دسته بندي : ثابت، دوراني، نوساني ، آراستگر. گذر از پل تار در مسیر افقي قرار مي گیر

 ( Lease Rodمیله تقسیم کننده )

میله باريک میان پل تار و لامل براي گذر نخ هاي تار به صورت ضربدراز زير و روي آن و راهکار 

  آسان براي يافتن تار پاره شده . کاربرد : نخ هاي تار با ويژگي مويي بسیار چون نخ تار پشم ، تار 

آهار خورده و  فیلامنتي که چالش کاهش پارگي تار را بدست مي دهد.ناويژگي : کشش بیشتر نخ  

 تار در هنگام تشکیل دهنه . 



77 

 
( : سازه فلزي نازک و باريک با سر شکاف دار و روزن گذر يک نخ تار که Drop Wireلامل )

شدن نخ تار، لامل پايین افتاده  روي ريل لامل جابجا مي شود براي پايش  پارگي نخ تار . با پاره  

 و و بافت پارچه )با فرمان مکانیکي يا الکتريکي( باز مي ايستد. دسته بندي :  ته بسته ، ته باز. 

( : ابزار نازک با روزني به نام چشم میل میلک براي گذر يک نخ تار . شمار  Heddlesمیل میلک )

نخ کشي میل میلک بر اساس طرح بافت  میل میلک به شمار نخ هاي تار روي چله بستگي دارد.  

پارچه  است. که در آن نخ هاي تار با حرکات يکسان به میل میلک هاي ورد مي پیوندند. در ماشین  

هاي بافندگي ماکو دار با دهنه ژاکارد مکانیکي، میل میلک ها از پايین به وزنه يا فنر و از بالا به  

 دهنه ژاکارد پیوسته اند. 

پودگذار: از چوب يا پلاستیک فشرده با مخروط فلزي در دو سر آن براي تکانه   ( ياShuttleماکو )

هاي مضراب و میله يا گیره نگهدارنده فنري ماسوره نخ پود درون آن. در هر پودگذاري نخ از 

شیارماکو بیرون شده و عمود بر نخ هاي تار وارد دهنه مي شود. برخي از ماشین ها بیش از يک  

يک   ⃪ درجه بر روي محور بادامک  180رد : پیکر بندي دو بادامک ضربه با زاويه  ماکو دارند. کارک 

حرکت رفت و     ⃪ دور گردش محور بادامک پس از دو بار پودگذاري )دو بار چرخش میل لنگ(

انتقال حرکت به چوب  ⃪ حرکت تسمه ضربه  ⃪ فشار بادامک ضربه به مخروط  ⃪ برگشت ماکو 

 و به درون دهنه کار . پرتاب ماک ⃪ مضراب و مضراب

( : ابزار جلو راندن نخ پود به درون دهنه کار.  شانه بافندگي برگرفته از شمار بسیاري Reedشانه )

میله هاي فولادي عمودي که يکنواخت روي قاب پیکربندي شده اند. فاصله میان میله دندانه شانه 

درازاي معین است.گذر نخ هاي تار از دندانه  نامیده مي شود. نمره شانه شمار دندانه هاي شانه در  

هاي شانه بنا به شماره و ستبرا و طرح بافت پارچه انجام مي شود. کارکرد : *کوبیدن نخ پود به  

لبه پارچه زيرا شانه بافندگي روي دفتین )پود گذار( سوار و همراه با آن ، حرکت متناوب پس 

تاري پارچه در ماشین بافندگي ، زيرا  تراکم تاري    وپیش را انجام میدهد * ثابت نگه داشتن تراکم

 پارچه تولید شده )به دلیل جمع شدگي پارچه( کمي بیشتر از تراکم تاري شانه است . 

(: در ماشین بافندگي ماکو دار میز ماکو )با جعبه ماکو در دو سو و شانه  Sleyدفتین يا پود گذار )

میز ماکو راهبري درست ماکو به درون دهنه وکارکرد    بافندگي( و پايه دفتین طراحي شده .  کارکرد

 دفتین حرکت متناوب پس وپیش شانه بافندگي براي کوبیدن نخ پود به لبه پارچه است. 
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( براي دگر سازي مسیر پارچه به سوي غلطک پرداخت Front Restپل پارچه  )*ديگر قطعات :   

لبه گیر   *  (Cloth Rollerارچه )غلتک پیچش پ  *  (Take-up-Rollerغلتک برداشت پارچه )  *

 ( وديگر. Templeپارچه )

 تعرفه بندي  

( و شیطانک رينگ  spinning ring( ، رينگ ريسندگي  )Spindle flyer( ، پره میله )Spindleمیله )

(ring traveller( کاردينگ  ماشین  خاردار  نوار   ،  )Card clothing( شانه   ،  )comb پستانک  ،  )

(  heald-frame( وچارچوب میلمیلک )Heald( ، ماکو ومیلمیلک )Extyuding nipleاکسترودر )

( ؛ ماشین هاي کوچک  Jacquard( ، ژاکارد)dobby( ، دابي )hosiery needleسوزن جوراب بافي )

(  کپي برداري کارت، پانچ کننده يا بسته بندي کارت ،  شانه ماشین  Card reducingکننده کارت )

( و ديگر اشیاء در ايجاد چشمه  Sinkers, needles( پلاتین سوزن )Reeds for loom)تار وپود باف  

 جدول تعرفه گمرکي طبقه بندي مي شوند.   8448پارچه در شماره 
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8448-1 
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8448-2 
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 هفتم   فصل

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 1  : اين شماره پوشش مي دهد 

 دربرگیرنده  (  nonwoven)  ونبافته(  felt)  نمد   وفراوري  ساخت  براي   نمدمالي  ماشین

  نمد   پرداخت  و  تراش  کردن  تخت  فراوري،  ماشین گرم؛  غلتک   اي  کوبه  هاي  گونه

 . ريسندگي  يا  نمدار خشک، فرايند : نبافتهمنسوج  ساخت ماشین

 تسمه  دار  نوارخار  دوار،  برس  ،  غلتکي  سیم  از  برگرفته:    نمدي  کلاه  ساخت  ماشین

   فشاري )  منگنه  ؛  هوازي  بي  مکنده  تلمبه  ،  روزندار  مخروطي  قالب  ،  گردان  اي

 با  کلاه  لبه  دادن  نما  ،  کلاه  مخروط  سر  کردن  گرد  و  کشش  براي  ماشین  ،(  غلتکي

  ايستا   ،  ساخته  نیمه  کلاه  رويه  دادن  وکز   پرداخت  ،  مخروطي  غلتک  از  لبه  گذر

 غلتک  از  وگذر(  پاشش   /سازي  شناور)  ژلاتین  يا  صمغ  با  ساخته  نیم  کلاه  سازي

 
* HSNo :   8449-Machinery for the manufacture or finishing of felt or nonwovens in 

the piece or in shapes, including machinery for making felt hats; blocks for making 

hats.  

 

  نبافته   يا   نمد  کردن  تکمیل   يا  ساختن  هاي  دستگاه  و  آلات  ماشین

 و  آلات  ماشین  همچنین  معین،  شکل   به  يا  توپ  صورت  به  ها

  تعرفه.  سازي  ه  کلا  هاي  قالب  نمدي؛  کلاه  ساختن  هاي  دستگاه

8449    
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   لومنیومآ  ويژه   به  فلز   ،  چوب  از:    کلاه  ساخت   قالب  .  کلاه  زني  قالب  ماشین  ؛  فشار

 .  کلاه کردن گشاد قالب

 

 :  است برکنار شماره اين از

  ماشین(  8420  شماره)  مالي  نمد   از  پیش  الیاف  توده  کردن  تخت  و  فشردن  ماشین

  اندازه   کردن  گشاد  قالب  ؛(  8447  شماره  /وديگر  فینه  بره،)  کشباف  کلاه  ساخت

  مالي   نمد  از  پیش  کارکرد  ويژه   ماشین  ؛(  9031  شماره)  کلاه  ساخت  براي  دورسر

(  8445  شماره)  مو  کردن  جور  و  دمیدن   ،  بندي  درجه  ،  حلاجي  ،  بازکردن  شامل :

 (.   8451 شماره) شده نمدي باف وپود تار پارچه مايشآا ماشین

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

  ودستگاه   ماشین  وقطعات   اجزاء (    شانزدهم  قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي

 .شود مي  بندي ساختار شماره همین در نیز شماره اين هاي
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 هشتم   فصل

 
 تعرفه :  ساختارجدول

مجهز به خشک  ( خواه  laundry-typeهاي رختشويي خانگي يا نا خانگي )ماشین 

  کن  خشک به  مجهز   *خودکار تمام *  :  شستني خشک هاي  ماشین  *شامل :  کن

بر    و ديگر  (Twin semi-automaticاتوماتیک )  نیمه  دوقلو  لباسشويي*مرکز  از  گريز 

 (Special drums and tanks)ويژه    منبع  و   ديگ  :قطعات  و  اجزاء  *  اساس ظرفیت

 .خودکار و ديگر ماشین لباسشويي

 
   توضیحی های یادداشت گزیده

  بدون  يا  با  برق  بدون  يا  با  خانگي  نا  يا  خانگي  رختشويي  هاي ماشین  شماره  اين

   وديگر   بیمارستان   صنعتي  تجاري   مکان  ،   درخانه کار  براي  وزن  هر  به  کن  خشک

 1.  دهد  مي پوشش را وهمانند   ملافه شستن براي

 
*  HS No  : 8450- Household or laundry-type washing machines, including machines 

which both wash and dry. 

 

   با  حتي  غیرخانگي،  يا  خانگي  رختشويي   هاي  ماشین

    8450 تعرفه.  کردن  خشک تجهیزات 
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  قفل   با  اي  شیشه  درپوش  ،  يرجاپود  ،  بدنه  از  برگرفته  ها  ماشین  اين  ساختار

  پره   ،  پشت/    جلو(  drum)و ديگ  سیني  (timer)الکترونیک  سنج  زمان  ،  هنرباييآ

  لرزشي  سازه  شیلنگ،   ،  روستاتد هی  وتخلیه  بآ  تلمبه  ،  چرخنده  دار  سوراخ  استوانه

  کلاچ  ،(قدرت  ضريب  اصلاح  خازن)  با  دور  دو  گرد  چپ  گرد  راست  الکتروموتور

 ترمینال   کابل   ،   دوشاخه،  تعادل  وزنه  پالايشگر،   انداز،  راه  کلید ،  برقي   شیر  فنر،  کمک

 .  است الکترونیک يا برقي  هاي سازه ديگر و( کائوچو /پلاستیک)

  ( :  845011  )شماره زير توضیحي يادداشت

  ب آ ، شستن فرايند   برنامه  گزينش از پس که   را لباسشويي هاي  ماشین شماره  اين

 .دهد  مي پوششنیز  دهد  مي انجام خودکار  شیوه به  را کردن خشک ، کشي

 

  شماره  Dry-cleaning machine ))شويي  خشک   ماشین    از اين شماره برکنار است : 

8451 ) . 

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

  ودستگاه   ماشین  وقطعات   اجزاء (    شانزدهم  قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي

 .شود مي  بندي ساختار شماره همین در نیز شماره اين هاي
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 ................................................... 

    هشتم يادداشت فصل
 لباسشويي ساختار ماشین -

پیشتر مکانیکي وهم اکنون برد الکترونیک.  هماهنگ کننده دستگاه.    يا زمان سنج  ( timer)تايمر    * 

کارکرد : ايجاد میدان مغناطیسي براي گردش چرخ دنده ها و محور يا شافت اصلي : موتور تايمر   

: نمايشگر ديجیتالي(*(  drumديگ )  *جعبه اتصالات    میکرو   * کلید راه انداز )دکمه يا لمسي 

گرم کن    *ي و پايش بسته بودن در ماشین  ( براي برق رساني به شیر وردmicro switchسوئیچ)

(elementپیکر بندي در زير مخزن ماشین ) . 

روي شفت، کنار بلبرينگ    پیکربندي:کاسه نمد يا درزگیر براي آب بندي ،    * لاستیک دور درب  *

براي انتقال نیرو و دگر  ،  بزرگ  پولي    و روي محور الکترو موتور  پولي کوچک  :  (  pulley)پولي    *

 drain)پمپ تخلیه    * شیر ورودي   *  ديگ  به   براي پیوست موتور  تسمه   * سرعت و دور موتورسازي  

pump  )*   شیلنگ تخلیه * ( هیدروستاتHydrostat  براي آراست و پايش تراز آب ورودي براساس )

 فشار هواي درون شیلنگ

خودکار ورودي آب  (  solonoed valve)هیدرولیک  شیر برقي    *ترموستات براي پايش دماي آب    *

موتور    *تسمه يا کمربند براي پیوند موتور به پولي پشت ديگ    *الکترونیک    برد  *  ودو لوله مربوطه 

شیر   *  (  Drum Shock Absorbe)ديگ  ضربه گیر    *حسگر يا سنسور    *همزن درون ديگ    *اصلي  

 Smart Waterهوشمند )خاموش کننده  شیر( ،  Water shut off valve) خاموش کننده خودکار

Shutoff Valve)*  پد لرزه گر کاسه نمد و.درزگیر ها ، پايه يا. 

   مايع )  سیال  جريان  آراست  يا  وصل  ،  قطع:    کارکرد   (.Solenoid valve)  هیدرولیک  برقي   شیر  *

و  (  Solenoid)  برقي  بوبین    شیر:    ساختار.    الکتريکي   نیروي  با  هیدرولیک  سیستم  يک  در(  گاز

 . فنر آهني،  میله  پیچ، سیم:  شامل  سولونوئید

 شدن  پر  ⃪  کوچک  روزنه   از آب  گذر  ⃪ ديافراگم  فنر  افتادن  پايین  ⃪ ورودي  سیال  فشار  فرايند:*

 القايي   آهنرباي  يا  بوبین  مغناطیسي   نیروي  ايجاد   ⃪ سولونوئید  دارشدن  برقفرايند.    ادامه   ⃪ محفظه 

 محفظه يک  فشار  کاهش  ⃪ سیال  جريان  ورود  ⃪پايش  شیر  شدن  باز   ⃪ فلزي  میله   کشیدن  بالا  ⃪

 . اصلي  شیر  شدن  باز ⃪ بالا به  ديافراگرم  شدن رانده ⃪ ديگر  محفظه  فشار افزايش ⃪
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  بیشتر   ديافراگم بالاي فشار که   درصورتي .   ديافراگم  پايین  و بالا در  فشار   ناهمساني:   کارکرد  عامل

 (  . DC/AC)  برق ،  راهه  چند:   بندي دسته .  کرد نخواهد عمل شیر. باشد  ورودي فشار از
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 فصل نهم 

 

 1ساختار جدول تعرفه : 

( براي 8450ماشین آلات و دستگاه ها )جداي از ماشین هاي شماره  سر شماره :  

کردن) پاک   ، (  dryingکردن)  (،خشکwringing(،چلاندن)cleaningشستن 

)roningاتوکردن) کردن  داغ  pressing(،پرس  هاي  پرس  )همچنین   ،  )fusing 

presse(سفیدکردن  ،)bleaching  رنگ آهارزدن) dyeingکردن)(،   ،)dressing  )

( نخ هاي  impregnating( يا آغشتن )coating(، اندودن )inishingپرداخت کردن)

دادن  روکش  براي  ها  ماشین  و  مهیا  و  آماده  نسجي  اشیاء  يا  ها  پارچه  نسجي، 

(applying( پوش  کف  تهیه  براي  که  هايي  گاه  ديگرتکیه  يا  منسوجات   )floor 

coverings  کار لینولئوم)(به  قبیل  از  روند  هاي  inoleumمي  ماشین  ؛   )

 
*HS No: 8451-Machinery (other than machines of heading 84.50) for washing, 

cleaning wringing, drying, ironing, pressing (including fusing presses), bleaching, 

dyeing, dressing, finishing, coating or impregnating textile yarns, fabrics or made up 

textile articles and machines for applying the paste to the base fabric or other support 

used in the manufacture of floor coverings such as linoleum; machines for reeling, 

unreeling, folding, cutting or pinking textile fabric 

 

  شستن   ،  پرس  و  اتو  ،   کردن  خشک  ،  شويي   خشک  آلات   ماشین

  برش   تاکردن،  ،،   بازکردن  ،  پیچیدن   کردن،   رنگ  کردن،  سفید

 8451 تعرفه.  ديگر منسوجات؛  دارکردن کنگره دادن،
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( cutting(، برش دادن)olding( ،  تاکردن)Unreeling(، باز کردن )  reelingپیچیدن)

 . (،  پارچه هاي نسجي )منسوجات( pinkingيا کنگره دارکردن )

 شماره : متن 

 Drying)کردن    خشک  ماشین*(  Dry-cleaning machineشويي )  خشک  ماشین*

machine)  *داشتن   هگن  ثابت  براي  داغ   پرس  ازجمله  اتوکردن  هاي  پرس  و  ماشین  

  شستن :    هاي  ماشین*  (separate steam generatorجداگانه )   ارخب  مولد با    اتوبرقي*

 دار  رهگياکن  دادن  برش   ،  تاکردن  ،  بازکردن  ،  پیچیدن  ،  کردن  رنگ،    سفیدکردن

 .قطعات و اجزاء *  ها اهگدست و آلات ماشینديگر  *منسوجات   کردن

 

    توضیحی های یادداشت گزیده

 :  دهد  مي  پوشش شماره اين

 شستن فرايند :  گرمايش بدون  يا  با  کردن پرس اتوکردن ،  چلاندن  شستن ماشین*

   .نسجي هاي فراورده ، منسوج ، نخ. فراگرم و بخار پرس، چلاندن ، صنعتي

  و   کردن  سپید   براي(J-box)هاي  ماشین:  رنگرزي  يا  سپیدکاري  ودستگاه  ماشین*

 .  فشار غلتک با  رنگ ، هارآ براي اي خمره ماشین ؛ پارچه پرداخت

 تتراکلرور   بنزين  فرايند :  (  dry-cleaning machine)  شويي   خشک  لاتآ  ماشین*

 . اب بجاي شیمیايي هايي کننده پاک وديگر کربن

  هواي   با  پارچه  کردن  خشک  فرايند :  (Drying machine)  کردن  خشک  لاتآ  ماشین*

 . گرم

  با   کردن  مرسريزه  فرايند :   (  finishing)   پرداخت  و(dressing)  زني  هارآ  ماشین*

 دار  پرز  ،   گره  ،  خار  کندن  ؛  وپود  تار  رويه  کردن  نمدي   ؛  کوفتن  ؛  ورآسوز  سود
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   ريسمان   کردن  درخشان  ؛   پارچه  کردن  نما   منجوق  يا   موجدار  و  تراش   ،  کردن

 يا  شدن  تنگ  از  جلوگیري  براي  هارگیريآ  ؛  زني  سنباده  ؛  ابريشم  وپارچه  کلاف

  stentering / tentering)   نآ  کردن  وخشک  پارچه  پهناي  کشش  ،  پارچه  رفتن  بآ

 . پارچه و   نخ اندودن يا غشتنآ ؛(

 فرايند :    پارچه  دارکردن  کنگره  يا دادن  برش  ،   تاکردن  بازکردن،  ،  پیچیدن  ماشین*

  پارچه  شناسي  سیبآ  و  بازرسي  گاه  تکیه  روي  کردن  لوله  يا   پهنا  يا  دراز  از  کردن  تا

 هار آ  شکستن  ؛  بادي  چرخ  رويي  لاستیک  بندي  استخوان  منسوح  وکشیدن  اندودن

 .   محل در فرش کردن تمیز  ابزار ، پارچه کردن پلیسه و

 

 : است برکنار شماره اين از

  وتکمیل   زني  هارآ   ماشین  *  (  8450شماره)  ناخانگي   يا   خانگي  لباسشويي   ماشین*

  خانگي   کاربرد  بدون  يا   با   پوشاک  تخت  -اتو  يا   زني  اتو   ماشین  *  (  8449شماره)نمد 

  نشده   ساخته  نسجي  سازه  وريآفر  براي  کن  خشکماشین    *(  8420  شماره)

 بخار  ديگ  ،کلاو  اتو  *(  8421  شماره)  مرکز   از  گريز   کن  خشک* (    8419شماره)

 کردن  تخت  ماشین  *(  8419  شماره)  گرمايش  با  پارچه  وريآفر  برايادوات    وديگر

  کردن   هموار  ،(glazing)  ومیناکاري  لعاب  ،(glossing)کردن  درخشان  براي

(smothing)،  اندودن  (embossing)،  موجدارکردن  (moireing)    دستگاه   *منسوج  

  ويژه   فرش  شويي  خشک  ماشین   *(  8449  شماره)نمد   پرداخت  ويژه  مالي  نمد 

 (.وديگر موزشگاهآ ، رستوران ، اداره بیمارستان، متل، ، هتل) اماکن

 

 وقطعات اجزاء
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  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

  ودستگاه   ماشین  وقطعات   اجزاء (    شانزدهم  قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي

 .شود مي  بندي ساختار شماره همین در نیز  ،  شماره اين هاي
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 فصل دهم 

 

 ساختار جدول تعرفه : 

دوزندگي  ديگر چرخ هاي    *  ( household type)  يگ خان  نوع   از  دوزندگي   چرخ  *

 و   (base)  پايه  ،  (Furniture)  مبل  *  دوزندگي  چرخ  سوزن  * خودکار يا ناخودکار

 . آنها قطعات و اجزاء و دوزندگي هاي خ چر براي (cover) سرپوش

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 1: اين شماره پوشش مي دهد 

چرخ وسر چرخ دوزندگي : خانگي يا ناخانگي ، با يا بدون موتور برقي    -الف  

براي دوخت ودوز پارچه ، چرم و ديگر؛ چرخ دوزندگي چند کاره )دوخت ساده   

يا رفوگري کفش براي ساخت  ؛ چرخ دوزندگي   )  گلدوزي، قلابدوزي و ديگر 

: دگمه و جادگمه  يند هاي چرم دوزي؛ ماشین دوخت فرايند  آپوتین ، يا ديگر فر

 
*  HS No  : 8452- Sewing machines, other than book-sewing machines of heading 

84.40; furniture, bases and covers specially designed for sewing machines; sewing 

machine needles. 

 

مشمول  اوراق  دوخت  هاي  ماشین  از  جداي  دوزندگي،  چرخ 

براي  چرخ   8440رديف   به ويژه  پايه و سرپوش که  ؛  مبل، 

 8452دوزندگي طراحي شده؛ سوزن چرخ دوزندگي.  تعرفه 
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دوزي با يا بدون ابزار بازکردن ان ؛ دوخت کلاه حصیري ؛ دوخت پوست نرم   

رد  سیمان وديگر(  آن )کیسه  آدوخت واورن بدون ماکو براي کیسه پس از پرکردن  

دوخت پارگي کیسه ؛ سردوزي کیسه ، لبه دوزي پتو فرش وديگر ؛ دوخت لب به  

سوراخ کردن ، پلیسه کردن منسوج ، چرم   لب کشباف وديگر؛ کنگره دار کردن ،  

 کاغذ وديگر.

مبل ، پايه ، سرپوش ويژه چرخ دوزندگي:  دربردارنده پايه با توانايي دگر    -ب

شدن به میز وکابینت، زير سازه هاي مبل همچون کشو ، تخته هاي دراز تر کردن  

 میز ، سرپوش وديگر.

سوزن هاي گوناگون چرخ دوزندگي  سوزن چرخ دوزندگي: اين شماره نه تنها    -ج  

سوز گفته،که،  هاي  پیش  برگ  دوخت  ماشین  )شماره  ن  سوزن 8440کتاب  يا   )

)شماره   وگلدوزي  قلابدوزي  شرايط چرخ  8447ماشین  بودن  دارا  شرط  به  را   )

 نها )داشتن روزن در نوک سوزن( پوشش مي دهد. آدوزندگي بودن  

 

 :  ( 845210)  شماره زير توضیحي يادداشت

 کوک   کارکرد  کمینه  با  را  نهاآ  هاي  چرخ  وسر  دوزندگي  هاي  چرخ  تنها  شماره  ينا

 دوخت  ماشین:  دهد   مي   پوشش   زير  شرح   به(  lockstitetch   ماکويي  دوخت)  عادي

  وبیشتر   وات  120  برونداد   نیروي  با   برقي   موتور  با   دوخت  ماشین  پايي؛   يا   دستي

  دوزندگي   چرخ  ؛  کیلوگرم  16  بیشینه  سرچرخ  وزن  با  موتور  بدون  دوخت  ماشین

 پنج  تا  سه  کارکرد  با  وات  120  بیشینه  برونداد  توان  با(  serger)  يا   (overlock)برقي

  کوک  توانايي  بدون  دقیقه  در  کوک  1500  بیشینه  شتاب  با   خانگي  کاربرد  با  نخ  رشته
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  برقي   انباره  با   که   دار  دسته  دوزندگي   چرخ   ؛(  lockstitetch)  شونده  قفل   درهم

  کیسه   سر  يا  دوز  جادگمه  دوزندگي  چرخ  شماره  زير  اين.  کند   مي  کار(  باطري)

 .دهد  نمي پوشش را دوز

 

  از اين شماره برکنار است: 

جعبه ويژه نگهداري چرخ دوزندگي به هنگام ترابري جداگانه ارائه شده )رده بندي  

 (.   9503در شماره ويژه خود درجدول تعرفه( ؛ چرخ دوزندگي اسباب بازي)شماره  

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

  هاي   چرخ  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي

 بندي  رده  که(  bobbin  )ماسوره  از  جداي  -وماکو  پايه  همچون  شماره  اين  دوزندگي

 .شود مي   بندي ساختار شماره همین  در نیز  - است جنس گونه  براساس نآ
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 فصل يازدهم 

 

 : ساختار جدول تعرفه 

ياanning)  دباغي   کردن،   آمادهبراي  *:    اه گدست  و  آلات  ماشین  آوردن  عمل   ( 

  1.قطعات و اجزاء*  وديگر تعمیرکفش يا ساخت*  (leatherرم)چ يا (skin)پوست

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد: 

 مي شود : طبقه بندي جداي از چرخ هاي دوزندگي در اين شماره 

موزدايي ، گوشت زدايي ، سنباده زني   ماشین کار روي پوست وچرم : فرايند    -الف

وري پوست و پوست نرم ، بازکردن چین وچروک، چکش زدن  آکوفتن،  برس وفر

 وري چرم. آتراش  شکافت ، پرداخت ، دانه دار کردن وفر

 
*HS No  :8453-Machinery for preparing, tanning or working hides, skins or leather or 

for making or repairing footwear or other articles of hides, skins or leather, other than 

sewing machines.  

 

ماشین آلات و دستگاه هاي آماده کردن، دباغي کردن يا عمل  

آوردن پوست يا چرم براي ساختن يا تعمیرکردن  کفش يا ديگر 

مصنوعات از پوست يا چرم ، جداي از چرخ هاي دوزندگي. 

      8453تعرفه 



 

110 

 

نازک آماشین    -ب  ، تراشیدن  فرايند   : بازسازي کفش  يا  لات و دستگاه ساخت 

سوراخ کردن چرم ، برش طرح نخستین رويه کفش ، دستکش وديگر ساخت  ،کردن  

 ها. کفش وچکمه و ماشین گشاد کردن آن

 

 از اين شماره برکنار است : 

)شماره  * کن  خشک  هموارکردن     *(  8419ماشین  همچون  کردن  تخت  ماشین 

دار کردن چرم )شماره درخشان کر دانه   ، از    *(  8420دن  خشک کن هاي گريز 

ماشین    *(  8424ماشین پاشیدن رنگ ، ورني وديگر)شماره  *(  8421مرکز )شماره

( 8479پرس با کاربرد همگامي )شماره  *(  8438کندن موي خوک در قصابي)شماره

اندازه گیر پوست)شماره )بر اساس جنس  *(  9031ماشین  يا چکمه    قالب کفش 

ماشین ساخت کفش چوبي ، تخت    *(  4417قالب ، براي نمونه قالب چوبي شماره  

ماشین    * دستگاه خودکار واکس وبرس زن کفش    *(  8465و پاشنه چوبي )شماره

 ( .8479بازکردن چشمه وسوراخ لب کاري يا ناف کاري )شماره

 

 اجزاء وقطعات

نگاه کنید به يادداشت  با رعايت مقررات همگاني درباره رده بندي اجزاء وقطعات)

ماشین ودستگاه   اجزاء وقطعات   ) توضیحي ملاحظات همگاني قسمت شانزدهم 

نها  نیز در همین  آ( وديگر ابزارهاي تعويضي   Dieقالب ) از جمله هاي اين شماره 

 شماره ساختار بندي  مي شود.
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 دوازدهم  فصل

 

 : ساختار جدول تعرفه 

فلزريزيريزي    شمش  قالب  *  (Converterمبدل)* ملاقه   Ingot mould and)  و 

ladle)  *  ريزي  قالبيا    گري  تهخري   ماشین   (machineCasting )  *  1.قطعات  و  اجزاء 

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

با گداخت مات مس يا نیکل    ولادفهن به  آبراي نمونه دگر سازي    مبدل فلزات*

 *قالب شمش ريزي يک يا دو پارچه  *ملاقه فلز ريزي دستي يا مکانیزه  *وديگر 

قالبريختهماشین  يا  باقالب  گري  فشار  زير  گري  ريخته  ماشین  از  برگرفته  ريزي 

ن رانده مي  آدوتکه که فلز گداخته با فشار هوا يا فشار سنبه هیدرولیکي به درون  

 ماشین ريخته گري پیاپي . *ماشین ريخته گري گريز از مزکز   *شود 

 
*  HS No: 8454 -  Converters, ladles, ingot moulds and casting machines, of a kind used 

in metallurgy or in metal foundries. 

 

ريزي  وماشین هاي ريخته  مبدل ، ملاقه فلزريزي ، قالب شمش  

يا ريخته گري   متالورژي،  نوعي که در  از  )قالب ريزي(  گري 

 .  8454فلزات به کار مي روند. تعرفه 
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 از اين شماره برکنار است: 

شاسي ريخته گري )شماره    *  ( 7326/  7325ملاقه دستي حلبي سازي وزرگري)  *

(  6903/  6815قالب شمش ريزي از سرامیک ، گرافیت ، کربن  )شماره    *(  8480

فلز زير فشار )  * قالب ريزي گرد  با    *(  8462ماشین  قالب هاي بکار برده شده 

 (. 8480؛  6903؛  6815ماشین هاي اين شماره )

 

 اجزاء وقطعات

با رعايت مقررات همگاني درباره رده بندي اجزاء وقطعات)نگاه کنید به يادداشت  

ماشین ودستگاه   اجزاء وقطعات   ) توضیحي ملاحظات همگاني قسمت شانزدهم 

وديگر ابزارهاي تعويضي  انها  نیز در همین  (  Die) هاي اين شماره ،همچنین قالب

 شماره ساختار بندي  مي شود.

 ................................................... 

 يادداشت فصل دوازدهم

آهن گداخته تصفیه شده با افزودن مقداري معین کربن و فلزهاي آلیاژ دهنده چون واناديم، کروم   -

 شود. سازي يا تبديل مي ولاد دگرمنگنز و نیکل به فتیتانیوم، 
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 سیزدهم   فصل

 

 تعرفه :  ساختار جدول 

سرد    نورد*    (Hot rolling mill)  گرم  نورد  *  (Tube millلوله )  آلات : نورد  ماشین*

(Cold rolling mill)  *    و   اجزاء ديگر*    نورد  لتکغ*  نورد گرم وسرد درهم شده  

 .قطعات

 
    توضیحی های یادداشت گزیده

 1: دهد  مي  پوشش شماره اين

  میان   از  گذر  از  پس  فلز   که   غلتکي   سامانه   با    فلز   روي  کارکردن  براي :    نورد  ماشین

   کردن   لايه   ،  کردن  برجسته    دادن  نقش   براي  نورد  کارکرد.    شود  مي  نورد  نهاآ

دارد  وديگر   لوله  روزندارکردن،پرداخت -seamless)سمانیمانلوله    نورد.  کاربرد 

steel-pipe  دست  اين   از  هايي   نمونه  ،   مخروطي  وغلتک  پرتوي  ،بدون درز  لوله  ( يا  

 توزين  ،  سردکننده  بستر  ،  واره  قیچي  شويي  اسید   انباره   کننده  گرم  باز  کوره.  اند 

 بندي  ساختار  شماره  دراين  نورد  ادوات  عنوان   به  نیز   کن  وتخت  راست  ماشین  ،  گر

 .شوند  مي

 

 :است برکنار شماره اين از

 
* HS No : 8455- Metal-rolling mills and rolls therefor. 

 

 8455 تعرفه.  آن هاي غلطک و  فلزات نورد هاي ماشین
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  خم  ماشین  *(  8420شماره)  کاغذ  روي  لومنیوم  آ   نازک  برگ   چسبانیدن  نورد  *

 ( . 8462شماره) کردن تخت يا  کردن راست کردن، تا ، کردن

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

  ويژه   به  نورد  ماشین  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي

  سانتي   520  تا  30  پیرامون)  گود  يا  تخت  شده  بکاريآ  ،  چدني  ،  فولادي  نورد  غلتک

 .شود مي   بنديطبقه  شماره اين در(  میانبر متر  سانتي 137 تا 18 و درازا متر
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 فصل چهاردهم 

 

 ساختار جدول تعرفه : 

 irradiatedپرتوديده ) هسته اي    سوخت  عناصر  اي بر  لیزري برش *ماشین ابزار : 

nuclear fuel element  )*  نوري  پرتو  (light beam  )*  فوتونيپرتو  (photon beam)  

پلاسما    قوس*(   electro-dischargeالکتريکي)  تخلیه*  (ultrasonic)  اولتراسونیک

(plasma arc   )*فشارپر  آب  با   برش  (Water-jet cutting machine)  الکترو  وديگر(

 1. م(- beam-ionicپرتو يوني  / الکترونيپرتو  /شیمیايي

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

ماشین ابزار هاي اين شماره درصورت برخورداري از شرايط زير درهمین شماره  

کاربردن  ه  ساختار بندي مي شوند : از راه برداشتن ماده قطعه کار/ فرايند ساخت /  ب

فرايند   يا  پرتو  هفت  از  الکتريکي     * صوت  فرا    *لیزر    * زير:  هاي  يکي  تخلیه 

 
*HS No: 8456 - Machine-tools for working any material by removal of material, by 

laser or other light or photon beam, ultrasonic, electro-discharge, electro-chemical, 

electron beam, ionic-beam or plasma arc processes, water- jet cutting machines. 

 

فوتوني  لیزر،  اشعه  با  مواد  هرنوع  برداشتن  براي  ابزار  ماشین 

فراصوت تخلیه الکتريکي ،الکتروشیمیايي، پرتو الکتروني، پرتو  

   8456يوني ، قوس پلاسمايي ، ماشین برش با فشار آب. تعرفه 
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، جت  پرتو نوري    )قوس پلاسما.  *پرتو يوني  *پرتو الکتروني  *الکتروشیمیايي  *

 م( -آب

يا ديگر پرتو هاي نوري يا فوتوني: فرايند  (laser beemلیزر)ماشین ابزار پرتو    -الف

 سوراخ کرن فلزات ، ياقوت وديگر .بمباران هدف با فوتون براي 

: فرايند سوراخ کردن ، نماسازي ، حکاکي  (  ultrasonicصوت )ماشین ابزار فرا  -ب

 . (polishing)  ، درخشان ساختن(broaching)  ، برقوزدن(milling) روي شیشه ، فرز  

الکتريکي  -ج تخلیه  ابزار  دو (  electro-discharge)  ماشین  درمیان  فلز  برداشت   :

الکترود فلزي)قطعه کار وابزار( با تخلیه الکتريکي چند صد هزار سیکل در ثانیه 

 در کمینه هنگام. 

الکتروشیمیايي  -د ابزار  با (  electro- chemical)  ماشین  فلز  برداشت  فرايند   :

 ند ، ابزار : کاتد( .آالکترولیز )قطعه کار : 

کار با الکترون هاي پراکنده    ماشین ابزار پرتو الکتروني : فرايند بمباران قطعه  -ه

 هنربايي يا الکترواستاتیک . آشده 

: که با کنش پیاپي نه با کنش هاي تکانه     (ionic-beam)  ماشین ابزار پرتو يوني   -و

 اي همچون پرتو لیزر کار مي کند.

: فرايند ماشین کاري قوس پلاسما (  arc  plasma)  ماشین ابزار قوس پلاسمايي  -ز

هنربايي زير  آیار تند گاز با جريان الکتريکي با ژنراتور تکانه اي  و يونیزه کردن بس

 فشار بالا. 

 

 از اين شماره برکنار است: 
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نیمه    (wafer)  يا پولک هاي   (boule)  ماشین ابزار ساخت شمش کريستال سنتتیک*

ماشین ابزار ساخت يا    *(  8486، نمايشگر صفحه تخت)شماره  (IC)  رسانا ، مدار

بازسازي  نقاب نوري ، شبکه تمیز کردن وديگر با فرايند و پرتوهاي هفتگانه پیش 

(، ماشین  8515ماشین لحیم کاري ، زرد جوشکاري )شماره    *  (8479گفته )شماره  

 ( . 9024زمون )شماره آ

 

 اجزاء وقطعات

با رعايت مقررات همگاني درباره رده بندي اجزاء وقطعات)نگاه کنید به يادداشت  

اجزاء وقطعات وزير سازه هاي   ) توضیحي ملاحظات همگاني قسمت شانزدهم 

 ساختار بندي  مي شود.( 8466)شماره ماشین ابزار هاي اين شماره در 

 

 ................................................... 

  چهاردهمداشت فصل ياد
روي هر ماده که با يکي از توصیف هاي  ماشین ابزار براي کارکردن    -3بند  84ياداشت فصل  -1

از يک طرف و از طرف ديگر با يکي از توصیف هاي مندرج در رديف   8456مندرج در رديف  

طبقه بندي    8456د در رديف  نمتناسب باش  8465يا    8464،  8461،  8460،  8459،  8458،  8457هاي  

 . مي شوند

 يا   جوشکاري  زرد  کاري،  لحیم  دستگاه هاي هاي  و  ماشین:  جدول تعرفه   8515بنگريد به شماره    -

برش    جوشکاري، برقخواه  با    با     ونيساولترا  فوتوني،  يا  نوري  پرتوهايديگر    ياو    لیزريا 

   وديگر.  مايي سپلا قوس يا ،ن مغناطیس رباض ، پرتوالکتروني 

 پرتو هاي هفتگانه-

وگرمايش Toughness) وچقرمگي  سختي  تنش  اعمال  در  شکست  برابر  در  مواد  ايستايش  يا   )

تیتانیوم، هاي تقويت ( کامپوزيتNimonic)   فولاد زنگ نزن، سوپر آلیاژ نیمونیک عناصري چون 
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، استلیت )آلیاژ با پايه کبالت(   (reinforced polymer-fiber-arbon:C CFRP)کربن   شده با الیاف 

  به  لیزر  نوآوري  و ديگر راه را براي گذار از ماشین کاري کلاسیک به پیشرفته هموار کرد.سرامیک

 فوتون برانگیخته، ( يون يا مولکول يا  اتم) ذره  يک به  فوتون  يک تابش از. شده  داده  نسبت انیشتین

  اي باريکه  سرانجام شده بسیار هافوتون  شمار کنش ادامه  با.  کندمي  آزاد نیز را ديگري فرکانس هم

 . دهد  مي  دست به  را هافوتون  از

 ( Laser beam machining  LBM :کاري پرتو لیزري )ماشین

آلیاژ هاي ايستا در برابر دماي  ،مواد کامپوزيتي  ،  و برشکاري فلزات، سرامیک  روش براده برداري  

اين فرايند با انتقال انرژي فوتونیک به سطح قطعه کار، انرژي گرمايشي آزاد    است. دربالا ، وکاربید  

برداشتني درنماي گداخت يا بخار از قطعه جدا مي  دسته بندي ماشین کاري   شوند.شده و مواد 

دو بعدي : برشکاري     *يک بعدي : سوراخ کاري لیزري*  .  يلیزري : يک بعدي، دو بعدي ، سه بعد 

تراشکاري ، فرزکاري و حکاکي. در اين روش براده برداري  :  سه بعدي    *شیار زني و نشانه زني  

   با دو پرتو متمرکز انجام مي شود.

 دسته بندي پرتو  لیزر : جامد ، آبگون ، گاز

لامپ چشمک زن يا لامپ قوسي به شیوه نوري پمپاژ مي  لیزر جامد  : وارو ن بر لیزر گازي ، با  

شود. ياقوت قرمز يکي از مواد میزبان است .  لیزر ياقوتي گونه اي لیزر جامد است که زيست بوم  

لیزر آن يک کريستال ياقوت مصنوعي است. میله ياقوت مصنوعي پیش از استفاده با فلش تیوب 

انرژي وطول موج    ،(  YAG :Yttrium Aluminum Garnetزنون به صورت نوري پمپ مي شود. ) 

 (بسیار بالا است.   YAGلیزر هاي لعل يا ياقوت )

 جريان  خود  واز   اکسیداسیون  و   نخستین  گرمايش  براي  گاز  يک  از:  (  Gas Assisted Laser)گاز  لیزر

  نازل   قطر  هرچه .  شود  مي   استفاده  کار  قطعه   سطح  روي  شده  تشکیل  اکسید  کردن  جدا  براي  گاز

 براي .  بود  خواهد  بهتر  برش  کیفیت  ،  کمتر  کار  قطعه   تا  آن  فاصله  و  باشد  تر  کوچک  گاز  خروجي 

  آرگون چون    اثر  بي   گازهاي  يا  هوا   از  درمواردي  و  اکسیژن  گاز  از  اکسیداسیون،   فرايند  بهتر  انجام

 . شود  مي  استفاده نیز کربن اکسید دي و هلیوم نئون،
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  مناسب   حلال  در  شده  حل  آلي   هاي رنگ  ،  آبگون   لیزر  بوم زيست   میزبان  ترين  مفید:      آبگون  لیزر

  ⃪ خارجي   هاي  آينه   با  ها  فوتون  تاب  باز  ⃪ فوتون  تولید   ⃪ فلورسانس  ايجاد  ⃪   فرايند.  است

 نبود*  جامدات  به   نسبت  بیشتر  همگني *  :  ويژگي .    لیزر  تفنگ  تشکیل  ⃪ درون  هاي  اتم  نوسان

 .  گازها به  نسبت بیشتر چگالي  *  سازي  خنکگردش  و ساخت  چالش

 (  Electrical discharge machining: EDM) کاري تخلیه الکتريکي ماشین

جرقه  فرسايش  برادهاي  روش  فرايند  اسپارک  منبع  يا  يک  از  آن  در  که  است  برداري 

کاري  فرايند برششود.  ترموالکتريک(  براي تولید جرقه با ولتاژ پايین وآمپر بالا استفاده مي  ژنراتور)

شود. در اين  يا سیم و قطعه کار انجام مي  در میان الکترود  هاي متناوب و پايش شدهبا ايجاد جرقه 

 .قطعه کار و الکترود بر قرار نیستروش هیچگونه تماس مستقیم بین 

: سال   از نور سفید، از سوي   الکتريسیته ساکن مشاهده جرقه  به هنگام تولید  1768تبار شناسي 

، نو آوري روش براده برداري با جرقه از سوي  »لازارنکو« دانشمند 1935جوزف پريسلي « . سال  »

  1950. سال «لازارنکو» اي از سوي نوآوري نخستین دستگاه براده برداري جرقه  1943روسي. سال 

کارگیري  به  پسین  هاي  سال  در  اسپارک.  ماشین  در  خلاء  لامپ  و  دوار  ژنراتور  از  استفاده 

 ها براي پايش فرايند. ( وريزپردازندهICيستورو پالس ژنراتور، مدار مجتمع )ترانز

فضاي  و  معین وپايش شده  دو الکترود )ابزار و قطعه کار ( که در فاصله میان  روش براده برداري در  

ترين پیک مخالف  در نزديکاند آغاز مي شود.    پیکربندي شدهبا سیال دي الکتريک  پرشده  میاني  

 گیرد. شود و براده برداري صورت مي ابزار و قطعه کار، جرقه الکتريکي تولید مي بین 

  ولتاژ )  باز  مدار  ولتاژ*  پارامتري  پالس  روشني   هنگام*  جرقه   جريان  شدت  *:    ورودي  پارامترهاي

 دي   *  ابزار  گزينش   *  کار  قطعه   و  ابزار  فاصله   *  پالس  خاموشي   هنگام*    ابزار  پلاريته   * (    بار  بدون

 .وشوشست * الکتريک

  براده   سرعت  *  جرقه   جريان  شدت  *  جرقه   ولتاژ  *  جرقه   تأخیر  زمان  *:    خروجي   پارامترهاي

 . سطح صافي * ابزار نسبي  فرسايش * برداري

 هاي تخلیه بار الکتريکي :   دسته بندي دستگاه

    (Hole Drilling EDMسوپر دريل ) *  (Sinker EDMاسپارک ) * ( Wire EDMوايرکات) *

 «   wire EDMوايرکات يا »وايرکاتینگ/ 
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برگرفته از يک قرقره سیم نازک فلزي به متراژ بالا از آلیاژ برنج در يک مايع نارسانا )دي الکتريک(  

ماتريس  درون يک تانک. کاربرد: برش صفحات با ستبراي تا سي سانتي متر براي ساخت سمبه،  

 ش است. تگاه هاي ديگر بسیار پرچالبا موادي بسیار سخت که ماشین کاري آنها با دس  وديگرابزارها

 سیم.    برگشتي   رفت  سیم/    مصرفي   سیم:    بندي  دسته .    جرقه   فرافرست  کارکرد.  وايرکات  سیم

  کات  واير  سیم کشش میزان  . روي اکسید و  روي گوناگون  هاي پوشش با برنج يا مس از مصرفي 

 ترکیبات  از  برگشتي   و  رفت  هاي  سیم  جنس.   است  مصرف  ويکبار  برمتر  نیوتن(    500–900)  پیرامون

  از   فرمان  گرفتن  هنگام  به  و  میکرون  به   میکرون  وايرکات  حرکت:    ويژگي .  است  وتنگستن  مولیبدن

  سنبه ايمرحله  هاي قالب و دقیق قطعاتساخت  ويژگي  اين با. است اشتباه هرگونه  بدون کامپیوتر

 وايرکات  توانايي   ايمرحله   هاي  قالب  ساخت  در.    است  اجرا  و  طراحي   قابل  آساني   به   ماتريس  و

 کار  قطعه   اندازه  «کات  واير»   در.  نیست  پذير همسنج  (    CNC فرزازجمله )  برش  هايدستگاه  باديگر

 .  همسان نه  است يکسان( master) اصلي  ه نمون با  شده برداري براده

  (sinker EDMاسپارک )

ساز، فرو رونده ساز، حجمنام هاي ديگر:  رم، حفره   ترين دستگاه تخلیه بار الکتريکي است.ديرينه  

  1 ، با اين حال نام واژه رايج ماشین اسپارک است. فرورونده قالبي، عمودي و سنتي 

ايجاد جرقه پیوسته    ⃪سمبه( به قطعه کار  الکترود/  نزديک ودور شدن سازه مسي )  ⃪فرايند   

هستي   ⃪شو باروغن يا گازوئیل   و  شست  ⃪از قطعه کار    جدا شدن ذرات بسیار ريز  ⃪الکتريکي  

 يافتن شکل سمبه روي قطعه کار. 

  (hole drilling EDM)سوپر دريل

  براي  هواپیما  بال  روي  جمله   از  فلزي  قطعات  در   ژرف  و  ريز  بسیار  هايسوراخ  ايجاد:     کاربرد

  قطعه  به  فلزي   الکترود  يا  مفتول  آرام  شدن  نزديک:     فرايند.  توربین  يا  بلبرينگ  روي،  سازي  خنک

 ⃪ جرقه  ايجاد  محل  در  الکتريکدي  مايع  پیوسته   جريان  با  همزمان   الکتريکي   جرقه   ايجاد   ⃪ کار

  . فلز شده بخار و ريز ذرات شوي و شست

 (  EBM: Electron Beam Machiningماشین کاري پرتو الکتروني )

 
* Other names in original language:  Ram EDM  *cavity type EDM  *volume EDM  *Sinker 

EDM *Die EDM *Die Sinker EDM  *Vertical EDM *Plunge EDM  *Traditional EDM. 
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پر انرژي   گرمايشي است. فرايند . به کارگیري پرتوهاي الکتروني    کاريهاي نوين ماشینروش از

ايجاد چگالي با توان بسیار     ⃪ها به گرمايش  دگر شد يا تبديل انرژي جنبشي الکترون  ⃪متمرکز  

 براده برداري تبخیري . ⃪گداخت آني ماده قطعه کار  ⃪بالا بر روي سطح قطعه کار 

درصد ( سرعت   80تا    50ها پیرامون)  شتاب به الکترونش  دهرعت  سکیلوولت.    120ولتاژ پیرامون  

دريل کاري  .  کاربرد  .  ( را موجب مي شود  xخطرناک)  برخورد پرتو الکتروني با قطعه کار پرتو.  نور

شیوه نفوذ . ترکیب فشار الکترون .  متر(  میلي   1تا    0٫05ها با گستره)  دقیق براي ايجاد ريز سوراخ

نرخ براده برداري  .  برون شد و تبخیر ماده گداخته    ⃪گداخت سطح قطعه کار    ⃪ کشش سطحي  و

( هرتز کاهش درجه    10000موج الکترون پالسي با فرکانس)  .متر مکعب بر دقیقه میلي  10پیرامون 

 گرمايش قطعه کار را در بیرون از منطقه ماشین کاري به دست مي دهد. 

 پتانسیل  از آند حفره  سمت به   تنگستن(  فیلامنت) کاتد از هاالکترون دادن شتاب براي *فراز ها : 

  درجه  2500)  پیرامون  الکترون  تاباندن  براي  تنگستن  کاتد  گرمايش  درجه   *  شودمي   استفاده  بالا  ولتاژ

  جريان   ولتاژ  *(    مربع  مترسانتي   در  آمپر  15  تا  5)  پیرامون  مناسب  جريان  شدت  *(    گراد  سانتي 

 ( .کیلوولت 120) پیرامون گرمايش درجه  و کاتد جنس به  توجه  با شده تابیده

 سیستم با الکترون موج بار دگر تمرکز  * آند سوراخ از شتاب پر شده متمرکز هايالکترون  گذر *

  گستره   با  مغناطیسي   لنز   کارگیري  به   *   کار  قطعه   سمت  به   الکترون   موج  هدايت  و   مغناطیسي   لنز

 کويل   کارگیري  به   *  نقطه   يک  به   پرتو  کردن  متمرکز  براي(     میکرومتر  25  تا  12  )ستبراي  به    اي

   *   استاندارد  ساختار  وشکل  ايجاد  براي  درجه   5  از  کمتر  زواياي   به   پرتو  انحراف   براي   انحنادار

  متر میلي  0٫25)  ستبراي به اي  گستره در به سطح قطعه کار دار  شتاب هايالکترون برخورد سرعت

  مکعب   مترسانتي   0٫1)  ممکن  بیشینه   در  براده  برداشت  نرخ  و(  ثانیه   بر  کیلومتر  228000)     پیرامون(  

 است. (  دقیقه  بر

 (plasma arc machining : PAM)  پلاسما قوسکاري   ماشین

پلاسما نمايي از ماده با الکترون هاي آزاد و سرگردان در میان هسته اتم است. پلاسما را حالت 

مي دانند. با اين حال وجود بخش درخور توجه    «جامد، مايع و گاز»چهارم ماده پس از سه گانه  

 ند. هاي ماده متمايز مي کجلوه هاي ذرات باردار ) يون ، الکترون ( در پلاسما آن را از ديگر 
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-Sir William Crookes 1832)کروکز  ويلیام  انگلیسي   دانفیزيک  1879  سال  در.    شناسي   تبار

  ماده  چهارم  حالت   الکتريکي   تخلیه  در  گاز  ويژه   گونه   باردار  ذرات  واکنش  بررسي   هنگام  ،(  1919

 . شده نامیده  «پلاسما» درپسین که  کرد پیشنهاد را

  و  ماده بنیادي ذرات(  نوسان سرعت)  حرکت  دامنه   پايه  بر دما ( ،گاز مايع جامد،)  ماده  گانه  سه در

 . شود  مي  شناسي باز ها الکترون از مثبت هاييون  جدايش  پايه  بر دما پلاسما، يگانه  در

  کره   به   پلاسما  بوم  زيست  نزديکترين.  کیهاني   ،    زمیني ،    جو  رسانا،  نا  رسانا،:    پلاسما  بندي  دسته 

 شفق ، کهکشاني  میان هاي پلاسما  بالاتر هايلايه . است زمین کیلومتري 150 در «يونوسفر» زمین،

  پرتوهاي   از  اي  گسترده  گسترده  در   کوتاه  جا موا  تابش  با  وديگر،که  نوتروني   هاي  ستاره  ،  قطبي 

 شوند. مي   يونیزه  گلنونسفر  به   کرده  برخورد  هايالکترون  و  کیهاني   پرتوهاي  و  ايکس  پرتو  تا  فرابنفش

 مغناطیسي   میداندر کمند    باردار  ذرات  شدنيونیزهبا    که   است  پلاسما  ايگونه   نیزقطبي    شفق  پديده

 بازتاب   خورشیدي،  تابش  فرابنفش،  ايکس،   پرتوهاي  جذب  قابلیت  با  پلاسمايي   يونسفر.  افتاده    زمین

 . دارد جهان  سراسر در راديويي  ارتباط در اساسي   اهمیت،  راديويي  و کوتاه امواج

 .   پلاسما برش

  آرگون  ،  اکسیژن)  گاز  با  پرشده  محفظه   در  نازل  و  پلاسما  الکترود  در  اصلي   الکتريکي   قوس  ايجاد

  دماي   به   رسیدن  تا  گاز  فرآيند  اين  در.    پلاسما  به   پايه   گاز  دگرسازي  و(    بوم  زيست  هواي  ،  نیتروژن

  يک   کار  قطعه   با  الکتريکي   رساناي  يک  عنوان  به  پلاسما .  شود  مي  گرم  پلاسما  به   تبديل  براي  لازم

  کار   قطعه  سمت  به   باريک  مسیر   در  را  گرم  بسیار  گاز  پلاسما  برش  نازل.  دهد   مي  تشکیل  مدار

  کاري  ماشین  .شود  مي   آغاز(  plasma arc)پلاسما  قوس  با  کار   قطعه   برش  فرايند   و  نموده  راهبري

  و  مس  ،  ،آلومینیم  نیکل  ،  کرم   نزن،  زنگ  فولاد  چون  قطعه کار هاي رسانا  با  تنها  پلاسما  قوس

  میان  در  پايلوت  قوس   پلاسما  برش  هاي  دستگاه  از  بسیاري  در  .است  پذير  امکان   ديگررساناها

  برخي  در  حال  اين  با.  شود  مي   يونیزه  گاز  ،  قوس  فرافرست از  پیش   و   شده  تشکیل  الکترود  و  نازل

مانند کارکرد  )شود   مي   ايجاد  بالا  فرکانس  با  کار  قطعه   و  الکترود  میان  در  اصلي   قوس  ها  دستگاه

 ( . خودرو سوز درون هاي موتور در زن جرقه  شمع
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  تشکیل  *  چرخشي   حلقه   يا  رينگ  با  مشعل  نازل  و  الکترود  شدن  جدا  *.    پلاسما  برش  مشعل  کارکرد

 خوراک  منبع  کار  به   آغاز*  چرخشي   حلقه   ريز  هاي  سوراخ  با  پلاسما  نخستین  جريان  گردابي   حرکت

 . پلاسما گاز تولید*  (DC) برق جريان ولت 400 ايجاد و دهي 

   پلاسما دستي  برش

 در  قوس  تشکیل  *  دهي   خوراک   منبع  از(  DC) جريان ايجاد  *  پلاسما   تورچ  کلید فشردن*فرايند .  

  تغییر * کار قطعه  سوي به  وحرکت پرفشار پلاسماي به  گاز تبديل  يا دگرشد *  الکترود و نازل میان

 . کار قطعه  - الکترود  به  الکترود- نازل از قوس مسیر

 پلاسما  کاري برش پنجگانه  ساختار

  جريان   به   فاز  سه   يا   فاز  تک(AC)  برق  جريان  سازي  دگربراي  :  پلاسما  برش  دهي   خوراک  منبع*

(DC )ولت 400 خروجي  ولتاژ بیشینه .  پايدار قوس  ايجادو  . 

(    هرتز  مگا  دو  فرکانس  و  متناوب  ولت  5000)  پیرامون  بالا  ولتاژ  ايجاد  براي:    پلاسما  زن  جرقه   *

 .  پلاسما نخستین قوس به  دستیابي و 

   نیتروژن   تزريق  گزينه   بهترين.  است  الزامي   پلاسما  برش  در  گاز  جريان  گذر:  پلاسما  برش  گاز  *

 .  است آرگون يا اکسیژن ، فشرده هواي

  از   جلوگیري  و   داغ  بسیار   تورچ  سازي  خنک  براي  آب  يا  باد با استفاده از  :    ساز  خنک  سامانه   *

  بالاتر   آمپر  و  خنک  هوا  پايین  آمپر.    پلاسما  برش  بندي  دسته .   الکترود  يا  نازل  احتمالي   سوزي  آتش

 . شوند  مي  نامیده خنک آب

 قوس ايجاد براي برشکاري تورچ يا مشعل ساختمان و طراحي ( : برش مشعل)  برشکاري تورچ *

  چرخشي  حلقه   ،  الکترود  ،  برش  نازل  ساختار.  است  سازي  خنک  سیستم  با  همراه  پلاسما  پايدار

(swirl ring )ديگر و. 

 ( Ultrasonic machining: USM)  التراسونیک کاري  ماشین

(.     RC 40)  از  بیش  سختي  با(  نارسانا   و  رسانا)  شکننده  يا  و  سخت  مواد  کاري  ماشین.    کارکرد 

و ابزار در حال ارتعاش با بسامد يا فرکانس بالا )عمود بر  هاي ساينده دانه برداشت مواد با دوغاب 

 اصل تغییر طول مغناطیسي انجام مي شود. بر اساس سطح قطعه کار( و 
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  فراصوت   مبدل.  کندمي   تغییر  پیوسته   متغیر  مغناطیسي   میدان  در  فرومغناطیس  جسم  طول  اساس  اين  بر

 . است  دست  اين  از  اي  نمونه   کند مي   تبديل  صوت  فراصوت  امواج  به   را  انرژي  ديگر  هاي   حالت   که 

(  ارتعاش  يا)  خطي   مکانیکي   حرکت  به   را  بالا  بسامد  با  الکتريکي   سیگنال  (USM)  ماشین  در  مبدل

  براي .     شوند  مي   فرستاده  ابزار  به   ابزارگیر  با  بالا  بسامد  با  ارتعاشات  اين.  کندمي   تبديل  بالا  بسامد

 پديده  که   باشد  بايد  ايگونه   به   گیر  ابزار  و  ابزار  طراحي   (MRR)  بهینه   برداشت  نرخ  به   دستیابي 

نرخ    که رخ مي دهد  هنگامي  پديده  اين  و  شود  ايجاد  ارتعاش  دامنه   بیشترين  يا(  Resonance)تشديد

 . گردد يکسان ابزارگیر و ابزار طبیعي  بسامد با ارتعاش بسامد

  میدان   با  که )  دائم   يا  ماندگار  رباهاي آهن  ،  فرز   يا  تراش  ماشین  با  کاري  ماشین  عملیات  انجام   هنگام

  مواد (  شوند  مي  ماندگار  ربايآهن  بیروني  میدان  ستردن   از  پس   و  شده   ربا   آهن  بیروني   مغناطیسي

 . کنند مي  جذب ديگررا

  فاصله.  است  کار  قطعه   به   نزديک  بسیار  و  برحفره  وارون   ابزار  بندي  ( ريختUSM)   در ماشین کاري

 .   شده پر( آب در آويزان ريز بسیار ساينده ذرات) دوغاب با کار قطعه   سطح و لرزنده ابزار میان

 برد  پیش  ⃪ ساينده  ذرات  به   پايین  به   رو  حرکت  در  لرزنده  ابزار  با  ضربه   کردن  وارد:  *    فرايند

  کردن  وارد ⃪ ذرات  سوي  از جنبشي   انرژي  دريافت ⃪ کار  قطعه   و ابزار میان  در ساينده هايدانه 

  از   ماده  برداشت  و  حفره  ايجاد  ⃪ کار  قطعه   سطح  بر  ذرات  وزن  نیروي  از  بیشتر  نیرويي   با  ضربه 

  در   را  ريزبراده  هزاران  داده   شتاب  را  بسیاري   ذرات  ابزار  پايین  به   رو  حرکت  هر  .کار  قطعه   سطح

  برداشته  «ايحفره  فرسايش»  پديده  با  نیز  ماده  از(  #٪5)  ناچیزي  درصد.    دهد  مي   دست  به   ثانیه   هر

 پیشروي   کار  قطعه   سوي  به   ، ابزار  کار  قطعه   و  ابزار  کم  بسیار  فاصله   ماندن  برجاي  براي.  شودمي 

 فرايند ماشین،    (USM)( درماشین هاي فراصوت  MRR)  برداري  پايین براده  جداي از نرخ  .کندمي 

 مرحله اي است.  يک سخت يا( Brittle)  شکننده مواد پیچیده هايحفره  کاري

 دوغاب      ، ابزار  گیر  *ابزار   انرژي   *مبدل   دهي   خوراک  سیستم  *  سینوسي   موج  ژنراتور*  .    ساختار

  توان   میزان.  مغناطیسي   میدان  اثر  در  طول  تغییر  ،  پیزوالکتريک:  انرژي  مبدل  بندي  دسته .  ساينده  مواد

 .( کیلوات 4.2 تا وات 40) پیرامون
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 تولید  بسیار کمي   الکتريکي   جريان،    شدن  فشرده  هنگام  به (  کوارتز  چون)  الکتريک  پیزو  بلورهاي

 جريان   برداشتن  با  و  شدهگسترده    بلور  شود  گذرانده  الکتريکي   جريان  بلور  يک  از  که   زماني .  کنندمي 

 الکتريک   پیزو  هايمبدلاست. توان    پیزوالکتريک  همان اثر  اين.  گرددبازمي   خود  اصلي   اندازه  به   بلور

  ساخته آن  آلیاژهاي  يا   نیکل  هايورقه   از   «مغناطیسي   میدان  در   طول تغییر»  مبدل  است.    وات(900)

(  ٪95) تا الکتريک پیزومبدل تبديل راندمان از کمتر بسیار( ٪ 20→٪ 35) تبديل راندمان.   شوند مي 

 است. ( 25µm)  ارتعاش دريافتي  دامنه  تغییر وبیشترين( کیلوات 4.2) توان بیشینه  است.

 مونل  جنس نوع .  ارتعاش دامنه  تقويت وگاه مبدل  به  ابزار وپیوست  نگهداشت.  کارکرد .  ابزارگیر

  فولاد   برنج،  ازجنس.  ابزار  نزن.  زنگ  فولادهاي   و(  صوتي   و   کاري  لحیم  ويژگي   دلیل  به )  تیتانیوم

 اکسید ازجنس ساينده ي ها. دانه  (TWR) سايش نرخ  کمترين با همسان  عناصر ديگر و نزن زنگ

  به  ،مواد ساينده  و  آب  شامل   ساينده  غاب  دو  همسان.  عناصرديگر  و  سیلیسیم  کاربید   آلومینیوم،

 .است پذير تغییر کاري ماشین عملیات گونه  به  و گاه بنا يک به  يک وزني  نسبت

 ( ionic-beam machining : IBM)  يوني  پرتو کاري  ماشین

 اتم  با (    خلاء)  هوازي  بي   در  کاري  ماشیناست.    فناوري نامتعارف ويژه در ساخت میکرونانويک  

  شلیک (    کار  قطعه )    هدف  سوي  به   يون  منبع  يک  از  دهنده  شتاب  ولتاژ  با  که (    يون)  دار  بار  هاي

 جدا  براي  انداز  بیرون  شبکه    *   ساز  يون  يا  پلاسما  منبع  *   :    ساختار  .شود  مي   انجام  شوند  مي 

  يون   منبع   *  کار  قطعه   نگهدارنده  میز*کار  قطعه   سوي  به   آنها  دادن  شتاب  و  پلاسما  از  ها  يونسازي  

  از   برگرفته   هاي  اتم  سازي  جدا  براي  انرژي  (Diffusion)  پراکنش  و  نیرومند  پرتو  تولید  توان  با

 .                   ها يون برخورد

  بیش   ولتاژ  با   ها  الکتروندر آن    که   کاتد  عنوان  به  تنگستن  گرم  رشته  يا   فیلامنت  يک :    پلاسما  منبع

  هاي   اتم  با  آند،  به   کاتد  مسیر  در  ها  الکترون.  گیرند  مي   شتاب  آند   سوي  به   ،  ولت  کیلو  يک  از

  شود  کاري   ماشین بايد که ( ن زيري بستر)  کار قطعه  سوي  به   واکنش از پس و کرده  برخورد آرگون

 . شود مي  خنک  آب با و( درجه  90-0)  کاري  ماشین  میز چرخش.  شوند مي  رانده

 (  Electrochemical machining)  الکتروشیمیايي  کاريماشین
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 روي  پیچیده  بسیار  هندسي  هايسطح  کاري  ماشین  نوين  کاربرد  با  «کاتدي  کاري  برش»نام ديگر  

بدون    و  کار  قطعه   با  ابزار   برخورد   بدون،    کار  آثار  ماندن  برجاي  بدون  تیتانیوم،   چون  سخت  عناصر

 .وارد برابزار  برداري براده نیروي و سايش

 شیمي (  -Michael Faraday  1867-1791)  فارادي  مايکل  هاي  نوآوري  وآزمايش:     شناسي   تبار

و    پیشرفت  براي  را  راه  الکتروشیمي   و  الکترومغناطیس  حوزه  در  انگلیسي   تجربي   دان   فیزيک  و  دان

  هاي پره  ساخت  براي  سخت  آلیاژهاي  و  فلزات  کاري  ماشین  .    ساخت  هموار  روش  ايننوآوري  

 کاري   ماشین  کاربردهاي  نخستین  از  هوايي   صنايع  ايمن  وپیچیده  قطعات  و  گازي  توربین

 . است الکتروشیمیايي 

 الکترولیت  محلول  در  کار  قطعه   سوي  به   الکترود  از  بالا  الکتريکي   جريان  گسیل   دلیل  به   روش  اين

 . دارد( EDM) الکتريکي  تخلیه  کاري ماشین با بسیار همساني 

  به  الکترولیت  در  که   آند  فلز.    کاتد  رسانا  ابزار  و  آند(  کاري  ماشین  براي)  رسانا  قطعه .    فرايند

  کاتد   شدن  خورده  بدون  آند  پیرامون  در( .  NaNO3  يا  NaCl, KCl)  شودمي   حل  مثبت  يون  صورت

 .  آندي فرايندانحلال اي گونه . شودمي  تشکیل هیدروژن گاز( ابزار)

  کاري  ماشین  سرعت  يا   انحلال  سرعت(  کار  قطعه )  آند   الکتروشیمیايي   شدن  حل   به   توجه   بانکته :  

  باتوجه. فلز ديگر هاي ويژگي  يا سختي  نه . دارد  بستگي  الکتريکي  جريان و يوني  بار اتمي، جرم به 

. کندنمي   تغییر  کاري  ماشین  فرايند  در(  ابزار)  کاتد  اندازه   و  شکل  ،   کاتد  در  هیدروژن   گاز  تشکیل  به 

 . است الکتروشیمیايي   کاري ماشین مهم هايويژگي  از اينو 

 الکتروشیمیايي کاري ماشین فرايند

 قطب )  آند  از  فلز  مقداري  شدن  کنده  *    الکترولیت  محلول  در  فلز  دو  بین  مستقیم  جريان  اعمال*  

  جلوگیري   براي  هاديواره  بندي  عايق  *    حفره   ايجاد  *  (  منفي  قطب)   کاتد  روي  بر   آن  نشاندن   و(  مثبت

  از   جلوگیري  براي  الکترولیت  محلول  پرشتاب  پمپاژ  يا  زني   تلمبه   *  آنها  روي  بر  شیمیايي   فرايند

  آند  و کاتد میان کم بسیار  فاصله   دلیل به  ابزار بوم زيست در  کار قطعه  از شده  جدا هاي اتم ورود

  بر   اهم  قانون  و  الکتريسیته   رساناي  الکترولیت  .گرما  و  لجن  راندن  بیرون  و   الکترد  دو  بین  اتصال  و
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–15)  الکترولیت  جريان  سرعت  ، (  اهم  100)  پیرامون  الکترولیت  محلول  مقاومت.  است  جاري  آن

 (.  گراد سانتي   درجه  26–65) دما( ثانیه بر متر  160

 دستگاه  اصلي  اجزا

  که است ايگونه  به : طراحي  *(  Stainless Steel 316) زنگ ضد فولاد ، برنج مس، جنس. ابزار* 

.  کار  قطعه *.  باشد  اغتشاش  و  گردابه   بدون   و  آرام  کار  قطعه   و   ابزار  میان  در  الکترولیت  جريان

 گرانروي*   بالا  رسانايي : *الکترولیت  . شرايط  باشد  دارا  را  آند  در  شیمیايي   واکنش  شرايط  و  رسانايي 

(viscosity  )قطعه  روي  خنثي  فیلم  گیري شکل  برابر   در  ايستايش*  بالا   گرمايشي  رسانايي *  پايین  

 (. NaNO3)  نیترات  سديم.    مناسب  الکترولیت  گونه *  دستگاه  اجزايبودن    خورنده  نا  و  سمي   نا  *  کار

 مناسب   الکترولیت(   ولت  30-  5)  الکترولیت  سلول  پتانسیل  اختلاف.     کاتد:    ابزار  ،  آند:    کار  قطعه 

 ( اتمسفر  20  تا  10)  فشار( /  گراد  سانتي   درجه   110  –  90)  دما( :  سديم  کلريد /    نیترات  سديم)

 .  ماند مي  تغییر بدون کاتد فرايند اين در( . ثانیه  بر متر 30 تا 3)سرعت

 حرکت /    ايستا  کاري  ماشین  میز .    عمودي  و  افقي :    صنعتي   الکتروشیمیايي  کاري   ماشین   بندي  دسته

-  DC  (5   مولد  ولتاژ. .  شود  مي  پايش  موتور  سروو  با   قطعه   و  ابزار  میان  فاصله  رعايت  براي   کاتد

 متر میلي   يک   براي  ،  کار  قطعه  وابعاد   مورد   به   بنا  الکترولیت  از  شده  گذرداده  جريان  شدت(.  ولت  30

:  کار   قطعه  اندازه  *  مربع   مترمیلي   هر   در آمپر  4:    مصرفي  جريان شدت  *:    نمونه    .(  آمپر  5  -  0٫1)

  ( 400000)  هزار  چهارصد:    کاري  ماشین  براي  لازم  جريان  شدت  *  مربع  مترمیلي (    10000ده هزار)  

   الکتروشیمیايي  سنگزني*    (ECD)   کاري  سوراخ: *    کاربرد.   دارد  بسیار  کاري  خنک   به  نیاز .   آمپر

(ECG) . وديگر 

 ( Water-jet cutting machine)  آب فشار با برش

  در   هاي  فرايند  ديگر  و  تمیزکاري،  سرد    برشکاري،    کاري  ماشین  ويژه  تجهیزاتماشین آلات و  

 . است آب جت از اي شاخه  زير ساينده جت( . Water jet) ناب   آب  بالاي  بسیار فشار با ارتباط

  :   /Abrasive waterjet-    ساينده   مواد   با  آب  جت   برش »  نوين  فني  دانش   آوري   نوتبار شناسي 

Abrasivejet»    حشیش  محمد  به   منسوب  1970در دهه   (Mohamed Hashish :1947  ) پژوهشگر  

  در    را  خود   دکتراي  سپس  او.  است  اسکندريه   دانشگاه  از  مکانیک  مهندسي   آموخته   دانش  و  مصري

  او   نامه   پايان.  دريافت کردمکانیک  مهندسي   رشته   در  کانادا  کبک،  مونترال،  در  کنکورديا  دانشگاه
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ین کاري و  را براي استفاده اين سیستم در ماشکه راه    بود  «با مواد ساينده    واترجت  برش  تئوري»

  پیشین   نوآور  آب  جت  دستگاه  به    ساينده  مواد  افزودن  او  نوآوري.ديگر فرايند ها هموار ساخت.  

 . بود 1950  دهه در( Norman Franz) فرانز نورمن

  60000  تا  40000)  پیرامون  فشار.  شد  ساخته   1970  دهه   در  تجاري  آب  جت  برش  ماشین  نخستین

 0.005  پیرامون  قطرستبرا يا    ،(kPa  پاسکال   کیلو  414000  تا  276000   برابر (    psi)  مربع  براينچ  پوند

 ( . متر  میلي   0.127) برابر اينچ

  توان   و(  CNC/NC abrasive water Jet cutter)  کامپیوتري  ساينده  جت  ورود  با  1990  دهه   در

  جهان   به   ساينده  جت  هاي  ماشین  نوين  نسل   ورود  براي  راه   آب  زير   در  برش  و  کاري  ماشین

 .شد هموارفرافناوري 

   آب جت  بندي دسته 

  ريز   نازل  لوله   ،  پنوماتیکي   شیر  ،(  ساينده  مواد  بدون)  خالص  آب:    ساختار.  خالص  آب  با  جت  واتر

 اينچ  بر  پوند  PSI    55000  تا)  فشار  با  آب.    وديگر اجزاء  (الماس   يا  کبود  ياقوت)  سنگ  از  روزن

  از (   صوت  سرعت  برابر  2.5   -  ثانیه   در  فوت  2500)  سرعت  و(  کیلوپاسکال  379211.74يا   مربع

 . شود  مي  پرتاب  کار قطعه  سوي به  نازل روزن ريز يک

 ريز،  نازل لوله ، ( ريز ذرات) ساينده مواد و  هوا آب، آمیزه:  ساختار: ساينده آب با واترجت برش

با    سايندهمواد  .  ديگر  و  گلوله   ضد  شیشه   ،  سخت  بسیار  مواد  برش  .  کاربرد.    اجزاء  وديگر.  روزن

 1000  سرعت  با  سرامیکي   لوله   در  آب  با  آمیزش  از  پس  و  شده  کشیدهنیروي گريز از مرکز بالا  

 . شود  مي  پرتاب  کار  قطعه  سوي به  ثانیه  در فوت

  ريزي برنامه  موارد بیشتر در.   متحرک  کار قطعه  ثابت ابزار/   متحرک ابزار ثابت کار  قطعه .  کارکرد 

 Computer-Aided- Design)  کامپیوتري  طراحي   افزار  نرم   از  استفاده  با  کار  قطعه   طراحي   و

:CAD)    .چاپ  دکمه   فشار  با انجام مي شود  (push print  ) قطعه  ساخت  و  کاري  ماشین  ،  طراحي  

 . شود  مي  آغاز
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 (Nimonic) نیمونیک -

درصد نیکل   50سوپرآلیاژهاي مبتني بر نیکل با درجه گرمايش بالا و خزش پايین . ساختار بیش از  

درصد کروم وافزودني هايي چون تیتانیوم و آلومینیوم .کاربرد اصلي . توربین گازي و موتورهاي    20

دهه  در  بار  نخستین  نیمونیک  آلیاژهاي  خانواده   . داخلي  »ويگین«در   1940  احتراق  کارخانه  در 

 ساخته شد. نوآوري وهرفورد انگلستان براي پشتیباني  توسعه موتور جت ويتل 

( نرخ براده برداري ماشین کاري )تراش /فرز(در يکاي  Material removal rate :MRRنام واژه )  -

 زمان )در دقیقه( است. 

 مغناطیسي  ويژگي ،    مواد  از  برخي   آن  از  بالاتر  که   است  دمايي   ،   کوري  نقطه   يا(  TC)  کوري  دماي  -

 . شوند مي  جايگزين  القايي  مغناطیس با موارد بیشتر در و داده  دست از را خود دائمي  يا ماندگار

 کنش برهم  از  برگرفته   موازي  مغناطیسي   گشتاور  ايجاد  پديده(  Ferromagnetism)  فرومغناطیس  -

  « فرومگنت»  ويژگي   اين  داراي  مواد.   است(  Tc  کوري  دماي)  بحراني   نقطه   از  ترپايین  دماي  در  تبادلي 

 . است   آهن  جمله   از  مواد  برخي   شدن   ماندگار   آهنرباي  خود  فرومغناطیسي   پديده.   شوندمي   نامیده

 صد  درزنگ نزن .    فولاد  هاي  گونه   پرکاربردترين  از(  Stainless Steel 316)  نزن  زنگ  فولاد  -

 . وديگر( 2)  منگنز/.(/ 080)کربن (/ 14-10) نیکل(/ 18- 16) کرم:  ترکیبات

  يا   کوانتوم  يک  فوتون.  است  جرم  بدون  بنیادي  ذره  يک  ،(  gamma)  نماد  با(  Photon)  فوتون  -

 و  نور  الکترومغناطیسي   تابش   چون  الکترومغناطیسي   میدان  يک  در  پذير  گیرياندازه  مقدار  ترينکم

 خلأ  يا  هوازي  بي   در  حال  اين  با  دارد  بستگي   بوم  زيست  به   فوتون   سرعت.  است  راديويي   امواج

 . کندمي  حرکت ثانیه  بر کیلومتر(  299٬792)  برابر سرعتي  با همواره
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  هواي   در.  است  سیال يک  در ثانیه   يک  مدت  در   صوتي   موج  يک  پیمايش  فاصله :    صوت  سرعت  -

  بر  متر  343٫2  برابر )  صوت  سرعت  ،(فارنهايت  درجه  68)  گراد  سانتي  درجه   20 دماي در  و  خشک

 يک  صوت.  است(  ساعت  بر  مايل  768)  /(  ساعت  بر  کیلومتر  1236)  /(ثانیه  بر  فوت  1126)( /  ثانیه 

  شي  يک  سرعت  سیالات،  دينامیک  در. پیمايد  مي   ثانیه   پنج  در   را  مايل  ويک  ثانیه  سه در  را  کیلومتر

  برابر   ماخ .  شود  مي   شناخته  «ماخ  عدد»  نماد  سیال  همان  در  صوت  سرعت  بر  تقسیم  سیال  يک  در

  اشیايي.  نامندمي (  Sonic speed)  صوت  سرعت  را  آن  که   (ساعت  در  کیلومتر  1234  )سرعت  با  است

 . شوند مي   بندي  رده سوپرسونیک  هاي   سرعت در  کنند،  مي  حرکت  ماخ يک  از  بیشتر  سرعت  با  که 

 

Note: 
-HS No :85 15 -Electric (including electrically heated gas), laser or other light or 

photon beam, ultrasonic, electron beam, magnetic pulse or plasma arc soldering, 

brazing or welding machines and apparatus, whether or not capable of cutting; electric 

machines and apparatus for hot spraying of metals or cermets. 

- Fluorescence is the emission of light by a substance that has absorbed light or other 

electromagnetic radiation. It is a form of luminescence. In most cases, the emitted 

light has a longer wavelength, and therefore a lower photon energy, than the absorbed 

radiation 

- Plasma is a form of matter in which many of the electrons wander around freely 

among the nuclei of the atoms. Plasma has been called the fourth state of matter, the 

other three being solid, liquid and gas. Normally, the electrons in a solid, liquid, or 

gaseous sample of matter stay with the same atomic nucleus. 

- MRR: Material removal rate. Is the amount of material removed per time unit 

(usually per minute) when performing machining operations such as using a lathe or 

milling machine . 

-The first commercial waterjet cutting machines were developed in the 

1970’s. At pressures between 40,000 and 60,000 psi (276,000 and 414,000 

kPa) a jet of water approximately 0.005″ (0.1 mm) in diameter could neatly 

cut everything from paper to food products. 
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 پانزدهم  فصل

 

 ساختار جدول تعرفه گمرکي :  

  واحدي   تک  ساخت  ماشین*  (  Machining centre)   کاري  ماشین  متمرکز   دستگاه*

  انتقالي   هاي  ماشین  *  (  Unit construction machine -single station)  اي  مرحله  يک

. فلزات  روي  کارکردن  براي  (Multi-station transfer machine)اي  مرحله  چند 

 .  8457 تعرفه

 

    توضیحی های یادداشت گزیده

 هاي کارکرد تمام که ماشین يک دربردارنده :  کاري ماشین متمرکر دستگاه -الف

  * :    (multi  function)کاره  چند   ماشینشرايط  .  دهد   مي  پوشش  را  کاري  ماشین

  متمرکز  دستگاه.  ابزار  خودکار  جايگزينش  *  کاري ماشین  کارکرد  چند   انجام   توان

  و (pallet)سیني  کننده  جايگزين  کمکي   ادوات  به مجهز    است  ممکن   کاري  ماشین

 . باشد  ابزار جعبه

  يک   واحدي  تک  ساختماشین      ،  کاري  ماشین  متمرکز  دستگاه

  روي  کارکردن  براي  اي  مرحله  چند  انتقاليو ماشین    اي  مرحله

 8457 تعرفه. فلزات
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 unit construction machine single)  اي  مرحله  يکتک واحدي    ساخت  ماشین  -ب

station  )  :  فرايند  به   بنا  ها   سرابزار  و   ايستا  گاه  تکیه  روي  بر  کار  قطعه  ماشین  اين   در  

  مي   جابجا   هیدولیکي  هاي  سیلندر  يا   موتور   از  گرفته  بر   خودکار  دوران  با  کارکرد

 .شوند 

 کرد  کار  چندين  توان*:      اساسي  شرط  سه:    اي  مرحله  چند انتقالي    ماشین  -ج

 هاي   ابزار  سر  داشتن  *  ابزار  به  کار  قطعه  جابجايي  خودکار  کارکرد  *  کاري  ماشین

  به   سر   يک  از  کار  قطعه   مرحله  هر  در  ،  خطي  جابجايي  هاي  ماشین  در.   گوناگون

  درامتداد  مشترک  پايه   روي  که  هايي  سرابزار  روبروي  خطي،   درامتداد  و   سرديگر

 .   شود مي جابجا اند  شده جايگزين خطي

 

 :  است برکنار شماره اين از

(  8461  تا8459  شماره)  اي  تیغه  چند   فرز  ماشین  *اي  مته  چند   کاري  سوراخ  ماشین  *

  هايي   ماشین  *  دهند   مي  انجام  را  کارکرد  سرابزاريک  چندين  با  که   هايي  ماشین  *

شامل   کاري  ماشین  خط*    دهند   ميانجام    ابزار  سر  يک  با  تنها  را  کار  چندين  که

 جابجا  کاري  ماشین  براي   نقاله  تسمه   با   کار  قطعه   که  گوناگون  کارکرد  با   هاي  ماشین

شامل  (  FMS: flexible manufacuring system)سازگار  ساخت   سامانه  *  شود  مي

  جابجايي   توان  با  ماشین  چندگروه  يا(  CNC)  اي  شماره  پايش  با  ماشین  چندين

  هاي   وربات  جابجاگر  ،  راننده   بدون  ترابري  ارابه  نقاله،  بالابر،  هاي   شاسي)  خودکار

  برداشتن   راه  از  مواد،    سازه  گونه   هر   روي  کردن  کار  براي   ابزار  ماشین  *  (صنعتي

   الکتريکي   تخلیه  ،صوت    فرا  ،  فوتوني  ،  نوري  پرتوهاي  ديگر  يا  لیزر  پرتو  با  که  نهاآ
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  مي   کار  پلاسمايي  قوس  فرايند  با  يا,    يوني  پرتو  ،   الکتروني  پرتو  ،  الکتروشیمیايي

  براي   تراشکاري  متمرکز  دستگاه   همچون   تراش  ماشین  *(  8456  شماره)  کند 

  ماشین   *(  way-type)  اي   ابزارسرسره  سربا    ماشین  *  (8458  شماره)  فلز   برداشتن

 (. 8468/8515: شماره) جوشکاري  جوشکاري زرد کاري، لحیم هاي

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

 هاي   سازه  وزير  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي

(   8466  شماره  )در(    82  فصل   هاي   ابزار  از  جداي)  شماره  اين   ابزارهاي  ماشین

 .شود مي  بندي ساختار

    

 ................................................... 

    پانزدهم فصل يادداشت
   84 فصل  يادداشت 4 بند -

  از غیر باشند، مي  فلزات روي کارکردن براي شودکه  مي  ابزارهايي  ماشین شامل فقط 8457 رديف

  انجام   به   قادر  که   ،(  دوراني  کاري  تراشکاري  متمرکز  هاي  دستگاه  جمله   از)  ش  ترا  هاي  ماشین

  يک   از  ابزار،  خودکار  تعويض  وسیله   به   -الف   :باشندخواه  کاري  ماشین  عملیات   مختلف  انواع

  به  وسیله   به  -ب    ؛(کاري   ماشین   متمرکز  دستگاه)کاري   ماشین  برنامه   يک  مطابق  همانند  يا  مخزن

  مي   کار  شده  ثابت  کار  قطعه   روي  که   دستگاه  مختلف  سرهاي  متوالي،  يا  همزمان  خودکار،  کارگیري

  به  کار  قطعه   خودکار انتقال  وسیله   به   -ج  يا(    اي  مرحله   يک  واحدي،  تک  ساخت  هاي  ماشین)کنند

 (. multi-station transfer machines/    اي  مرحله   چند  انتقالي   هاي  ماشین)  ه  دستگا  مختلف  سرهاي
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گونه اي ماشین  (  8457شماره    ) به مفهوم(  machining center)  دستگاه متمرکز ماشین کاري  -

ابزاربا ويژگي    (multi function)ابزار خودکار چند کاره   خشاب  از جمله    جايگزينش خودکار 

متعلقاتگذاري خودکار   کاري  فرز  ازجمله  ماشین کاري  است که توان انجام چند گونه    وديگر 

(milling)( پرداخت دروني )boring ماشین هاي تراش    جداي از)،    فرايند هاي در ارتباط  ( و ديگر

گونه پیشرفته آن  را دارا است .  (    8458شماره    دستگاه هاي متمرکز تراشکاري دوراني  ازجمله  

(CNC  براي قالب سازي و قطعه سازي کاربرد دارد.  دسته بندي : افقي / عمودي )/   سیني   /دوراني

 .(x.y.z) محور  سه  در گردشتوان  بايونیورسال 

گونه   ،  (  8457به مفهوم) شماره  يک مرحله اي  (  unit construction)  تک واحدي  ماشین ساخت  -

هاي    ماشین  جداي ازوساخت قطعه )  کل فرايند ماشین کاري  اي ماشین ابزار خودکار است که  

در يک مرحله انجام مي شود  (  8458دستگاه هاي متمرکز تراشکاري دوراني  شماره    ازجمله   تراش

در سه محور  گردش  توان  با  يا يونیورسال  ايستا  برروي سیني  )کار  قطعه  در اين گونه ماشین ها  

x.y.z  به شیوه خودکار با  مورد ماشین کاري(  بنا به  ) ها  ابزار  گذاري و جابجايي  ( ثابت و خشاب

)قطعه کارايستا / خشاب گذاري خودکار جايگزينش ابزار جابجا  انجام مي شود.  گردش دوراني  

 شونده (. 

  اي   گونه   (   8457   ره به مفهوم )شما(    Multi-station transferماشین انتقالي چند مرحله اي)  -

  ازجمله  تراشهاي    ماشین   جداي از) توان چندين کار کرد ماشین کاري  با    خودکار  ابزار  ماشین

شماره   دوراني   تراشکاري  متمرکز  هاي  مرحله    (8458دستگاه  چند  هرمرحله  است  در  در  که 

روبروي  ،  قطعه کار از يک  سر به سرديگر و درامتداد خطي، يا درواني  ،  جابجايي خطي يا دوراني  

در گونه هاي پیشرفته حرکت قطعه کار برروي سیني    .  مي شود  جابجاايستا  ابزار ها با پايه مشترک  

و خشاب گذاري و جابجايي  متحرک  (  x.y.zگردش در سه محور )توان  يا يونیورسال با  متحرک  )

)قطعه کار جابجاشونده/    انجام مي شود.و ايستا  ابزار ها )بنا به مورد ماشین کاري( به شیوه خودکار  

 خشاب گذاري خودکار جايگزينش ابزار ايستا(.
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 شانزدهم   فصل

 

 ساختار جدول تعرفه : 

ماشین هاي تراش افقي با    *(  turning centrدستگاه متمرکز تراشکاري دوراني)*

 1.ديگر ماشین هاي تراش * (Numerically controlled) کنترل شماره اي

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

دستگاه متمرکز تراشکاري چرخشي( با در اين شماره ماشین تراش )براي نمونه  

يا برداشت فلز ، تک يا درهم شده با ديگر ماشین ها ساختار بندي   فرايند برش 

 شده.

ماشین   يا(turret)برجک دار    تراش  ماشین  ،(vertical lathe)  عمودي   تراش  ماشین

 ماشین  ؛(  copying)   يا الگوبرداري  ساخت   تراش  ماشین،    (capstan)  اي  منارهتراش  

 فلز   برداشتن  براي  تراشکاري  متمرکز  دستگاه  و(  turning machine)دوراني    تراش

 .است ها ماشین اين گونه ترين پرکاربرد از جمله

 
*HS No: 8458- Lathes (including turning centres) for removing metal. 

 

 تراش   متمرکز   هاي  دستگاه)ازجمله      تراش  هاي  ماشین

 8458 تعرفه. فلز برداشتن  براي (دوراني کاري
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 :  است برکنار شماره اين از

  هاي   پرتو  يا   فرايند   با  ابزار  ماشین  ؛(    8463  شماره)  چرخشي  دهي  تراش  ماشین

  پنوماتیک   ،  دستي  ابزار  ؛(  8457  شماره)  ابزار  ماشین  ؛(  8456  شماره)  گانه  هفت

 شماره)  زمايشآ  براي  دستگاه  ؛(  8467  شماره)  برق  بدون  يا  برقي  ،  هیدرولیک

9024 .) 

يادداشت   84  فصل  (845819و  845811)  شماره  زير  ياداشت  به  توجه  با:   وريآ  ياد

   Compiuter Numerical Contrl : CNCديجیتالي )  هاي   ابزار  ماشینهاي توضیحي ،  

)  و( لوگ  آنا  يا    يکديگر   مترادف  توان  مي  را  (Nomericl Control : NCقیاسي 

 .نمود گزينش

(  NC/ CNC)  کامپیوتر  بدون  يا   با   اي   شماره  پايش  سامانه  با   هنگامي  ابزار  ماشین

  اساس  بر  کار  قطعه  يا  ابزار  ،  ابزار  ماشین  کارايي  و  کارکرد  که  شود  مي  گزينش

. شود  انجام(pre- programmed instruction)شده  ريزي   برنامه  پیش  از  دستورهاي

  نمونه   براي   ،  ويژه   اي  شماره   نظارت  زبان  يک   در  عادي  شرايط  در  ريزي  برنامه

«ISO-code شود  مي  اجرا  «ايزو نماد . 

  ابزار  ماشین.  شود  مي  انباشت  پسین  يا  بیدرنگ  دسترسي  براي  ها   داده  ديگر   و  برنامه

  يا  جداگانه  خودايستا  پايش  يگان  يک  داراي  همواره  اي  شماره  پايش  سامانه   با  هاي

  ريز   يک  يا  ها  داده  پردازش  خودکار  سامانه  بردارنده  در  ماشین  با  شده  درهم

  ابزار   ،  ابزار  ماشین  شده  گزينش  هاي  کنش  اجراي براي  ها  راستگرآ  خود  پردازنده،

  نشده   عرضه  ابزار  ماشین  با  اي  شماره  پايش  يگان  چنانچه.  باشند   مي  کار  قطعه  يا
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 اي   شماره  پايش  سامانه  با  هاي  ابزار  ماشین  عنوان  به  بايد   ابزار  ماشین  اين  باشد،

  يا  با اي شماره پايش سامانه با ابزار ماشین ويژگي  که اين بر مشروط شود گزينش

 .باشد  دارا را( NC/ CNC) کامپیوتر بدون

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

 هاي   سازه  وزير  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي

  8466  شماره  در(    82  فصل  هاي  ابزار  از  جداي)   شماره  اين  هاي  ابزار  ماشین

 .شود مي  بندي ساختار

 

 ................................................... 

 شانزدهم يادداشت فصل 
  ماشین ، مبني بر همسان سازي  کارکرد  8458رديف توضیحي هاي يادداشت وارون بر رويکرد  -

  با را    سامانه دو    اين  ساختار ، نگارنده با توجه به فراز هاي زيرين  (    NC / CNC)  تراش    ابزار

 : مي داند  ناهمسان يکديگر

 کامپیوتري   اي  شماره  پايش(  CNC)  و(  آنالوگ  يا  قیاسي )  اي  شماره  پايش(   NC)  اصطلاح 

الکت  NCپايش شماره اي )است.  (  ديجیتال ) افزار  از سخت  برگرفته  مدارهاي  (   پايه  بر  رونیکي 

پانچ  ديجیتالي،   )و  کارت  کامپیوتري  اي  شماره  اساس  (CNCپايش  پرداز  بر  نده  ريز 

(microprocessor  )به کمینه ممکن    ياست. بر اين اساس در بیشینه ممکن مدارهاي سخت افزار

( مبتني بر نرم افزار امکان CNCبر پايه سخت افزار به )  (NCکاهش يافته. گرايش از )نرم افزاري  

 سازد. برنامه ها را در هنگام کار در بیشینه ممکن فراهم  مي ( correctionو اصلاح )بازنگري و 

 هاي  ويژگي   و(    NC / CNC)    ابزار  ماشین  سنجي   وهم    شناسي  تبار  مقاله .  محمد  چهري  خاني )

 . ((universal)  همگاني  ابزار ماشین
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 قطعات اصلي ماشین تراش :   -

برق  :  شامل    (head stock)  دستگاه  سر  * تابلو   ، پايش  کلیدهاي  دنده،  محور    *موتور  ،  جعبه 

(  Three  or four Jaws chuckسه يا چهار نظام )  *(  gear boxدنده )جعبه    *(  spindleچرخشي )

مربوطه  هاي  )  *  با فک  پیش وhandwheelدستگیره  براي  تراش  (  ابزار  و  بردن مرغک    *   پس 

( براي پیکربندي  rail bed  mobileبستر ريلي متحرک )  *  (feed selectorگزينشگر خوراک دهي )

  ( tool postابزارگیر )  *و ديگر قطعات  (  saddle، زين )  پايین ،عرضي()بالا،  پورتسو،    کار  ابزار

  جنس ابزار   *  براي پیشاني تراشي و کار با قطعه کار بلندبا توک تیز  (  tailstockمرغک )دستگاه    *

 high speed(/ فولاد تندبر )cemented carbide)سیماني  : سرامیک / کاربید  قلم يا تیغچه تراش  

steel /)( فولاد پرکربنhigh carbon steel).   

 دسته بندي ماشین کاري در ماشین تراش : -

تراشي  * يا کف  تراشي  تراشي   *  (turning)روتراشي    *  (facing)  پیشاني   *  (Boring  داخل 

تراشي  تراشي، رزوه زني    *  (taper turning  مخروط    (knurling)آج زني    *  (threading)پیچ 

شیارزني    *   (chamfering)لبه زني    *  (drilling)سوراخ کاري    *دندانه  وکوژ  گود  ،  چپ    راست  

(grooving) *  برقوزني(reaming )*   برشکاري(parting off) *   فرم دهيForming). 

 ( turret lathe) دار برجک و( capstan lathe) مناره اي  تراش ماشینهمسنجي -

با    برجکدر  ناهمساني  ي با  موتور  تراشماشین    شدههمسان و بازنگري  نسخه خودکار ،   هردو    *

  سوراخ  تراشکاري،  ابزارهايو پیکربندي    ضلعي  شش  حرکتومناره با توان    محوري  حرکتتوان  

  با چرخان در پس يا دم دستگاه    ضلعي   شش   برجک  رويي پیکربندي شده  ابزارها  . وديگر  کاري

  يک   برجک  گوشه   شش  از  يک  هر  در.  کند  مي   حرکتماشین    بستر  درازي  و  راستا  در  جلوبر  پیچ

  برجک   شده  پايش  و  ريزي   برنامه   چرخش  با.  شود  مي   پیکربندي  تراش  قلم  يا  تیغچه   چند  يا  دو

   .شود مي  آغاز تراشکاري فرايند

 ناهمساني ها  

)  تراش* اي  شده  گوش    شش  برجکداراي  :  (  capstan latheمناره    قوچ  روي  برپیکربندي 

تراش در نقطه اي ايستا و قوچ جابجا  (  Saddle)زين    .است  متحرک  زين  به   پیوسته   کوتاه(اسلايد)
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تک دوک  ماشین . است کار کوچک قطعه ويژه  و ماشین کاري  تکانه کوتاه قوچ محدود. مي شود 

(single spindle )با( محور افقيhorizontal axis) است جمع کننده  فک با گیر کار قطعه  و . 

تراش    بسترجابجا شونده در  زين   روييک راست    اصلي   برجک:    (turret lathe)برجکي    تراش*

  ه کار قطعويژه  کاري  ماشین  .شود  مي  جابجا  ابزار  دهي  خوراک  براي  تراش زين .شده  پیکر بندي

 با محور عمودي(  multi spindle)دوک    گاه چند  و    افقي   با محور   دوک  تکاست. ماشین      بزرگ

 است.  (power operated jaw chucks)برقي  کار گیر با فکقطعه و 
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 فصل هفدهم 

 

 :  تعرفهساختار جدول 

 Way-type unit  /اي  سرسرسره  داراي  ابزارهاي  ماشین   جمله  از)    ابزارها  ماشین

head machine)داخلي  جدار  کردن  صیقل   کردن  سوراخ  براي   (Boring)،  کردن  فرز  

(Milling)،  ماشین  ازجداي    فلز،  برداشتن  با  فلزات  قلاويزکردن  يا  کردن  حديده 

( (turning centres  /دوراني  کاري  متمرکزتراش  هاي  دستگاه  جمله  از)  تراش

 1. 84585 شماره مشمول

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

از     اين  در،    (8458شماره  )دستگاه متمرکزتراش دوراني  ماشین تراش وجداي  

 دروني  کناره  کردن  پرداخت  ؛   (  drilling)کردن  سوراخ  براي   ابزار  ماشین   شماره

(boring  )کردن  فرز  ؛   (milling)   کردن  حديده  ؛  (treading)  قلاويزکردن  ؛   

(tapping)  ابزار   ماشین  تنها  نه   شماره  اين  شده .  بندي  ساختار  فلز   برداشتن  با  فلزات 

 
* HS No:8459- Machine-tools (including way-type unit head machines) for drilling, 

boring, milling, threading or tapping by removing metal, other than lathes (including 

turning centres) of heading 84.58. 

 

  صیقل   کردن،  سوراخ  براي  (اي  خواه با سرسرسره)  ابزارها  ماشین

 8459  تعرفه.فلز  با برداشتن  قلاويز  يا  حديده  ،  فرز  ،  داخلي  جدار
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  جداي )  نیز  را  پايي  يا   دستي  همانند  هاي   ماشین  که  ،(power-driven)  مکانیکي  هاي

 پوشش مي دهد.   ( 8467/  8205 شماره کاردردست براي يا  دستي هاي ابزار از

 پوشش مي دهد : همچنین اين شماره 

 براي   (Machine-tool-way-type unit head)  اي  سرسره  سر  داراي  هاي  ماشین  -1

  پیش   حرکت  باکه    ،  قلاويز   يا  حديده  فرز،   دروني،  کناره  پرداخت  کردن،  سوراخ

 .شده طراحي افقي وپس

 . چرخان وابزار  ايستا کار قطعه با  (drilling machine) کردن سوراخ ماشین -2

  براي   افقي  عمودي،  هاي  گونه  (  boring machine)دروني   کناره  پرداخت  ماشین  -3

 ( .کروي مخروط، ، استوانه) ساخته پیش  هاي سوراخ وپرداخت تراز

همگاني  و    افقي،  عمودي،:    هاي  گونه(  milling machine)فرزيا دستگاه    ماشین  -4

( universal  )    محور  سه  در  گردش با(  X.Y.Z    )  شیار   برايو گاه با سازه دروازه اي 

 . و ديگر( حلزوني يا  استوانه) دنده چرخ ، میله زني

 . سوراخ در قلاويز  پیچ ايجاد براي (tapping machine) قلاويز  ماشین -5

 .  وديگر لوله مهره، و پیچ رزوه براي ،(threeading machine) حديده ماشین -6

 : هاي شماره زير توضیحي يادداشت

  زير   توضیحي   يادداشت  به  کنید   نگاه  845961  ؛  845951  ،  845931  ،  845921 

  پوشش  زير  هاي  ماشین :    845959/  845951  شماره  زير.  845891  ،845811  شماره

  عموديکارکرد    با   کهاست    افقي  المنت  با  کنسول  بردارنده  در  ها  شماره  زير  اين

 .کند   مي کار راهنما میله و پايه روي
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 :  است برکنار شماره اين از

  ابزار  ماشین  ؛(  8456)    هفتگانه  هاي  وپرتو  فرايند   با   کار  براي   ابزار  ماشین

( 8467/  8461/    8205  شماره)  هاي  وابزار  دستي  ابزار  ؛(  8458/    8457شماره)هاي

 (. 9024شماره) زمايشآ براي ودستگاه ماشین

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

 هاي   سازه  وزير  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي

(  8466)شماره    در(    82  فصل  هاي   ابزار   از   جداي)  شماره  اين  هاي   ابزار  ماشین

 .شود مي  بندي ساختار

 

 ................................................... 

    هفدهم يادداشت فصل
  شده توأم يا ، هیدرولیک پنوماتیک ت،سد در نکارکرد براي جدول تعرفه : ابزارها 8467شماره  -

(self-contained )بدون برق  يا موتوربرقي  با. 

 ( reamer) برقو -

 سر ،    اصلي   بدنه :    ساختار.    کاري  مته پس از    سوراخ  کردن  بزرگو    گردهموارکردن يا  کاربرد :  

. اي استوانه   يا  مخروطي   دنباله   ،مخروطي   سوراخ  درون  به   آسان  ورود  براي  «  پیشرو  سر  طول»  برقو

  کاربیدي   تیغه   با  ثابت،    بر   تند  يا  ابزار   فولاد  از  ثابت   *  (يا چهاربر  ولهپ  چهار ) دستي *:   بندي  دسته

توخالي    * بازشو    *الماسي    *   پذير  تنظیم  *  پذير  تعويض  برش  هاي  تیغه   و  ثابت  دنباله   با  متغیر*

بازشو    *گشادکن    *دار  دنباله   *دار   خیاره*جدارتراش  * ماشیني   *دار  ماشیني خیاره  *ماشیني 

ماشیني گلبرگي و  برقوي مخروطي مورس . منسوب به نوآور  »استیون اي. مورس در     *سنگین  
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دهه   استاندارد)   1860میانه  اکنون  هم   »ISO 296/ DIN 228-1بین استانداردسازي  (سازمان  المللي 

 (ISO) . 

 ( tapping) ابزار قلاويز -

فرايندهاي درون   ديگر  و  استوانه   ،  لوله   ،  )براي پیوستن به مهره (  پیچ  درون  کاري  دندهکاربرد :  

و    ساختار : سر يک يا دو تايي با دنباله استوانه اي بلند.  و ديگر    پلاستیک ، چوب ،    فلز تراشي  

  براي   پیشرو  يا  نخست  قلاويز:     فراز  سه در.   دستي   کارکرد  زبانه دو سويه .  يا  و  گوش  چهارپايانه 

  قلاويز   ،  دنده   و  شیار  ژرفاي  پرداخت  براي  رو  میان  يا  میانه  قلاويز  ،  برداري  براده  از  نیمي   انجام

 .  پاياني  برداري براده  ايبر رو پس يا پاياني 

 (threeading) ابزار حديده -

  مشخص   گام  در(  نر  قطعه، میله و ديگر )  استوانه ،    لوله يا رزوه لايه بیروني    کردندار    دندهکاربرد .  

 ديگر   و  میله    استوانه   ،  لوله دروني    لايه   کردن  رزوه  يازني    دنده  برايقلاويز  کاربرد  با اين حال  

 است.يا گام ديگر  گامهمان  در (ماده   قطعه )

  (gantry or plano millingفرز دروازه اي ) -

محور   ستون  :      افقي فرز    .اصلي  ساختار    .  وسنگین  بزرگ  قطعات  فرزکاريو    تراشي   سري:    کاربرد

ستون    چرخانه ،  دژکوب  ،  سر فرز  :  عموديفرز    *   وديگر  زانو،    زين  میز،  ،رنده يا برشگر    ،چرخش  

 .وديگر زانو،  میز ، زين 

با توان گردش در سه    يونیورسال  يا)ساده  کار  میز    *پشتیبان میله فرز  *    قطعات اصلي فرز افقي:  

پیچ موقعیت    *تنظیم ارتفاع زانويي    *زانويي   *  میز  و طولي عرضي  تنظیم موقعیت    *(  x.y.zمحور  

 column and)پايه  و  ستون    *  (arbor  -درن  ) میله فرزگیر    *اسپیندل    *بازوي فوقاني  *دهنده  

base) کلگي  *  موتور * قطعات اصلي فرزعمودي :   .وديگر*( بازوي متحرکram) *  اسپیندل* 

 *  (x.y.zبا توان گردش در سه محورل  يونیورسا  يا  میزکار )ساده    *  (arbor  -درن  ) میله فرزگیر  

  عرضي   پیچ موقعیت دهنده  *  پايه   تنظیم ارتفاع زانويي *زانويي   تنظیم موقعیت طولي و عرضي میز
 *عمودي    *افقي    *  دسته بندي کلي ماشین فرز:      .وديگر  (column and base)ستون  وپايه    *

غلطکي   *غلطکي  *  :فرز  . فرز و قطعات دسته بندي  تیغه  دروازه اي * کپي تراش *يونیورسال 
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هدبورينگ يا   * قطعات :زاويه تراش  * فرم تراشي * پولکي يا ديسکي  *انگشتي  *پیشاني تراش 

   )يک يا دو سويه(.فرز افقي ويژه میله فرزگیر )درن(    *ويژه فرز عمودي   (  colletکلت )  *  مته لنگ

پله   *بغل تراشي    *پیشاني تراشي    *  (plane milling)کف تراشي    *عملیات هاي فرزکاري :  

 . شیار دم چلچله  * شیارتراشي  *تراشي 

Note: 
-Milling structure: Horizental -Column, Arbor, Cutter, Table, Saddle, and Knee. 

Vertical - milling head, Ram, Spindel, Column, Table, Saddle, and Knee. 
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 فصل هیجدهم 

 

    1:  ساختار جدول تعرفه

 centreless)  متمرکز   نا  زني  سنگ  ماشین  *  تخت  سطوح  زني  سنگ  ماشین*

grinding  )*سیلندري  زني  سنگ  ماشین  (cylindrical grinding  )*  ماشین 

  بدون   يا   با(  تیزکن  ابزار)  سنباده  سنگ  ماشین  * (   برشي  يا  زني  سنگ  ابزار)تیزکردن

 سنگ  *(  honing or lapping)  کردن   صاف  يا   کردن  هموار   ماشین*  اي  شماره  کنترل

  کردن  صاف  کردن،  هموار  زني،  سنگ  تیزکردن،  زوايد،  گرفتن  برايرومیزي    سنباده

دادن    ديگر گونه    به   ياپرداخت     يا    ساينده  سنباده،  سنگ   با  سرمت   يا   فلز،جلا 

  زني  سنگ  دنده،  چرخ  دادن  تراش  هاي  ماشین  ازجداي    ،پرداخت    هاي  وردهآفر

 .  8461 شماره مشمول دنده چرخ کردن پرداخت يا  دنده چرخ

 توضیحی  های یادداشت گزیده

 
*HS No: 8460 - Machine-tools for deburring, sharpening, grinding, honing, lapping, 

polishing or otherwise finishing metal or cermets by means of grinding stones, 

abrasives or polishing products, other than gear cutting, gear grinding or gear 

finishing machines of heading 84.61. 

 

هموار   زني،   تیزکردن، سنگ  زوايد،  گرفتن  براي  ابزار  ماشین 

کردن صاف کردن، صیقل کردن يا پرداخت فلز، سرمت با سنگ  

سنباده ساينده ، جداي از ماشین تراش ، پرداخت و سنگ زني  

 8460. تعرفه  8461چرخ دنده مشمول شماره 
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 :شود  مي بندي ساختار شماره اين در

  تیزکردن   ؛  ساينده  يا  فلزي  بروس  با(  deburring)   زوايد   گرفتنبراي  ابزار  ماشین

(sharpening) زنيسنگ  ؛ (grinding)سوپاپ،  دنده ، حلاجي، دستگاه وشانه تیغه  

  کردن   صیقل   ؛(  lapping)  کردنصاف  ،  (honing)   کردن  هموار  ؛  سوپاپ  وجاي

(polishing)  پرداخت  و(finishing )  ،ساينده   سنباده  سنگ   با   سرمت  يا   فلز  

(abrasive )  چرخ  دادنتراش  هايماشین  از  جداي  ،جلا دهنده    هاي   وردهآفرديگر    يا 

 .  84  61  شماره دنده چرخ کردن پرداخت يا دنده  چرخ زني  سنگ  دنده

 يادداشت توضیحي زير شماره :  

بنگريد به : يادداشت توضیحي زير شماره    846021/846031/  846011زير شماره  

 .  845891، 845811هاي 

 

 : است برکنار شماره اين از

/ 8461/8456/  8424/  8205  شماره)  هاي  وابزار  ابزار  ماشین  ،  ماشین  دستي،  ابزار

 ( . 9024شماره) زمايشآ براي ودستگاه ماشین ؛/( 8467/ 8457

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

 هاي   سازه  وزير  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي

  8466  شماره  در(    82  فصل  هاي  ابزار  از  جداي)   شماره  اين  هاي  ابزار  ماشین

 .شود مي  بندي ساختار
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 ................................................... 
 

    هیجدهم فصل يادداشت
 (deburring machine)  زوايد ماشین گرفتن-

  رايج   چالش   ،  کار  قطعه   روي  بر  تیز  هاي  لبه   و  ناهموار  سطوح  روي(  burr)  برآمدگي   يا  گره  پیدايش

  کیفیت   کاهش  که   است(  ديگر  و   لیزر  پرتو،    کاري  مته   ،  ،  زني  سنگ  ،  فرز  تراش،)    کاري   ماشین 

 . دهد  مي  بدست را ايمني خطر کمبود  و ايستايشتاب آوري يا 

(   Rollover burrs( در قطعه کار: برآمدگي ريز و حلزوني يا فرزهاي واژگون)burrدسته بندي گره )

(. دسته بندي Breakout burr( / نمود شکسته شدن )Posson burrsپايانه قطع )جمع شدن فلز در 

(/  Thermal(/ گرمايشي )Mechanical(/ مکانیکي )Manual( : دستي )deburringگرفت زوايد)

 ( Electrochemicalالکترولیت )

  کردن   ا خرد يا نافلز يفلز    کاري ماشین  برگرفته از  هاي يا برآمدگي    سوراخ  کردنهموار  کارکرد :  

( belt)  تسمه (/  disc)  ديسک(/  brush)  برس(:  burr)  گره  يا  برآمدگي   زدودن  ابزار.  کار  قطعه   از  فرز

  وجلاي   زدايي،برس  زدايي، پخ  براي  نیز   چرخشي   يا  برش   هاي  ابزار.  کن  سوراخ  و  دوار،  دستي،  تیغه 

  مي  استفادهنیز    تیتانیوم  و  جداسازي  باتوان  ربات  از  مکانیکي   تخلیه   در.  روند  مي   کار  به   کار  قطعه 

تولید  (  multi head)  و (     single head)  هاي   گونه   در(  deburring)  زدا يا    زوايدهاي    ماشین   .شود

شوند.     و   الماس  ،(CBN- Cubic boron nitride)   ،سرامیک  آلومنیوم  اکسید:    جنس  گونه مي 

   .(Silicon carbide -)کاربايد سلیکان

 (Lapping Machine) پردختلیسه ماشین  

 ساينده   سنگ  آن  در  که   يا براده زدايي است  برداري  برادهپرداخت قطعه کار با    روشگونه اي    لپینگ

(lap  )ساينده  آغشته به دوغاب  (Slury)  فلزي    کار  قطعه   سطح  به   کم  و فشار  سرعت،  چرخش    با

 است.   میکرومتري   هاي  لايه   در برداري  براده  فرآيند  لپینگ  شده آن پرداخت مي کند. فشردهيا نافلز  
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   پینگ لدر نوسان است. در      میکرون(  006/0  الي   6/0پیرامون )  لپینگ،  از  پس  سطوح  پرداخت  کیفیت

(  Lap)  نام  به   ،، مس(    ، چدن  )پارچه   تر از قطعه کار    نرم  ماده  يک  روي  بر  ساينده  ريز  ذرات

 .  شوندمي  ريخته ، پاشیده يا  نشانده

  انرژي   و  نیروگاهي   ، صنعت پتروشیمي   صنعتي   ، شیرهاي   گاز  و  نفت  هاي  لوله   اتصالاتکاربرد .  

 و، کوپلینگ  اتصالات ها، فلنج بین بالا سطح  صافي  به  و نیاز سیال،  نشت از جلوگیري براي اتمي 

ابزار و   الماسه، ساينده روغن ديگر مواد ساينده ، و الماس پودرساينده  ملزومات : . آببندي سطوح

 و ديگر. لپینگ صفحه ،  مونوکروماتیک لامپ ، (Flatness)همواري  میزان  گیري اندازه لنز

 (honing machine) هونینگ پرداخت ماشین

 Honing grinding)   هونینگ  سايش  سنگ  باقطعه کار      سطح  پرداختيا  (  Honing)  کشي   سنگ

ston  )  انجام   (زني سنگ  و  بورينگ  کاري،سوراخپايان  ماشین کاري )نمونه .    دراست. اين فرايند  

 .  شودمي 

 بودن  بیشتر،    پايین  سرعت:    (grinding)  زنيسنگ  با  (Honing)هموار سازي  ناهمساني عمده  

اندازه ها در روش  ،    ابزار  وکار    قطعه   تماس  سطح   سنگ  .است  (Honing)بهسازي و ويرايش 

 سیلندر )   اياستوانه   دروني   سطوح  پرداخت:    کاربرد.    شده  پوشانده  سخت  ساينده  هايدانه   از  هونینگ

  سطوح   و  بالا  کیفیت  با  چرخنده  هايدنده  پرداخت  روغنکاري  مناسب  سطح   ايجاد  براي  موتور

 .  اياستوانه   هاي ياتاقان و هاپین محورها، خارجي 

ها  در برخي دستگاه.    بلند  قطعات  براي  افقي   و  سنگین  قطعات  براي  عموديدسته بندي ماشین :  

ابزار »هونینگ« جدار دروني سیلندر : براي بهسازي  گیري قطر پیکربندي شده .  حسگر براي اندازه

اي( کاربرد دارد. سنگ هاي  ، نا دايرهاي شدنناهمساني هاي اندازه اي ) چون مخروطي يا بشکه 

شود. حرکت سنگ درون سیلندر  )سرعت سیلندر فشرده مي   ديوارهبلند ابزار هونینگ با گوه به  

متر در دقیقه در نوسان است( دوراني يا خطي و همزمان هم محور در راستاي    90تا    45پیرامون  

زني که گزينش محور ابزار با دستگاه است،  روش هونینگ بي نیاز از  سیلندر است. وارون بر سنگ

ار و ابزار  و به کارگیي نگهدارنده )فیکسچر( است ، هرچند در  محور کردن قطعه ک آراست و هم

 اين روش دگر سازي موقعیت سوراخ ناممکن است. 
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 هونینگ  ماشین   در.    است  ماشیني   بزرگ  کار  قطعه   و  دستي   کارکوچک  قطعه   «هونینگ»  هموارسازي

(honing machine  ) هم   آزادانه   يونیورسال  مفصل  دو  کاربا  قطعه   و  سنگ  ابزار  و   ثابت  کار  قطعه  

   درازي  باره  در  هرچند  ،(  است  نوسان  در  مترمیلي   1500  تا  2  از)  سیلندر  قطر  محدوده.  است  راستا

 .نشده گزارش چنداني  محدوديت کار قطعه 

 هونینگ کارکرد دسته بندي  

  مرحله  يک  درتنها  سوراخ يا پرداخت لايه پاياني    قطر: باز پیکربندي  (  single-stroke)  ضربيک*

 است.ويژگي : سرعت وشتاب بسیار )تا يک صد هزار بار (.محدوديت کاربرد : براده برداري ، چدن 

 *يا تا شو  پذيرانعطاف *

  قرار  بُرِس  شکل  به   پذيرانعطاف  گاهي تکیه   روي  جدا  هايي گلوله   صورت  به   ساينده  سطح  آن  در  که -

  ديگر  هايروش به  که   گیرندمي  قرار استفاده مورد  سطحي  بالاي بسیار کیفیت ايجاد براي  که  دارند

 . يافت دست آن به  تواننمي   سادگي  به 

 
Note: 
-Deburring machines are used to remove burrs by mechanical, electrochemical, and 

thermal methods. When applying shearing or bending forces up to failure, the material 

is subjected to plastic deformation. Regions along the edges become bent, elongated, 

and extruded. This machine contains one or more tools for smoothing burrs out of 

Workpiece in Machining. 

-Lapping Machine: a machine with a rotating abrasive disk for polishing gems, metal, 

and optical glass. 
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 نوزدهم  فصل

 

 1:  ساختار جدول تعرفه

 (slotting)  کردن  شکافدار  ،  (shaping)  دادن  شکل  ،(  planing)کردن  رنده  ابزار  ماشین

 پرداخت  يا  (grinding)  زني   سنگ  ،  (cutting)  دادن  تراش،    (Broaching)  برقوزدن

(finishing) کردن اره دنده، چرخ (sawing) ، کردن قطع  (cutting-off)  ماشین اره ،

 irradiated nuclearقطع کردن ويژه عناصر سوخت هسته اي پرتو ديده )يا  کردن  

fuel elements )است، سرمت يا فلز   برداشتن آنها کار که ابزارهايي ماشینديگر  و  

 .نباشد  ديگر  هاي  شماره مشمول و نشده گفته ديگر  جاي در که

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

مکانیکي هاي  ابزار  ماشین  تنها  نه  شماره  هاي  (power-driven)اين  ماشین  که   ،

شماره   دستي  هاي  ابزار  از  )جداي  پايي  يا  دستي  ويژه 8467/    8205همانند   )

 
*HS No: 8461 –grinding or gear finishing, sawing, cutting-off and other machine-

tools working by removing metal or cermets, not elsewhere specified or included. 

 

کردن، شکل دادن، شکافدار کردن، برقوزدن  ماشین ابزار رنده  

تراش، سنگ زني يا پرداخت چرخ دنده، ماشین اره ، برش و  

 8461ديگرماشین ابزارهاي برداشت فلز يا سرمت .تعرفه 
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برداشتن فلز يا سرمت را که در جاي ديگر گفته يا رده بندي نشده باشد به شرح  

 زير پوشش مي دهد:  

: براي رنده رويه بیروني يا سطح مقطع قطعه  (  planning machine)ماشین رنده    -1

اين دستگاه ابزار ايستا و قطعه کار بسته شده روي میز ، با حرکت خطي  کار . در  

 رفت وبرگشتي افقي میز نگاه دارنده رنده مي شود .

: در اين ماشین قطعه کار به هنگام برش  (shaping machine) ماشین شکل دادن  -2

 ايستا وابزار با حرکت خطي رفت وبرگشتي در نوسان است.  

قطعه کار  ،  رنده زني  :  : کارکرد  (slotting machine)دن  ماشین شکاف دار کر  -3

 ايستا وابزار با حرکت خطي رفت وبرگشتي عمودي وگاه مورب در نوسان است.  

با رفت وبرگشت ابزار برقو  کارکرد :  :  (  broaching machine)  ماشین برقوزني  -4

کشويي ساده  بخش يا سوراخ گزينش شده رنده مي شود. برقو زن افقي ، عمودي ،  

 نمونه هاي پرکارکرد ابن ماشین هستند. ( duplex)و دوتايي

لايه برداري و  :  کارکرد  :  دنده  چرخ  و پرداخت ماشین ابزار برش ، سنگ زني  -5

براده برداري از بخش هاي استوانه اي  يا مخروطي قطعه کار فلزي براي ساخت  

 . چرخ دنده 

: اين ماشین بنابر ابزار بکاربرده شده به شرح  (  sawing machine)  ماشین اره  -6

نواري    *  (  گرد  )شیارزني  * ماشین  اره رفت وبرگشتي    *زير دسته بندي مي شود :  

 با تیغه دو سر پیوسته. 

: اين دستگاه از ماشین اره متمايز وبدين گونه دسته  (  cutting-off)  ماشین  برش   -7

 بندي مي شود :
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ن وارون بر صفحه رنده بند  آکشويي : با اين ناهمساني که ابزارگیر برش ماشین  *

   تراش کشويي، درراستاي حرکت پیکر بندي نشده 

با (  axle-  spindle)  يا محوري  میله ايبرش  ماشین    * ايستا  وقطعه کار  ابزار   :

   حرکت يک سويه برروي سازه لغزنده تراشیده مي شود

ند در اين ابزار چساختاري همسان با اره گرد هربا  ماشین برش با ديسک سايشي    *

 چرخ ساينده دولبه جايگزين تیغه اره شیار زني شده 

ن برش با ديسک فلزي )اره سايشي( داراي يک ديسک فولادي  نرم بدون یماش  *

رمیان  ان بسیار بالا  و اکسیداسیون هواي در بند د ردندانه گاه شیار دار که با دو

 ديسک وقطعه کارفلزي ، فرايند گداخت وبرش انجام مي شود.  

کاري  -8 سوهان  :  :  (  filing machine)  ماشین  رفت همانند  کارکرد  اره  ماشین 

 گزين تیغه شده .يبا اين ناهمساني که سوهان جا، وبرگشتي 

 :  براي کنده کاري .( engraving machine) ماشین حکاکي -9

 

 از اين شماره برکنار است: 

/ 8461/8456/  8424/  8205ابزار دستي، ماشین ، ماشین ابزار وابزار هاي )شماره  

 ( . 9024/( ؛ ماشین ودستگاه براي ازمايش )شماره8467/ 8459/8460/ 8457

 

 اجزاء وقطعات

با رعايت مقررات همگاني درباره رده بندي اجزاء وقطعات)نگاه کنید به يادداشت  

اجزاء وقطعات وزير سازه هاي   ) توضیحي ملاحظات همگاني قسمت شانزدهم 
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فصل   هاي  ابزار  از  اين شماره )جداي  هاي  ابزار  در شماره    82ماشین   )8466  

 ساختار بندي  مي شود.

 

 

 ............................ .......................  

 نوزدهم يادداشت فصل  

 (shaping machine)ماشین صفحه تراش  -

اين ناهمساني که حرکت دستگاه تراش دوراني و ماشین صفحه و  دستگاه تراش  با  کارکرد . همسان  

 پايه   *ساختار :   هیدرولیک.      *  لنگ  *دسته بندي کلي :  تراش يا ماشین رنده برش خطي است.  

(base) * ستون (column)  میز با گیره چرخشي  *: نگهدارنده کلگي رفت و برگشتي و میز کار *  

  * براي جابجايي سر ابزار با ابزار برش تک نقطه    (ram)  قوچدژکوب يا    *( شکل  Tپیچ و مهره)

حرکت عمودي :  با پیچ   *و زين بر روي آن . کنار میز پیکر بندي شده (Cross-rail)  ريل متقاطع

حرکت افقي با حرکت زين و پیچ خوراک دهي . دسته بندي ماشین صفحه   * بالابر و ريل عرضي 

  صنعتي  ادبیات  در  .کله زني يا عمودي    *کورس بلند يادروازه اي     *  کورس کوتاه  *تراش :  

 . شود مي  نامیده نیز« کش  رنده» دار کورس تراش صفحه   ماشین

Note: 

-shaping machine parts: Pilot wheel for vertical feed * hand wheel to adjust stroke 

position *ram locking handle *reciprocating ram *speed selection lever *column * 

hand wheel for manual ram operation *cross-feed crank * cross rail *elevating screw 
*base *worktable *tool head. 
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 فصل بیستم 

 

  1تعرفه  جدول ساختار

  : شماره     با   فلز   روي  کارکردن  براي(  pressپرس  جمله  از)  ابزار  ماشینسر 

( die forging)  قالبي  کاري  منگنه  يا(  hammering)  کاري  چکش(  forging)آهنگري

( slitting line، خط برش )(  پرس  جمله  از )  ابزار  ماشین )جداي از ماشین نورد ( ؛  

درازا برش  کردن    خم   با  فلز   روي  کارکردن  براي(  cut-to-length lines)  و خط 

(bending)کردن    ،تا(folding )  ،  کردن  راست  (straightening)  ،  کردن   تخت  

(flattening)  ،    برش(shearing)  ،  زني  منگنه  (punching  )  ،يچاک زن  (nibbling )

 
*  HS No:8462- Machine-tools (including presses) for working metal by forging, 

hammering or die forging (excluding rolling mills); machine-tools (including presses, 

slitting lines and cut-to-length lines) for working metal by bending, folding, 

straightening, flattening, shearing, punching, notching or nibbling (excluding draw-

benches); presses for working metal or metal carbides, not specified above. 

 

  منگنه   ،کاري  چکش  ،  هنگريآ  برايازجمله پرس    ابزار  ماشین

  کردن  تا  ،  کاري  خمخط برش ،  ،  )جداي از نورد(قالبي  کاري

  زبانه   و  فاق  يا  زني  منگنه  ،  قیچي،    کردن  تخت  ،  کردن  راست

  فلز   کارروي  برايپرس  جداي از میز کشش ؛  فلز  روي  وردنآدر

 8462تعرفه  . بالانشده در   گفته فلزي، کربورهاي يا
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 کارکردن  براي  پرس  ؛  (draw-benches)  ش، جداي از میز کش  (notching)زني    زبانه

 .  8462 تعرفهگفته نشده در بالا .  فلزي، کربورهاي فلزيا روي

  *   (Closed die forging machine)  بسته  قالبي  کار  چکش  ماشین  *    متن شماره :

 (press brake)  پرس  ترمز   *  (Profile forming machine)  پروفیل  دادن  شکل   ماشین

ديگر *  (roll forming) دهي شکل نورد ماشین *( Panel bender) صفحه کن خم *

و    *يا تخت کردن    کردن  راست  کردن،  تا   کردن،  خم   هاي  ماشین خطوط برش 

ماشین چاک زني    * منگنه زني  ن  ماشی  *  قیچي  ماشین  *  خطوط برش در جهت طول

  لوله   روي  کردن  کار  ماشین  *ماشین پانچ و برش درهم شده    *زني    زبانهماشین    *

 cold metal)  فلز   رويسرد    پرس *  (tube, pipe, hollow section and barومیله  )

working press)  *  مکانیکي  پرس  *هیدرولیکي  پرس*    ( يار  فرمان  -Servoپرس 

press) ، تخت هاي فرآورده براي  پرس از جداي . 

 
    توضیحی های یادداشت گزیده

  هاي   ماشین  که   ،( power-driven)مکانیکي  هاي  ابزار  ماشین  تنها  نه   شماره  اين  در

به شرح  (  8467/    8205  شماره  دستي  هاي  ابزار  از  جداي)  پايي  يا  دستي  همانند 

 :   شده بندي ساختارزير 

  فلز   روي  وکار  هنگريآ   فرايند :   (  forging)   هنگريآ   براي(  press)  فشار  دستگاه*

 .  ريزي قالب بدون  فشار يا  تکانه با گرم

  قالب  گودي   پرکردن  براي  فشار  يا   تکانه  فرايند :  (  die-stamping)زني قالبي    منگنه  *

(die  )فلزات  براي  سرد  گونه   و  فولاد  چون  سخت  فلزات  براي  گرم  گونه  ،  فلزي  

  قطعه   کامل   پیرامونقالب  (  cutting out)  کاري  برش  يا  کاري  فرايندمنگنه  در.  نرم
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 يک  تنها  کار  قطعه  از  بخشي  در  کار  براي  گاه  حال،  اين  با  ،  گیرد  دربرمي  را  کار

  وفرايند (  stamp)  منگنه سنبه    ،  فرايند   گونه   دراين  شود،   مي  کاربردهه  ب  فلزي  قالب

 / پلیسه)  فلز   همواري  نا  زدودن  براي  منگنه.  شود  مي  نامیده(  stamping)  کاري  منگنه

flash  ) دارد کاربرد نیز . 

   يابخار   پنوماتیک   هیدرولیکي  ،  مکانیکي  انداز  راه  با :     (hammering)  کاريچکش*

  دست   اين   از  هايي   نمونه   خودکار  وپتک(  hammer drop forge)  اي   تکانه  پتک

  .هستند 

 extruding)  روزنراني  فشار  فرايند :  (  hydraulic press)  هیدرولیک  فشار  دستگاه*

press)    : خواري  چکش  میزان  به  بنا  ياگرم  سرد  فلز  (malleability  )برگرفته  فشار  با  

  مي   رانده  جلو  به(  extrusion die)  روزران  کش  مفتول  ازمیان(  punchمنگنه )  يک  از

  .شود

  فلزي ونوار ، صفحه   برگه گذر فرايند : (   Bending machine) اريک خم ماشین*

 .  ياناموازي موازي غلتک غلتک، دسته ياچهار سه از

   برگه )  تخت   هاي  فراورده  کردن  تا  فرايند:      (folding machine)  کردن  تا   ماشین  *

 ( . پروفیل ، میله) تخت نا يا  ،(نوار ،  صفحه

  زدودن   فرايند :     (flattening)  کردن  تخت  ،(straightening)  کردنراست   ماشین*

  تخت   هاي  ماشین.  ناتخت  يا   تخت  هاي  فراورده  پرداخت  و  بازسازي  ناهمواري

 .است موازي سیلندر يا غلتک دسته يک  بردارنده در غلتکي گونه  کردن

  اهرمي   ،  تعادلي  ،  برش   ابزار  دو  با  عمودي  قیچي:    (Shearing)  قیچي  ماشین*

 . است قیچي ماشین از هايي گونه   ، دوار و  (guillotine) گیوتیني
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  يا   وزبانهچاک    وردنآدر  ،  کردن   سوراخ  براي :     ( Punching)زني    منگنه  ماشین*

 و   (punch)يا منگنه    سنبه  نر  ابزار.  ابزار  دو  میان  در  کار  قطعه  گذاشتن  با  فلز   برش

 .(  die)قالب يا  ماتريس  ابزارماده

( L,T,I,U)  مقطع  پروفیلبراي  :(notching or nibbling)زني  وزبانه چاک زني    ماشین*

 . سوراخکاري يا برش  ، فاخته دم زبانه،  زبانه  ، شکاف ، شیار ، دايره نیم

 

 :  است برکنار شماره اين از

با کاربرد    فشار  دستگاه  ،  منگنه  ماشین/ (  8479/    8457/    8463  شماره)  ابزار  ماشین

( /   8205شماره)   دستي  ابزار  و  ابزار  ؛ (  8479شماره)  (universal pressهمگاني 

 ( . 9024شماره) ازمايش براي ودستگاه ماشین ؛( 8479شماره) ؛( 8467

:    به   گ  ن)  846241  ،  846231  ،  846221  هاي    شماره   زير :   توضیحي  يادداشت

 .   845891  و 845811 هاي  شماره زير توضیحي ياداشت

(  NC/ CNC)  کامپیوتر  بدون  يا   با   اي   شماره  پايش  سامانه  با   هنگامي  ابزار  ماشین

  اساس  بر  کار  قطعه  يا  ابزار  ،  ابزار  ماشین  کارايي  و  کارکرد  که  شود  مي  گزينش

 . شود انجام(pre- programmed instruction) شده  ريزي برنامه پیش از دستورهاي

  نمونه   براي   ،  ويژه   اي  شماره   نظارت  زبان  يک   در  عادي  شرايط  در  ريزي  برنامه

«ISO-code شود  مي  اجرا  «ايزو نماد . 

  ابزار  ماشین.  شود  مي  انباشت  پسین  يا  بیدرنگ  دسترسي  براي  ها   داده  ديگر   و  برنامه

  يا  جداگانه  خودايستا  پايش  يگان  يک  داراي  همواره  اي  شماره  پايش  سامانه   با  هاي

  ريز   يک  يا  ها  داده  پردازش  خودکار  سامانه  بردارنده  در  ماشین  با  شده  درهم
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  ابزار   ،  ابزار  ماشین  شده  گزينش  هاي  کنش  اجراي براي  ها  راستگرآ  خود  پردازنده،

  نشده   عرضه  ابزار  ماشین  با  اي  شماره  پايش  يگان  چنانچه.  باشند   مي  کار  قطعه  يا

 اي   شماره  پايش  سامانه  با  هاي  ابزار  ماشین  عنوان  به  بايد   ابزار  ماشین  اين  باشد،

  يا  با اي شماره پايش سامانه با ابزار ماشین ويژگي  که اين بر مشروط شود گزينش

 .باشد  دارا را( NC/ CNC) کامپیوتر بدون

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

 هاي   سازه  وزير  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي

  8466  شماره  در(    82  فصل  هاي  ابزار  از  جداي)   شماره  اين  هاي  ابزار  ماشین

 .شود مي  بندي ساختار

 ................................................... 

 بیستم فصل يادداشت
( براي محصولات sliting line)( يک خط برش 8462از لحاظ رديف ):   84ياداشت فصل  5بند -

 (uncoiler)متشکل از يک دستگاه باز کردن طومار  (  processing line، يک خط عملیاتي )تخت  

ويک دستگاه طومار    (slitter)يک دستگاه برش  ( ،coil flattener)  صاف کردن طوماريک دستگاه  

براي (cut-to-length) طول    –ازجهت    –برش  ،  يک خط تولید    ( مي باشد.recoilerکردن مجدد )

متشکل از يک دستگاه باز کردن طومار    (processing line) يک خط عملیاتي    ،محصولات تخت  

(uncoiler، )   يک دستگاه صاف کردن طومار  (coil flattener، )يک دستگاه برش  و(slitter )    مي

 باشد. 

جدول    85فصل  (    845819و  845811  )زير شماره  توضیحي   هاي  يادداشت  رويکرد  بر  وارون  -

  فراز  به  توجه  با نگارنده ،(  NC / CNC)  تراش ابزار ماشین کارکرد  سازي همسان بر مبني تعرفه 

  شماره   پايش(   NC)  اصطلاح  :داند  مي   ناهمسان  يکديگر  با  را  سامانه   دو  اين  ساختار،    زيرين  هاي
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 اي   شماره  پايش.  است(  ديجیتال )  کامپیوتري  اي  شماره  پايش(  CNC)  و(  آنالوگ  يا  قیاسي )  اي

(NC   ) شماره   پايش  و  پانچ  کارت  ديجیتالي،  مدارهاي  پايه   بر  الکترونیکي   افزار  سخت  از  برگرفته  

  بیشینه  در  اساس   اين  بر.  است(  microprocessor)  پردازنده  ريز  اساس   بر (  CNC)  کامپیوتري  اي

 پايه   بر(  NC)  از  گرايش.  يافته   کاهش  افزاري  نرم  ممکن  کمینه   به   افزاري  سخت  مدارهاي  ممکن

 در را  ها  برنامه(  correction)   اصلاح  و  و  بازنگري  امکان  افزار  نرم  بر   مبتني (  CNC) به  افزار  سخت

 سنجي   وهم   شناسي   تبار  مقاله .  محمد  چهري  خاني )   .سازد  مي    فراهم  ممکن  بیشینه   در  کار  هنگام

 ((. universal) همگاني  ابزار ماشین هاي ويژگي  و(  NC / CNC)  ابزار ماشین

 (press machineماشین پرس ) -

 :  يا شمار کارکرد توان بر اساس  بندي دسته 

 يا فريم :   چهارچوببر اساس    *دستي ،    تکانه ايمکانیکي يا    پنوماتیک ، يا    نیوماتیک   ،هیدرولیک

با   ( straight side)  پرس دو يا چند ستون با چهارچوب   *  (gap press c-frame-)پرس جلوباز  *

 four pillar)ستون    هیدرولیک چهارنمونه پرس    (Pillar type)وستون   تاج در بالا و بستر درزير  

type hydraulic press  )شکل    کماني   پرس  و(arc frame press)  *    سه  ،  دو  ،  يک  پرس هاي

 .( single, double, triple action)کاره 
 ديگر ماشین هاي پرس : 

  *( دستي  دهي  شکل  شانه  *(  manual stamping pressپرس  و  پیچ  برشکاري  دستي  پرس 

(manual cutting press with screw & rack  )*مونتاژ  manual assembly)دستي   پرس 

press  )* پرس شکل دهي هیدرولیکي دستي  (manual hydraulic workshop press )  *   پرس

 eccentricپرس گريز از مرکز )  *(   knuckle joint pressپرس لولاي مفصلي) *خم کاري پدالي 

or centrifugal press)  .   : تکانه اي  *  مکانیکي  يا  از مرکز  *  لولايي *  (crank press)لنگ  گريز 

   .پیچشي * چرخ دنده و شانه *

 ( crank press) لنگ پرس

سینه  * (connecting rod)شاتون *درازاي کورس پرس *(crank shaft)میل لنگ *فلايويل *ساختار: 

  * میل لنگ يا بادامک    *چهار چوب    *:  ساختار.  پرس عمودي        .بستر  *زير سري    *  (ram)پرس  
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مالشي  پرس  جعبه دنده ، کلاچ ، ترمز. . بستر دستگاه  *راهنماي سینه پرس  *سینه پرس  *پوسته 

نیروي دوراني موتور به فلايويل با همیاري  جابجايي    * فرايند :  :    ( screw Press  friction)  ي شپیچ

باز شدن   *باز شدن ديسک چرخان *دگر سازي حرکت افقي به عمودي *ي نیروي مالش و ديسک 

 . ( forging)ناهمسو . کاربرد عملیات آهنگري سینه پرس دو پیوسته به   گپیچ بزر

 (  manual Punching pressمنگه دستي ) 

)  *ساختار:    بزرگ  )  *(  handleدسته  فشار  )*(  springفنر  تنظیم  )  *(fix screwپیچ   upسنبه 

mould(ماتريس )down mould)  پايه *  (plate  ) *  ( سوراخ تنظیمfix hole )*  دستگیره کوچک* 

 (. host holderستون نگهدارنده )

 :   (open die forging)  باز قالب فورج -

در     باز  قالب   آهنگري  فرآينداست.    قالبتنها در محدوده    کار قطعه ، کارکرد   باز  قالب  آهنگري  در

  چرخ   ،  شاتون  روتور،   ،(دار  پله   و  ساده)  شفت  ديسک،.    کاربرد.    استسوزان  دماي بالا و بسیار  

  آلیاژ   کار   قطعه  جنس  .    وديگر  گوش  شش   گوش،  چهار  گرد،  مقطع  پروفیل،  پولي   دنده،  چرخ  فلزي

 martensitic) نزن  زنگ  فولاد ،  کربن   کم فولاد ،  مس ، تیتانیوم و نیکل ، منگنز ، آلومینیومهاي 

stainless steel  ) آلیاژ  ويژه  به  CA-15  .  هیدرولیک  پرس.  باز  قالب  فورج  براي  پتک  و  پرس  گزينش 

  دلیل   به  کروم   پايه   کار  گرم   فولاد  .  قالبو جنس    بندي  گونه .  (  power drop)  بالا  توان  پتک  و

  روي که بنا به مورد    ، ( شکل  Vو )(  swage)  دايره  نیم  تخت   قالبشامل    سوزان    آهنگري  فرايند

 پیکر بندي مي شوند.    (V  زيرين  قالب   /  flat  بالا  قالب)  زيرين  و  بالايا قالب  (  ram)يا دژکوب    کوبه 

  زن  پله   (trepanning tools)ساز   حفره  ،  (punch)  پانچ،    (mandrel)   ماندرل  :  گیر  در  ابزارهاي

(bolster)  درآر   زبانه(ring tools). 

 ( closed die forging) بسته  قالب فورج

 جلوگیري   براي  زيرين  و  بالا  هاي  قالب  پیرامون بسته بودن     ،(  hot forging)  سوزان .    آهنگري  شیوه

 وآغاز  کار  قطعه   با  قالب  تماس  *  يا دژکوب  کوبه   فرود  *.  ساخت  فرايند .    کار  قطعه   شد  دگر  از

  آلیاژهاي :    قطعات  جنس.   پاياني  شکل*    (flash)پلیسه    زدودن  *  پرس  يا  پتک  ايستايش*  دگرگوني 

  دقیق   ،(  conventional)  رايج  ،(blocker-type)  بلاکر:  بندي  دسته   .تنگستن  تا  آلومینیوم

(precision  or close tolerance ). ( نام ديگرImpression die forging.) 
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 ( forging hammer) آهنگري چکش يا پتک

 از  جلوگیري  براي(  ram guide)  کوبه   راهنماي  ،    متحرک  فک  ،(ramيا دژکوب )  کوبه :    ساختار

 آزاد  فرود  *  :  بندي  دسته     .(  upper and lower die)  زيرين  و  بالا  قالب  ،   کوبه   افقي   گردش

(gravity drop  )قدرتي   فرود  *  جاذبه  نیروي  اساس  بر  (power drop  )دو *  پنوماتیک  يا  هیدرولیک  

  . (high energy Rate forging)  بالا  انرژيبا    پرسرعت  *(  counter blow)  لمتقاب  ضربه   يا   کوبه 
بیشینه   و(  کیلوژول  47٫5)  تکانه    انرژي  بیشینه   ،(  کیلوگرم  3400  تا  40)  کوبه   وزنمیانگین :  :    نمونه 

(  powerdrop)  بالا  توان  آهنگري  پتک  در  .دقیقه   درکوبه    (  60  تا  45)    کوتاه  کورس  براي  سرعت

  درازي   به   بنا  سرعت  بیشینه   و(  کیلوژول  1140)کوبه    انرژي  بیشینه   ،(    تن  70  تا  1٫5)  کوبه   وزن

 .  دقیقه  در کوبه (   100تا 60) فشار میزان و کورس

 ( . anvilسندان  )

پیشتر ابزار آهنگري براي کوبیدن آهن تقته از فولاد يا چدن ايستا در برابر سايش و اينک بستر قالب 

داراي چندين سندان هستنند. کلاهک سندان  آهنگري. پرس هاي نوين  زيرين در ماشین چکش 

(anvil cap در تماس با قالب زيرين ).است 

 (  band sawing machine) نواري اره ماشین

 رفت  با  ،غلتک  چند  يا  دو  میان  در  شده  پیکربندي  پذير  نرمشو باريک و  بلند  فولادي  نوارفرايند.  

 ورانشي  نیرويپیوسته  موتور به که  ها  غلتک از يکي . دهد مي برش را کار قطعه  پیوسته  وبرگشت

 cut off band saw) افقي   برش*    .  نواري  ارهدسته بندي    .کند   مي   تامین  را  ها  غلتک  ديگر  دوران

machine  )*  عمودي»کانتور«    برش   (contour band saw machine)   ، )C  قطعه  جاگیري  .شکل  

 بازوي   با(  radial)  پرتوي  میز  *  شونده  جابجا  میز  *   ثابت  میز  *   شامل(    میلیمتر  3000  تا  1400)  کار

 tilt frame)  دار  شیب  برش  براي  يونیورسال  نواري  اره  ماشین   .سنگین  کار  قطعه   براي  دوراني 

universal band saw machine).  دلخواه  ي   زاويه   با  دوار  صفحه   روي  ها  غلتک  و   برش  محور 

 دسته بندي :   . است تیغه  سويه  بر عمود،  چپو  راست  دوران راستاي.  شده بندي پیکر

 ماشین ازديگر باريکتر بسیار نوار با(. plate band sawing machine)   بر صفحه  نواري اره ماشین

 *.    فرايند  :    (friction band sawing machine)  اصطکاکي   نواري  اره  ماشین  .نواري  اره  هاي
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  قطعه  با(    دقیقه   بر  متر  4600  تا  1800)  سرعت  با  خشک  کربن  –سیلیکن   فولاد  اره  نوار   برخورد

  خودکار  ترمز.  دستگاه    ايمني .  باربرداري  *  کار  قطعه   سطح  شدن  نرم  و  بسیار  گرماي  ايجاد   *  کار

   .اضطراري موارد در برق مدار قطع کلید. اره نوار  شدن   شکسته  هنگام به  غلتک بیدرنگ و

  اره   ماشین  .  برگشتي   و   رفتتیغه متناوب يا    حرکت با    :    (hack sawing machine)  لنگ  اره  ماشین 

   افقي  باربرداري  شیوه  ،  چرخان  تیغه :   فرايند:    (circular sawing machine)   ديسکي   يا  اي  صفحه 

 مايع   نفوذ  از  جلوگیري  براي  برها  تند)  تندبر  تیغه   *:     برش  تیغه   بندي  گونه .    دار  زاويه   عمودي

(  carbide Insert circular saw)کاربید تنگستن    هاي  نیغه   *  (شوند  مي   دهي   نیتروژن  کننده  خنک

  رانش نیروي  (.  radial)پرتوي  يا  پاندولي*  عمودي  *  افقي *     .   پیشروي  بندي  گونه.  بهینه  برش   براي

  بر   متر  سرعت میانگین.    اي   ساچمه  محور  با  سخت  فلزات  *قطعات معمولي هیدرويک   *.  پیشروي

(  15-  12)ابزار  فولاد  و  فولاد   آلیاژهاي    نزن  زنگ  پرکربن،  فولادهاي    ،(  50-  18)نرم  آهن:    دققیه

 ( . 51-36)مس و  برنج  و( 51-30)برنز(  38-12)چدن

 پنوماتیک يا نیوماتیک  -

نام واژه يوناني تبار برابر نهاد هوا ودر دانش کنوني هواي فشرده براي دستیابي به نیروي راه انداز  

ا گذر آب ماشین ابزار ، ابزار و قطعات پنوماتیکي و هیدرولیک برگرفته از نام واژه يوناني هیدرو ي

و اينک جايگزين آن روغن ، براي دستیابي به نیروي راه انداز ماشین  ابزار و قطعات هیدرولیکي 

جابجايي       *پمپاژ روغن از انباره به سوي شیرهیدرولیک       * است. ساختار مدار بسته هیدرولیک .  

 رگشت آن به انباره پالايش دگر بار روغن و ب    *هستي يافتن نیرو      *روغن با سیلندر هیدرولیکي  

جابجاي    *  فشرده شدن هوا با کمپرسور هوا  *ساختار مدار باز پنوماتیک .     کارکرد دوباره .      *

تخلیه هواي فشرده به زيست   *و سیلندر    هواي فشرده با شیلنگ ويژه فشار قوي به شیر پنوماتیک

(بار.   700تا    50بار / هیدرولیک )  16بوم . يکاي نیرو »بار« است. میانگین فشار دستگاه : پنوماتیک  

برابر   مربع)  14.5  #پاسکال    100000هربار  اينچ  بر  و  PSIپوند  متر   10(  سانتي  بر  نیوتون 

 /.آتمسفر.98(و 2N/cmمربع)

 mindفیلتر رگلاتور مايندمن )   *فیلتر پنوماتیک    *قطعات پنوماتیک : کمپرسور هوا يا پمپ باد  

man Regulator )  *    پنوماتیک مايندمن    *رگلاتور  تکه  مراقبت دو  فیلتر رگلاتور طرح    *يگان 

(NORGREN  پنوماتیک )*    شیلنگ   *روغن زن پنوماتیک    *رگلاتور طرح »نورگرن « پنوماتیک
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اتصالات پنوماتیک : زانويي ، فلو سرجکي ، سه راهي میان رزوه ، رابط مستقیم  سه    *ک  پنوماتی

  *    براي باز وبست شیر و ديگر  پنوماتیک    (actuator)عملگر     *( و چهار راهي    Yو    Tراهي)  

  * تفنگي باد پنوماتیک : براي انتقال هواي فشرده در دو گونه : تفنگي باد يا گان هوا و باد پاش  

جک يا سیلندر پنوماتیک : براي ايجاد نیروي مکانیکي. کارکرد سیلندر ها رفت و بر گشتي خطي  

 و يا چرخشي براي  جا به جايي و گذاشت وبرداشت ، فشردن و پرس قطعات .
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 فصل بیست ويکم 

 

 :  تعرفه جدول ساختار

  ماشین   *همانند    يا  مفتول  پروفیل،  لوله،  ،( میلهDraw-benches)  کشش  دستگاه هاي*

  کارکردن   هاي  ماشین  *  (Thread rolling machineنورد)  وسیله  به   کردن   حديده  هاي

 1دستگاه برقي ساختن يا کپي کردن کلید و ديگر .*مفتول  روي

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

 :  شود مي  بندي طبقه شماره اين در

  لايه   بدون   سرمت  فلز،  کارروي  براي  پايي  يا  دستي  همانند  و  مکانیکي  ابزار  ماشین

 :  زير شرحبه  برداري

  نورد   ماشین  *  همانند   و  پروفیل  لوله  ،  میله  کشش  براي  کشش  میز   *  کشش  ماشین  *

  روي   کارکردن  ماشین*     وهمانند   لوله   ومهره  پیچ  کاري  ورزوه  حديده  براي  حديده 

 چنگک    دوپا  میخ  ،  مفتولي  میخ  سنجاق  زنجیر  دار،  خار  سیم  فنر  ساخت  براي  مفتول

 ساخت  براي  نازک  مفتول   کردن  مارپیچ  ماشین  *  وهمانند   تورسیمي  ،   مفتولي  شبکه

 با   لوله(    قطر)  بر میان  کردن  باريک  ماشین  *  پرچ ماشین  *  وديگر برق  لامپ  رشته
 

* HS No: 8463-Other machine-tools for working metal or cermets, without removing 

material. 
  

 ها   سرمت   يا  فلز،  روي  کارکردن  براي  ابزارها  ماشین  ديگر

 8463 تعرفه.ماده از  قسمتي برداشتن بدون
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  از  پذير   خمش  لوله  ساخت  ماشین  *  اي  چرخانه  تراش  ماشین  *  دوار  ماتريس  فشار

   .ماتريس با  تپشي -الکترومغناطیسي فلز  دهي  شکل ماشین ؛* مارپیچ فلزي باريکه

 

 : است برکنار شماره اين از

  کشي   تسمه  و  بندي  بسته  ماشین  *(  8467/  8462/  8205شماره)  دستي  هاي  ابزار*

   طناب  ساخت  ماشین  *(    8462/  8458/  8457شماره)  ابزار  ماشین  *(  8422شماره)

 (. 9024شماره) زمايشآ ودستگاه ماشین *( 8479شماره) مفتول ، کابل

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

  ماشین   سازه  وزير  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي

  ساختار   8466  شماره  در(    82  فصل  هاي  ابزار  از   جداي)  شماره  اين   هاي  ابزار

 .شود مي  بندي
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  اين   ملاحظات  ستون در  که  کالاهايي  از  يک  هر   ورود  -  11 : بند  84فصل  يادداشت  ذيل مندرجات

 است. گمرکي  امور قانون 122 ماده )چ( بند مجوز اخذ به منوط اند، شده مشخص  (■با ) فصل
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 دوم  و  بیست فصل

 

 ساختار جدول تعرفه : 

  1ديگر ماشین ابزار.  *ماشین صیقل کاري  *ماشین سنگ زني  *ماشین اره  *

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

 سنگ  کارروي  براي  پايي  يا  دستي  همانند   و  مکانیکي  ابزار  ماشین  شماره  اين  در

 ( asbestos-cement)  سیمان  ـ  نسوزپنبه   ؛(  concrete)  بتون  سرامیک،  هاي  وردهفرآ

 :  شده بندي ساختارزير  شرحبه  همانند   کاني هاي  سازه يا

  برش  ماشین  * (    دندانه   بي   تیغه  با   و   وبرگشتي   رفت   نواري   گرد، )  اره  ماشین*

  شکافتن براي    ماشین  *  پرداخت  يا   زنيسنگماشین   *  مارپیچي  مفتول   با   ديسکي 

(cleaving  )  کردن  دونیم    (splitting  )،  دانه   ،  پرداخت  ،    کردن  تخت  ،    زدن  سنگ  

 
*HS No: 8464- Machine-tools for working stone, ceramics, concrete, asbestos-cement 

or like mineral materials or for cold working glass. 

 

  سرامیک   محصولات  سنگ،  روي  کارکردن  براي  ابزار  ماشین

   کارکردن  براي  يا  همانند  معدني  مواد  يا  سیمان  -  نسوز  پنبه  بتون،

 8464 تعرفه. سرد حالت به شیشه روي
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  با   برش  ،   قالب  برش  ،   کاري  کنده و  تراش  ،     فرزکردن   کردن  سوراخ   ،  کردن  دار

 سرامیک  هاي  وردهآ فر  دادن  کردن،برش  سوراخ  براي  ماشین  *(  تراش  چرخ)  سنگ

  : برش با چرخ الماس  ديگر فرايند ها  *  سرد  شیشه  روي  کارکردن  براي  ماشین  *

( با ديسک نمدي جلا  smoothing( ، پرداخت  )trueingپخ کردن  میزان کردن  )

 .وديگردادن 

 

 :   846410 شماره زير توضیحي يادداشت

بند )اول( ، )الف(    در مندرج بريدن يا   کردن اره هاي ماشیناين زير شماره شامل 

 مي باشد. 8464يادداشت توضیحي شماره 

 

 :   است کنار بر شماره اين از

مشمول  هاي    ابزار  ماشین   و  ماشین  ؛(  8467/    8205  شماره)  دستي  هاي  ابزار  و  ابزار

  .(8486/ 8474 /8456/8475/8467/ 8446/  8445/ 8424) شماره

 

 وقطعات اجزاء

  يادداشت به  کنید  نگاه )وقطعات  اجزاء   بندي   رده  درباره  همگاني   مقررات   رعايت   با

 هاي   سازه  وزير  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي

  8466  شماره  در(    82  فصل  هاي  ابزار  از  جداي)   شماره  اين  هاي  ابزار  ماشین

 .شود مي  بندي ساختار
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 ................................................... 

 يادداشت فصل بیست ودوم 

 8464يادداشت توضیحي شماره -

 ( بتون  هاي سرامیک،  فرآورده   ، کارروي سنگ  براي  ابزار  ماشین  پنبه concrete)اول(  ـ (  نسوز 

 ( يا مواد معدني همانند . asbestos-cementسیمان )

 الف( ماشین هاي اره کردن يا بريدن شامل : )

ماشین هاي اره کردن به معناي واقعي )ماشین هاي با اره گرد ، نواري ، رفت وبرگشتي ،تیغه -1

 بدون دندانه . 

ماشین هاي برش ديسکي ،)ديسک ساينده( ،ماشین شیار زدن يا برش اتصالات کاذب روي   -2

 . سطوح بتوني يا روي سنگ هاي ساختماني 

ماشین هاي بريدن با مفتول مارپیچي که با مفتول فولادي سروته پیوسته برگرفته از چندين رشته    -3

سنگ و آب  ،  با همیاري آمیزه ساينده خاک  راهنما و  اي شیار دار  ه قرقره  و  به هم تابیده مارپیچي  

 سنگ را برش مي دهد.  
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 سوم  و  بیست فصل

 

 

 1جدول تعرفه ساختار 

( کوبي  میخ  براي  ابزار  ماشین  و  ماشین   : )nailingسرشماره  منگنه   ،  )stapling  )

( cork( چوب ،چوب پنبه )assembling( يا جفت و جورکردن )glueingچسباندن )

 .ت شده ، پلاستیک سخت يا ديگر مواد سخت همانند خکائوچوي س ،استخوان 

  : شماره   ماشین  متمرکز   اهگدست  *  ابزار  تعويض  بدونچندکاره    ماشین  *متن 

  رنده هاي    ماشین  *  ( sawing machine)  اره  ماشین  *  (machining centres)کاري

(planing  )  ،فرز  (milling  )  ،سازي  قالب  (moulding  )  سنگ ماشین هاي    *  با برش 

 خم هاي ماشین *  (polishing)پرداخت يا( sanding)زني   سنباده ،( grindingي)نز

  کردن  سوراخ  هاي  ماشین  *  (assembling)  جورکردن  و  جفت  يا(  bending)  کردن

(Drillingيا )  اسکنه  ( زبانه زني/    کردنmorticing  )*    دادن   شکافهاي :    ماشین

(Splitting ) برش تخته نازک (slicing ) زني يا تراشه(paring) .وديگر 

 
*HS No: 8465-Machine-tools (including machines for nailing, stapling, glueing or 

otherwise assembling) for working wood, cork, bone, hard rubber, hard plastics or 

similar hard materials. 

چسباندن يا جفت  ،  میخ کوبي ، منگنه  ابزار براي  و ماشین  ماشین  

  شده   کائوچوي سفت  ، چوب پنبه ، استخوان    ،چوب  و جورکردن

 8465همانند. تعرفه سخت مواد ديگر سخت يا  پلاستیک
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    توضیحی های یادداشت گزیده

  براي   پايي  يا  دستي  همانند   و  مکانیکيو دستگاه هاي    ابزار  ماشیندر اين شماره  

 روي  جورکردن  و  جفت  ديگري   شیوه  به   يا  چسباندن  ، کاري    منگنه  ،   کوبي  میخ

ديگر مواد    يا  سخت  پلاستیک  ،سخت    کائوچوي،   استخوان،    پنبه  چوب  چوب،

 :   شده بندي ساختارزيرين  شرحبه ،  عاج صدف،،     شاخ  چون همانند سخت 

  نواري    گردان  ،  افقي  ،  عمودي  ،  وبرگشتي  رفت  ،  زنجیري   ،  اي  تیغه:    اره  ماشین  -1

 .وديگر الوار ساخت ، کاري منبت براي  ونگيآ ،( اي کالسکه) لغزشي نواري

  ( اي  میله  سازي  قالب)ازجمله    سازي  قالب،    فرز  ،(planning)  رنده:    ماشین  -2

 . (CNC work centre) کاري ماشین متمرکز  دستگاهو

  ابزار  ماشین  در(    ابزار  يک  با  فرايند   يک )  اي   مرحله  تک  ابزار  ماشین  بر  وارون

  خودکار  جايگزيني  و  ريزي   برنامه  وبا  کانون  يک  از  کاري  ماشین  فرايند   متمرکز،

 .شود مي  انجام ابزار ينچند 

   ( polishing)  پرداخت  و  (sanding)  زني  سنباده  ، (grinding)  سنگزني  ماشین  -3

 . وعاج شاخ ،پلاستیک سخت و لاستیک چون  سختمواد  با کار براي

 ماشین:  شامل    (assembling)  کردن  وجور  جفت يا    (bending)  کردن   خم  ماشین  -4

   لا  سه تخته،   بست چوب  ، والوار تختهچسبانیدن و پرس کردن روکش چوب به 

 زني  چسب  ادوات  بدون  يا  با  کردن  روکشماشین    ،  شده  بندي  لايه  هاي  چوبو

 . وديگر ي مفتولمیخ کوبي يا منگنه  با کردن سرهم ماشین

 ( morticing)  اسکنه   ،  اي  میله  د چن  يا   تک(  CNCکن ديجیتال )  سوراخ:    ماشین  -5

  ( splitting) زني    شکاف   ؛ زني    زبانه   ،  درز  قلم  با   استوانه  نا  سوراخ  ايجاد   براي

 کردن  خرد  يا  شاخه  (slicing)  برش  ؛  (fragmenting)  کردن  تکه،    (stamping)منگنه
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 درهم   درودگري  (  lathe)  خراطي  ؛(paring)   کردن   برگه  برگه  و  تراشه  ،  درخت

(combined joinery )توفال از هزاره يا  چوب روکش براي چندکاره ماشین و . 

  دار  زبانه  سازي،  مداد    ،(cooperage)  سازي  چلیک  فرايند   . لاتآ  ماشین  ديگر  -6

 برداري   ورونوشت  حکاکي   ،  تراشي   پیکره  هن، آ  راه  تراورس  کردن  سوراخ   يا   کردن

  کردن   وجور  جفت  يا  چسباندن  ، منگنه    ،کوبي    میخ  ،  چوب   ردآ  سايیدن،  چوب  با

  پاشنه  يا  تخت  ،  کفش  ساخت  ،  چوبي  دگمه  ساخت   چلیک  ،  صندوق،   قفسه  جعبه،

 کندن )  ران  خیز   جگن،  ،  ني  روي  کاري  ماشین  ،  کفش   چوبي  قالب  ،   کفش  چوبي

 تخس  لاستیک   ،  استخوان   ،  پنبه  چوب   ، (  وديگر  گردتراشي   دادن  شکاف  ،  پوست

 . سخت پلاستیکي سازه ، شده

 

 : است برکنار شماره اين از

  دستي  ابزار   و  ابزار  ،(   8479  /8456/8477/  8439)و ماشین ابزار شماره    ماشین

 (. 8419 شماره) بخار دستگاه ،( 8467/ 8205شماره)

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء   بندي   طبقه  به  مربوط  همگاني   مقررات  رعايت  با

  و   وقطعات   اجزاء  ،(  شانزدهم   قسمت   همگاني   ملاحظات  توضیحي   هاي   يادداشت

  شماره  اين پوشش  زير هاي ابزار ماشین(  82 فصل هاي  ابزار از جداي ) متفرعات

 .شود مي بندي رده(  8466) شماره در
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 چهارم  و  بیست فصل

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 1:  اين شماره پوشش مي دهد 

  اصلي   قطعات:  شامل    .  (  Parts and accessories)   متفرعات  و  وقطعات  اجزاء  -1

   کارکرد  اساس  بر  که(  8465  تا8456)  شمارههاي    ابزار   ماشینتعويضي    هاي  ابزار  و

 .  شود مي وساخته طراحيآنها  کارايي افزايشو

 تا  8456)  شماره  هايابزار    ماشین  ابزارگیر بر    افزون.  (  tool holder)  گیر  ابزار  -2

 بندي  رده  شماره  اين  در  نیز (  8467  يا  8205)  شماره  هاي  ابزار   ابزارگیر  ،(  8465

  اين(.  8467   توضیحي  وياداشت  8205  شماره  يادداشت  2  بند  به  گ   ن)شود  مي

  طوقه  ، (tap)قلاويز ،  خودکار گیر حديده  ، (chuck) نظام سه  برگیرنده  در شماره

 
*HS No: 8466- Parts and accessories suitable for use solely or principally with the 

machines of headings 84.56 to 84.65, including work or tool holders, self-opening 

dieheads, dividing heads and other special attachments for the machines; tools; tool 

holders for any type of tool for working in the hand. 

 

  تا   8456  )شماره  هاي   ماشینمخصوص    متفرعات   و قطعات و  اجزاء

  ادوات  خودکار،  گیر  حديده  ابزارگیر،  يا   کارگیر  قطعه  ،  (  8465

  هر   براي  ابزارگیر  ابزار؛  ماشین  مخصوص  متعلقات   ديگر  و  تقسیم،

 8466تعرفه . يدست ابزارگونه 
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  سنگزني   ماشین  بدنه   ،  سنگزني   چرخ  تراش  ماشین  گیر   ابزار  ،(  drill collet)  مته

 نیز مي باشد.  اي تپانچه تراش  چرخ براي  گیر ابزار برجک ، تراش درون میله

:  شامل  نآمديريت    يا   کار  قطعه   نگاهداشت  براي  .  (work holder)  کارگیر  قطعه  -3

  روارهيا آ  فک  ،  پنوماتیکي  يا  مکانیکي  نظام  سه  ،(lathe contre)  تراش  ماشین  مرغک

 .وهمانند  کار قطعه نگهدارنده ومیز  صفحه  ،(clamping jaw) اي گیره

  شکاف   ايجاد،  کروي  چرخشابزار براي  *    . شامل :  (auxiliary)ادوات همیار  -4

 بیشتر  وريفرآ  براي(    الکترونیکي/    برقي)  برداري  نسخه  خودکارابزار      *  وديگر

  * (  روديگ  دادن  شکل  ،  رنده  ،  تراش  ماشین  براي)  رويه  پرداختابزار    *   کار  قطعه

  ديگر   *(  کار  قطعه  خودکاررانش   راستآ تنظیم و    براي)  پنوماتیکي  يا  مکانیکي  ابزار

  متمرکز  ادوات :    بردارنده  در  ابزار   ماشین  دقت  افزايش  براي  ويژه  امدادي ادوات  

  براي    میکرومتريک  هاي  سازه  و  کردن  میزان  ،  کردن  بخش   کردن  تراز  ،  کردن

 .نوري ادوات بدون يا با   لغزشي هاي قطعه شتاب کردن محدود ،  دنیايستان

 

 : است برکنار شماره اين از

(   8465  تا  8456)   شماره   هاي   ماشین  ويژه   وقطعات  اجزاء   ؛   82  فصلهاي  ابزار

(  8421  شماره)  پالايشگر   ؛(  6804  شماره)  ساينده  وابزار  تراش  چرخ  سنگ

  قطعه   يا  گیر  ابزار  ،  ويژه   وقطعات  اجزاء،  (  8483شماره )  نیرو  جابجاييتجهیزات  

 فصل )  والکترونیکي  برقي  وقطعات  جزاءا  ؛(  8486  شماره)  لاتآ  ماشین  کارگیر

  شمارشگر   ،  پايشگر  ،  گر  سنجش  ،  میکرومتري  خوانش  ادوات  کانوني   بین  ريز   ؛(  85

 ( . 9603شماره  ) الات ماشین ويژه  بروس، ( 9031/ 9029/ 9011)شماره
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.................................................. 

 يادداشت فصل بیست وچهارم 
: اجزاء و قطعات مصنوعات ساخته شده از فلزات معمولي مشمول اين   82ياداشت فصل    2بند    -

فصل تابع طبقه بندي همان مصنوعات مي باشند، باستثناي اجزاء و قطعاتي که به طور جداگانه ذکر  

باشند   ابزارهاي دستي )شماره  شده  براي  ابزارگیرها  و  8466و همچنین  اجزاء  اين،  وجود  با   ،  )

قسمت پانزدهم در کلیه موارد   2قطعات مورد مصرف عمومي به شرح تعريف مندرج در يادداشت  

از اين فصل مستثني مي شوند. سر، تیغه و صفحات برنده براي ريش تراش يا ماشین موزني برقي 

 طبقه بندي مي شوند. (  8510شماره ) در
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 فصل بیست وپنجم 

 

 1  :ساختار جدول تعرفه

  قیچي   مجموعه*:  (    rotary-percussionکوبه اي/    –چرخشي  )  پنوماتیکابزار دستي  

 ديگر. * بادي( pruning)باغباني  هرسسرشاخه زدن يا ابزار  و

  ه ار*    مته  گونه هاي  *  :  الکتريکي  موتور  با(self-contained)  شده  توام  دستي  ابزار

  دستي  زني  سنگ  اهگدست  *    (   dentistry hanging motor)دندانپزشکي  آويز   موتور*

(manual grinding)    زنجیري  اره  *  برقي    موتوربا  (chain saw)  *    مجموعه قیچي

باغباني ) يا هرس  ابزار سرشاخه زدن    و   اجزاء  *ديگر*  برقي  ( دستي  pruningو 

 .قطعات

    توضیحی های یادداشت گزیده

 : دهد  مي  پوشش شماره اين

  ابزارهاي   همچون  ،  موتوربرقي  بدون  يا  با  ،  هیدرولیک   پنوماتیک،  دستي  ابزارها

  انداز   راه  ،  برقي  موتور  با  شده  درهمابزار دستي    .موقت  گاه  تکیه  با  سنگین  يا  دستي

 توربین   چون  برق  بدون   هاي  رانشگر  ديگر  يا  و  احتراقي  سوز  درون  فشرده  هواي

  کشنده  بالا ، جک  پايه ، پايه سه چون) کمکي هايتجهیزات . هیدرولیکي کوچک

 
* HS No: 8467- Tools for working in the hand, pneumatic, hydraulic or with self-

contained electric or non-electric motor.   

  يا  هیدرولیک  ،   پنوماتیک  دست،  در  کارکردن  براي  ابزارها 

 8467 تعرفه. برق بدون يا موتوربرقي با شده توأم
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 سوراخ :    ابزار  ؛(  ها   ابزار  اين  با  ناماندگار  وغبار  گرد  وريآگرد  کیسه  و  بادبزن  چرخ

  تخته   کردن  سوراخ  ؛   (boring)  دروني  ديواره  پرداخت  ؛  برقوزني  ؛  حديده  ؛  کردن

  ( concrete vibrator)  بتوننده  لرزان  ،  کار  خود  بیلچه  ،  کوب  زمین  ماشین  ؛  سنگ

 . ديگر و پرچین ساز هموار

 

 :  است برکنار شماره اين از

(  8414  شماره)  هوا  کمپرسور  ،(  82  فصل)   ابزار  ،(  6804  شماره)  سايش  سنگ

  الکترومکانیک   دستگاه  ،(8433  شماره)  برقي  زن  چمن  ،(  8424  شماره)آبگون پاش  

  کوتاه   قیچي  ،   برقي  تراش   ريش  ،(  8510/    8509  شماره)  برقي   موزن  ،   خانگي

  ودندان   پزشکي  ويژه   الکترومکانیک  دستي  ابزارهاي  ،(  8213شماره)مو  کردن

 ( . 9018شماره) پزشکي

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء   بندي   طبقه  به  مربوط  همگاني   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

  درهمین   نیز (  8466  شماره  هاي  گیر  ابزار  از  جداي)  شماره  اين  هاي  ابزار  ماشین

 . شود مي بندي رده شماره
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8467-1 
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8467-2 
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 فصل بیست و ششم 

 

  1جدول تعرفه : ساختار 

  (Brazingزرد جوشکاري )،  (  Soldering)  ودستگاه لحیم کاريماشین سرشماره .  

؛ماشین ودستگاه    8515شماره  گونه هاي  برش جداي از  ،    (Welding)جوشکاري

 . (  surface tempering)گازي آبکاري پوسته اي 

  و   آلات  ماشینديگر  *    (hand-held blow pipeي)دست دستي    بوري  *  متن شماره .

 اجزاء وقطعات. *و برون گازي گازي هاي اهگدست

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

 :  اين شماره پوشش مي دهد 

  جوشکاري ، جوشکاري زرد ، کاري لحیمدستي يا ماشیني  ودستگاه ماشین -الف

( nozzle)  پاش  سوخت  سوزن  با  که  وديگر  فلزات  روي  کردن   کار  براي  برش   وگاه
 

*HS No: 8468- Machinery and apparatus for soldering, brazing or welding, whether 

or not capable of cutting, other than those of heading 85.15; gas-operated surface 

tempering machines and appliances. 

 

زردجوشکاري آماشین    ، کاري  لحیم  هاي  دستگاه  و  لات 

ماشین  ،    8515ش، جداي از گونه هاي شماره  بر  ،جوشکاري

 8468. تعرفهگازيسطحي بکاري آو دستگاه 
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کنند    مي   کار   فشرده  هواي   يا   اکسیژن،  هیدروژن  ،  پروپان  ،  بوتان  استیلن،:    وگاز

    شامل :

  دمنده   لوله  با  کاري  جوش   و   برش   جوشکاري،  زرد   ،   کاري  لحیم   دستي  ابزار   *

    . ( hand-held blow pipes)بنام بوري  وپرفشار گرم بسیار آتش فوران

. بوري    تشآ  زبانهفوران پرشتاب    از  برگرفتهبا فشار    :    بالا  فشار  بوريدسته بندي .  

 دستههمسان است .     گونه   دو  هر بافتار  .      کمپرسور: با فشار برگرفته از    پايین  فشار

  شیر،    زن  جرقه  يا   کن  روشن  ،  پاش  سوخت  سوزن  ، دهنده  خوراک  لوله  بدنه،  يا

 . (سنگین هاي گاز براي) ب آ کن خنک سامانه گاه و گاز انباره ،تنظیم کننده 

 با بوري. برشجوش کاري و  کاري، جوش زرد ، کاري لحیم دستگاه *

  ( gas-operated surface tempering machine)  گازيپوسته اي    بکاريآ  ماشین  *

  رسیدن   ⃪    بکاري  پوسته مورد آ  بر  پاش   سوخت  نا سوز  تش  آ  زبانهفوران    .کارکرد  

روي  پاشیدن آبگونه سردکننده با افشانه        ⃪    نیاز  مورد  گرماي  بهقطعه کار    دماي

 . زيرين لايه به گرما ورود از جلوگیري برايآن يا شناور سازي قطعه کار 

  کاري  لحیم براي:  ( thermoplastic) نرم گرما مواد  گازي کاري جوش  ماشین -ب

با    نآ  از  شده  ساخته  اشیاء  ياپیش گفت  مواد  (  sealing)  درزبندي  و  کاري  جوش

  ازت جوشکاري برگرفته از  مانند  سوخت پاش    تشآ  زبانهفوران پرفشار و سوزان  

 .اثر بي  هاي گاز يا

گاز  جوشکاري  دستگاه   و  ماشین  -ج   جوشکاري  ماشینمانند  :    بدون 

 . (Friction welding machine)سايشي
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 :  است برکنار شماره اين از

 جوشکاري  زرد  و  کاري  لحیم  چراغ  ؛(  8515  شماره)  وجوشکاري  برش  ماشین

  شماره)  برش  ماشین   ؛(  8424  شماره)  گداخته  فلز   پاشیدن  ماشین  ؛(  8205  شماره)

8479 . ) 

 

 وقطعات اجزاء

 يادداشت   به  ک.ن) وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  همگاني  مقررات  رعايت  با

 دستگاه   و  ماشین    قطعات  و  اجزاء  ،(    شانزدهم  قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي

  نیز)از جمله تکیه گاه گلوله اي يا ساچمه اي ، غلتکي و ديگر (    شماره  اين   هاي

 . شوند  مي ساختاربندي شماره همین در

 ................................................... 

 يادداشت فصل  بیست وششم 
 يا جوشکاري   جوشکاري  و دستگاه هاي لحیم کاري ، زرد  ماشین.  ( جدول تعرفه  8515) شماره  -

فوتوني ،    برشخواه   يا  نوري  پرتوهاي  ديگر  يا  لیزر  با   ) برق  با  شده  گرم  گاز  )ازجمله     برقي 

قوس پلاسمايي  ،  (  magnetic pulse)ضربان مغناطیسي ،  الکتروني  پرتو  ( ،  ultrasonic)فراصوت   

  .رمتيا س (hot spraying of metals) ن ودستگاه برقي داغ افشاني فلزاتیماش

موتور محرک *(. بافتار : Friction welding machineماشین جوشکاري سايشي بدون گاز ) -

( )*(  main driving motorاصلي  شکل  vتسمه   )*( مغناطیسي  *  (pullyپولي  کلاچ 

(electromagnetic clutch  )* ( مغناطیسي  )*(  electromagnetic brakeترمز  گیر   (chuckابزار 

 dual)سیلندر هیدرولیک با رسايي دوگانه    *  (piston armپیستون )  بازوي  *(  pliers)يا انبر    ابزار*

affect hydraulic cylinder)  *(  electronic)ي الکترونیک  ايش پيگان    *(  computerکامپیوتر 

control unit)   *    پايش الکتريکي يگان  (electric control unit)   *  خط فشار  (pressor line  ) *  

 ( . hydraulic unit) يگان هیدرولیک *( return lineخط برگشت)
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 هفتم  و  بیست فصل

                       

 1  : تعرفه جدول ساختار

  ماشین   *بیروني    برق  منبع  بدون  ( electronic calculator)  الکترونیکي  حسابماشین  *

. باچاپگر  الکترونیکيحساب    اشینم*  داده  نمايش  و  شخبط،پ ض  جیبيحساب  

  خوان  کارت   هاي اه گدست*  شامل : (  cash register machine)ماشین صندوق ثبات  

  . اعتباري   کارتبا    الکترونیکي  پرداخت  اهيگفروش  صندوق  *  الکترونیکياعتباري  

 .محاسبيا شمارشگر با ( postage franking machine) تمبر نقش ماشین*

 

    توضیحی های یادداشت گزیده

 : دهد  مي  پوشش شماره اين

 
*HS No:8470- Calculating machines and pocket-size data recording, reproducing and 

displaying machines with calculating functions; accounting machines, postage-

franking machines, ticket-issuing machines and similar machines, incorporating a 

calculating device; cash registers. 

 

جیبي ضبط، پخش  و نمايش داده  محاسب ماشین محاسب و ماشین 

و همانند، داراي    نقش تمبر، صدور بلیت،  ، ماشین هاي حسابداري    ها

   8470وسايل محاسب ؛ ماشین صندوق ثبات. تعرفه 
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   براي: هاداده نمايش و پخش  ،  دريافت جیبي شمارشگر ماشین ، محاسب ماشین *

. (trigonometric calculations)مثلثاتمحاسبات    ،  جذر  ،  اصلي  عمل  چهار  انجام

  براي:  حسابداريماشین  *  .  دفتري  ،  جیبي  الکترونیکي  گیر  اندازه  هاي  شمارشگر

 . دفاتر يا  اسناد نگاهداري

 يا  دستي  کلید   صفحه  با  ،  وستد   داد  ومشخصات  نمايه  ثبت  براي:    ثبات  صندوق*

 قبض   صدور  مکانیزم   ،  الکترونیک  پرداخت  ترمینال  ،  نوار  ،  خوان  کارت  ،  خودکار

  . (off-line)  خط  برون   يا  (     on line)برخط  تلفن  شبکه  از   بدهي  يا   اعتبار  میزان

 تمبر   نقش   هايماشین  دربردارنده:     گیر  واندازهشمارشگر و    هاي  ماشین  ديگر *

 . (totalisator machine) بندي شرط ماشین ؛ بلیط صدور ماشین 

 

 : است برکنار شماره اين از

ماشین توزين داراي جمع زن اوزان    *(  8471  شماره)  پردازي  داده  خودکار  ماشین*

خط کش ، دايره ، استوانه وديگر ادوات سنجش جیبي *  (9019يا    8423)شماره  

داراي   ويژه  قلم  و..( با  تفريق  و  )جمع  رياضي  عملیات  اساس  بر  شمارشگر 

  *   (9029دور سنج )شمارهيا  شمارشگر يکان به يکان مانند کنتور  *  (9017)شماره

شمارش  کل  مبلغ  زن   جمع  بدون  شده  صادر  هاي  بلیط  شمارشگر  ماشین 

زن    *  (8472)شماره جمع  بدون  اي  سکه  بلیط  صدور  شمارشگر  ماشین 

شمار    *  (8476)شماره دستگاه  به  داراي  توزين  محاسبه  ماشین  بر  يا  میزان  )بنا 

 (.  9016 يا 8423حساسیت جرمي شماره
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 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء   بندي   طبقه  به  مربوط  همگاني   مقررات  رعايت  با

  قطعات   و  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

(  8473شماره ) در  شماره  اين  هاي  دستگاه  و  لاتآ   ماشین  هاي  سازه  زير  همچنین

 .د ن شو مي نديطبقه ب

 ................................................... 

 يادداشت فصل بیست و هفتم   

ورود ماشین نقش تمبر و کلیشه هاي مربوطه مشمول .  84  ( مندرجات ذيل يادداشت فصل4بند)  -

و قطعات مجزاي ماشین نقش تمبر و کلیشه هاي مربوطه مشمول رديف   8470900رديف تعرفه  

حسب نیاز و کاربرد آنها در امور پستي موکول به تأيید وزارت ارتباطات و فن   84732900تعرفه 

آوري اطلاعات )شرکت پست جمهوري اسلامي ايران ( و در بقیه موارد موکول به تأيید وزارت 

 باشد.  امور اقتصادي و دارائي مي 

قي و عملیات محاسبه  مکانیکي   يادداشت توضیحي . راه انداز ماشین هاي اين شماره دستي يا بر-

 الکترومغناطیسي ، الکترونیکي ويا با سیستم کاربرد ماده سیال آبگون انجام مي شود.  

  ها   داده  فرافرست  الفبايي   يا  اي  شماره  نمايشگر  با  الکترومکانیکي   دستگاه(  totalisator)  گردآورد  -

  که  مسابقه   زمین  در  نقطه  چندين  از  برد  بندي  شرط  بسیار  شمار  همزمان  ثبت  و  دريافت  از  پس  ،

 هر   براي  و  دهدمي   نشان(  betting)  بنديشرط  ادامه   در  را(  اسب)    دونده  هر  موقعیت  و  برد  شانس

  مدت  دراز  تلويزيوني   برنامه   ،  دواني   اسب  مسابقات:    کاربرد.  کندمي   صادر  بلیط  يک  شرط

(telethon  )جرج  سر)  جولیوس  جورج  آور  نو.    خیريه   موسسه   به   شده  اهدا  مبلغ  کل  نمايش  براي  

 .  استرالیا 1913 سال در( جولیوس
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 ( مندرجات ذيل يادداشت اين فصل 4رجوع شود به بند)*
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 هشتم  و  بیست فصل

 

 1ساختار جدول تعرفه: 

  به حمل، قابل( numerical data processing) عددي پردازي داده خودکار ماشین*

  يک   ،(  CPU)  مرکزيپردازش  يگان     يک  دارايکمینه    که  کیلوگرم،  10بیشینه    وزن

 باشد. ( Display) نمايش صفحه  يک و( Keyboard) کلید  صفحه

ماشین خودکار داده پردازي    *  (PCکامل شخصي )  داده پردازي  خودکار  ماشین*

کیفي      ويژه   گويا   بريل   پردازي  داده  خودکار  ماشین*  ( PC- notebook)شخصي 

اينچ   7( کمینه  tuch screenنمايشگر لمسي)(با  Tablet PCرايانه لوحي )  *نابینايان

عددي شامل :    پردازي  داده  خودکار  هاي  ماشین  ديگر   *با توان نصب سیم کارت

خواه درهم    خروج،  و  وروديگان    يک  ( وCPU)  پردازش  يگان مرکزي  کمینه يک

(  processing unitيکپارچه )  پردازي  داده  خودکار  هاي   ماشین*  محفظه   يک   درشده  

 
*HS No:8471-Automatic data processing machines and units thereof; magnetic or 

optical readers, machines for transcribing data onto data media in coded form and 

machines for processing such data, not elsewhere specified or included. 

خوانش   ماشین  آنها؛  هاييگان     و  پردازي  داده  خودکار  ماشین

هاي کد   دادهو بررسي  فرست  هاي      ماشین  اپتیکي،  يا  مغناطیسي

  نشده  گفته  ديگر  جاي  در  که  ،ها    داده  حامل  روي  بهگذاري شده  

 8471 تعرفه. نباشد ديگر هاي شماره مشمول و
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):    شامل پويشگر  تلويزيون   ،  تلفن  فاکس،  فتوکپي،،  (  scannerچاپگر،       راديو 

( (DVD  :Play & Recordديسک خوان نوري و )  و  فیلمبرداري  عکاسي،  دوربین

 . همه در يک محفظه

  درايوها   جمله   از  داخلي   متفرعات  شامل همه يگان ها و   شخصي   کامپیوتر  جعبه*

وهمه يگان ها و    ( SERVERکامپیوتر)  کامل  دستگاه  *وديگر    هارد  بردها، حافظه

يگان    بدون  شبکه  کارت  متفرعات داخلي از جمله درايوها، بردها، حافظه و هارد و

وخروج ورود  براي  (  Digitizerساز)  يرقم*موشواره    *کلید    صفحه  *  هاي 

(شامل  Storage units)حافظه    هاي يگان  *دگرسازي داده هاي آنالوگ به ديجیتال  

 *(  Rack Mount storage( ، ذخیره ساز )Optical disk readerخوان نوري )ديسک  

کارت    ،صدا  کارت    ،  گرافیک، کارت  (mainboard) اصلي  برد  شامل  بردها  انواع

وکارت قفل  *شبکه   تصوير  کلید  براي  خوان  ارز  *رمز  رمز  استخراج   دستگاه 

(miner . ) 

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

  : اين شماره پوشش مي دهد 

 بیشینه  وزن  به (  portable)شونده  جابجا   اي  شماره  پردازيداده  خودکارماشین*

  صفحه   و   کلید   صفحه،    پردازشگر  مرکزي  يگان  داراي  کمینه  کیلوگرم(10ده)

:  شامل  (  note book  کیفي/    PC  کامل)  شخصي  پردازيداده  خودکارماشین .  نمايش

 نوري  خوان   ديسک  ،  موشواره   ،   کلید   صفحه ،  (hard)  ،   ( CPU)   حافظه  ،   چاپي  مدار

تصوير    کارت  صدا،  کارت،  گرافیک  کارت  ،  اصلي  برد  چون  گوناگون  بردهاي

  رايانه   نابینايان  ويژه  گويا  بريل  پردازيداده  خودکار  ماشین  *کارت يا سويچ شبکه  
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  از  برگرفته  کارت سیم   بدون  يا  با  اينچ  هفت  کمینه  لمسي  نمايش  صفحه  با   لوحي

 . محفظه بدون يا با  ، شد  برون و ورود يگان   مرکزي پردازشگر

   پويشگر   ،  چاپگر  ،   رايانه  بردارنده  در:    يکپارچه  پردازيداده  خودکار  ماشین*

 و(still & movie)  فیلمبرداري  عکاسي  دوربین  تلويزيون،  ،تلفن  ،  نمابر يا    رونگار

  دريک   شده   داده  جاي   (optical CD/ DVD/ play & record)  نوري  خوان   ديسک

  ( board)  مدار  ،(drive)  گرداننده  دربردارنده  server  کامپیوتر  کامل  دستگاه  محفظه

  شد برون و ورود  يگان بدون(network card) شبکه کارت  و(CPU  ،hard) حافظه

 بازگردانماشین*  ،حسابداري   مارآ  براي  نوري  يا   مغناطیسي   خوانش  ماشین  *

 .  نماد با هاداده سازه روي  به هاداده رونوشت

 :   باشد  زيريگان هاي  از گرفته بر  بايد  کمینه کامل، خودکار پرداز داده

( براي دگرسازي داده هاي دريافت شده به نشانه هاي  input uniteيگان ورودي )  *

 پردازش پذير.

   اصلي  حافظه  شامل:  (CPU:central processing unite)   مرکزي  پردازشگريگان    *

 . وپايشگردهنده   فرمان ، شمارشگرمنطقي

  پذير   فهم   شده   مادهآ  هاي  نشانه  پیکربندي   براي:  (output unitخروجي )  يگان   *

 1(. وديگر نمايش گرافیک، چاپ،)
 

 : است برکنار شماره اين از

 
بنگريد به يادداشت همین فصل: انجام عملیات حساب و پردازش منطقي يگان منطق و حساب  *

(ALU .توابع محاسباتي وديگر .) 
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 شماره)  الکترونیکي  مجتمع  مدار  ،   (modem)  ها  داده  خوان  باز  برق،  مايشآ  يگان

  خودکار  نوشتن  ماشین  ،(8805  شماره)  پرواز  ساز  همسان  ؛(  8517/8542/  8504

 ( .8470شماره) حسابداري ماشین ،( 8469شماره) واژه پردازش و

 

   زيرشماره توضیحي يادداشت

 ( flat screen)  تخت  صفحه  پردازي  داده  خودکار  ماشین:    847130زيرشماره    *

 داراي  شبکه  به  پیوستن  براي  کیلوگرم  10  بیشینه  وزن  به  شارژي  يا  برقي شدني    حمل

 .  (modem) بازخوان

  نمايشگر   کلید   صفحه:    شامل  نوري  ديسکگر  فايل  سامانه:    847190   شماره  زير  *

 پردازش  ماشین  پايش  براي  وچاپگر  ،(  scanner)  پويشگر  ،  نوري  گردان  ديسک

داده    يا   بازيابي   و  کردن   فايل   ،   الکترونیکي  پويش  با  تصوير   ضبط  خودکارکه

 .دهد  مي بدست را( retrieval)آمايي

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء   بندي   طبقه  به  مربوط  همگاني   مقررات  رعايت  با

 وزير  وقطعات  اجزاء(    شانزدهم  قسمت  همگاني  ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

   .شود مي بندي رده(  8473 شماره) در شماره، اين هاي ماشین هاي سازه

 

 

 ................................................... 
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 هشتم  و بیست فصل يادداشت

(، منظور از واژه »سیستم  847149به مفهوم رديف فرعي)  -2يادداشت هاي شماره فرعي    84فصل    -

معني   ها« داده    به  خودکار  هاي  استماشین  در    پردازي  مقرر  شرايط  واجد  آنها  واحدهاي  که 

)براي    يک واحد ورودي  ،( بوده و کمینه داراي يک واحد پردازش مرکزي  84ج فصل  6يادداشت)  

( پويشگر  يا  کلید(  يک صفحه   ، واحد scanerنمونه  يک   ، نمونه  )براي  واحد خروجي  يک  (و 

 نمايشگر بصري يا يک چاپگر( باشد. 

نمايه شمارشگر و     (compute)( بر گرفته از واژه  omputercنام واژه ):    1وترکامپی  تبار شناسي   -

با توان شمارش وپردازش منطقي يا  يشمارنده است. در دانش نوين هر سامانه خودکار برنامه ريز

سومري  ،حسابي   دارد.چرتکه  نام  باستان  )درکامپیوتر  سومر  کنوني(،  تمدن  تقويم   عراق  بناي  ؛ 

 Blaise)  درانگلستان ؛ ماشین حساب مکانیکي چرخ دنده اي بلیز پاسکال  «استون هنج»خورشیدي  

Pascal-1624)ي  اي شمارش و جمع مالیات، نمونه هارياضیدان فیلسوف و فیزيکدان فرانسوي ، بر

 است.   پیشینپردازشگر نخستین

بندي   بازپیکر  با  نوزدهم  سده  نخست  نیمه  بول  جبردانش  در  جورج  سوي  از   George) نوين 

Boole.1815-1864  )  و ديجیتال  کامپیوترهاي  بنیان  الکترونیکي  و  الکتريکي  مدارهاي  وپیشرفت 

تئوري طراحي پردازشگر )ماشین تورينگ/    1936  سال  پي ريزي شد. درکنوني  مدارهاي  منظقي  

Finite State Machine  از سوي تورينگآ»(  انگلیسي    «لن  توانرياضیدان  و   با  اجراي شمارش 

تالي الکترونیکي جهان ینخستین کامپیوتر ديج  1937  سال  پردازش منطقي گوناگوني پیشنهاد شد. در

ساخته شد. اين ماشین گرچه توان برنامه ريزي  (  Atanas off-Berry Computer   :  ABC)   به نام

حساب باينري  با  همزمان    و  (linear equations)  را نداشت با اين حال در گشودن معادله هاي خطي

الکترونیکي  و سويیچ بسیارهاي  نهاد.   رسايي  برجاي  پسین  هاي  نسل  نخستین    1946در سال    بر 

هاي موشکي ارتش  بر پايه ماشین تورينگ و براي شمارشگري پروژه  (ENIAC)پردازشگر زير نام

شگاه پنسیلوانیا » جان ماکلي و جي پرسپر  با سرپرستي دو پژوهشگر ارشد دانامريکا ايالات متحده 

 
 .1395قطعات رايانه وابزار هاي هاي مخابراتي: تهران نشر وکیل بنگريد به خاني چهري محمد.  *
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، شمارنده،   ثبت کنندهاکرت« طراحي شد. ساختار پردازشگر همچون کامپیوتر هاي کنوني داراي  

هاي مدار آن را پوشش مي فلاپ حافظه و انباره انرژي برق لامپ خلاء بود که بیشتر گیت و فلیپ 

داد. با اين حال اندازه بسیار جاگیري سازه، سرعت پايین، محدود بودن سامانه شمارش وپردازش، 

اي اين رايانه بود.  مدي هآ هاي خلا از ناکارزمان دراز و مصرف بسیار انرژي براي گرم شدن لامپ

 ساخته شد.   «معماري نومن»هاي حافظه دار يا نسل پسین شمارشگر بر اساس برنامه 

 John von Neumannاز سوي جان وون نومن )  1945  سال  اين معماري براي نخسستین بار در

نومن1957 - 1903 معماري  برپايه  کامپیوترها  شد.نخستین  پیشنهاد   )(SSEM    وEDSAC)     در

نوآوري در پايان نیمه نخست سده بیستم  ساخته شد.  (  م    40دهه  ) و کمبريج در    هاي منچسترهدانشگا

در صنعت جايگزين مناسبي بر لامپ خلاء و انقلاب سترگي  (  transistor)ترانزيستور    وساخت انبوه

 کامپیوتر بدست داد. 

تر و ايمن تر از  مصرفکم   تر،تر ، ارزان کامپیوترهاي ترانزيستوري چندين برابر کوچکتر، شتابمند  

نخستین کامپیوتر ترانزيستوري در دانشگاه منچستر    1953در سال  خلاء بود.    شمارشگر هاي با لامپ

مدارهاي مجتمع   70ساخته شد.در دهه   فناوري  ريزپردازندهIC)  پیدايش  )(، ساخت   Microها 

processor) همچون(Intel 4004 )   .را فراهم ساخت 

دهه   نخستین  هاي  سال  نام (  HP)  شرکت  هفتاددر  زير  شخصي  کامپیوترهاي  نسل   نخستین 

(BASIC) را طراحي کرد. اين کامپیوتر همسان با پردازشگر هاي کنوني داراي  نمايشگر، صفحه

مجهز به  شرکت زيراکس    (Alto)  کامپیوتر شخصي با ساخت    1973در سال  کلید و چاپگر بود.  

 «مکینتاش»ساخت کامپیوترهاي  ( ، راه براي  GUI  : Graphical User Interface)   سازه گرافیکي 

را با    (5100مدل)کامپیوتر  «    IBM  »شرکت  1975در سال    هموار گشت.   «ويندوز  مايکروسافت»و  

براي صنعت    د نويني ارائه کرد که استاندار (    APLو     BASIC  )زيسته  توانايي برنامه نويسي در  

در استیو  »و  (  Steven Paul Jobs-1955 2015  )  «جابزپاول  استیو  »  1976  سال    کامپیوتر شد. 

را روانه بازار  (    Apple I  )کامپیوتر  «، بنیانگذاران شرکت اپل ،  Stephen Gary Wozniakوزنیاک

 Commodoreيافت )  ساختند. با اين حال نخستین کامپیوتر شخصي که در بازار پذيرش بسیار

PET  )نرم بود. در  برپايه مفهوم  ترين    پرفروش(Commodore)  شرکت  1982افزارهاي گرافیکي 
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طراحي و روانه بازار کرد. اين کامپیوتر (  Commodore 64) کامپیوتر شخصي آن زمان را به نام  

هاي آغازين    کیلوبايتي بود. اينک در دهه   (  RAM   64)نخستین پردازشگر داراي يادمان/ حافظه  

مصرف  ،  توان پردازش موازي همزمان  با  اي  هاي چند هسته ريزپردازنده، ساخت  سده بیست و يکم  

،  کم و   پردازشگر هاي جیبي وگوشي هاي هوشمند  شتاب بسیار  را دگرگوني بسیار در فناوري 

 samsong)  شرکت اپل و گوشي هوشمند سامسونگ گلکسي   (IPad 2 Tablet)  . سازهساخته    فراهم

Galxy sII) نمونه هايي از اين دست است.  اي پردازنده دو هسته  با 

   :قطعات اصلي 

پردازش مرکزي    *(  8471)تعرفه  برد اصلي    *   / ROM)حافظه  /ياد  *   (8473تعرفه    CPU)يگان 

RAM   )  کارت شبکه  *کارت فکس مودم  *کارت صدا*کارت گرافیک  *  نوري،  مغناطیسي(net 

work card  )  *  کارت( تیونر تلويزيونTV tuner card)   براي دريافت سیگنال تلويزيون از سوي

بر روي هارد ديسک مانند دستگاه ضبط ويديوي   تلويزيون  برنامه هاي  ثبت  ديجیتال کامپیوتر و 

(DVR )* خروجي سیستم عامل  -سخت افزار ورودي(I/O) *  فلاپي  * هاردديسک*رسیور کارت

(  scannerپويشگر ) * قلم نوري  *چاپگر  *صفحه کلید و ماوس  *مانیتور  *(   CD drive) * درايو 

براي چاپ خروجي گرافیکي نقشه ، نمودار و ديگر نويسه ها ، روي کاغذ و با قلم هاي  :  پلاتر    *

سخت افزار ها در نسخه هاي     وديگر   (CPUکن )خنک    *(  case & power)  *  چند رنگ خودکار  

 نوين.

( :  ورود داده و برنامه به سیستم  از سوي کاربر براي  Input Unitيگان کارکردي )*ساختار :  

انباشت    *پردازش .     *   (.output uniteيگان برونداد )  *(   Storage Unitذخیره سازي )يايگان 

(  CPUمرکزي )پردازش : وظیفه انجام عملیات حساب و پردازش منطقي . فرايند . يگان پردازش  

پردازش محاسباتي بنا به مورد شامل : يکاي محاسبه     *خیره  دريافت داده و دستور کار از  يگان ذ  *

فرافرست به يگان    *  (Control Unit CU( / يکاي پايش  )Arithmetic logic unit : ALUومنطق )

بر اساس دستور کار ارائه شده در   *ذخیره.   يگان منطق و حساب : فرايند . محاسبه ، همسنجي 

(ALU  . توابع محاسباتي . جمع ، تفريق ، ضرب ، تقسیم و ديگر کارکرد هاي منطقي .) 

حافظه دسترسي    * :    (  RAM-  ROM )حافظه نخستین    *     . نخستین / دوم  دسته بندي :    .حافظه  

( ناماندگار  RAMتصادفي  تنها  *(   براي(  Read Only Memory: ROM)  خواندنبراي    حافظه 
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.کارکرد : خوانش  (  bootstrap loaderذخیره برنامه ).  رايانه محتوا به هنگام خاموش بودن  نگهداشت  

پس از به هنگام آغاز به کار رايانه سکتور بوت ديسک سخت براي تداوم بار گذاري سیستم عامل 

با ظرفیت ذخیره سازي محدود  ناماندگار  سازه همیار هرچند   ( :RAMحافظه دوم )  *  روشن شدن. 

 جداي از حافظه نخستین . 

   (.CD ramديسک سخت حافظه )

، ذخیره سازي ،  مغناطیسي    ⃪  ذخیره سازي دوميگان   : ديسک سخت  مغناطیسي شامل  نوري. 

. ديسک هاي سخت (  CD)  هارد ديسکوديگر.    درايو(  Zip)   *درايو قلم    *  (CD   ،DVDنوري، )

انباشت يا ذخیره داده    کاربرد : .(  CD/  DVD)يا محفظه جايگزيني فلزي نوشت پذير و درايو ديسک  

( ديسک قابل  Compact Disk CDلوح فشرده)*  .  گیگابايت و بیشتر (    80تا    1ها و برنامه ها )از  

انباشت  براي  (  مگابايت    700تا  650پیرامون  حمل خوانش يا نوشت پذير با ظرفیت ذخیره سازي  )

( Digital video disk : DVDديداري )ديجیتال  ديسک    *ه  موسیقي ، فیلم ، متن و ديگر  داده ازجمل

به  (  هرچند با گنجايش انباشت بیشتر )چندين گیگابايت داده( و روشني بسیار  CDهمسان با )  .

 cd/dvd) سي دي خوان  باهمیاري   تلويزيون يا کامپیوتر بدون توان بازنويسي فايلدر  پخش  هنگام  

writer ). *  گوي (Trackball )  پد لمسي   *  روي موس * (  نور قلمLight Pen  براي شناسايي )

 . MICR)مغناطیسي )  نوشته چاپ شده با جوهر 

ورودي با توان خوانش و برگردان ديجیتالي متن يا پیکره چاپ شده  يگان  ( .  Scannerپويشگر )

به   بنا  .  دستور  روي کاغذ  )رايانه  نمايش  لوله  يگان برون داد  (.  monitorصفحه  از  نمايش داده 

 دسته بندي:   چاپگر: براي رونوشت برداري .   صفحه کلید.  تر با( يا ورود دستي کاراکCRTکاتدي )

بدون  :  (    Non-Impactناکوبه )    .ماتريس نقطه اي   -همسان با ماشین تحرير    (Impactکوبه اي )

هاي شیمیايي ، گرما يا الکتريکي براي حکاکي نمادها    لمس کاغذ هنگام چاپ با استفاده از سیگنال

  .لیزري گرمايشي ،،  ( inkjet /deskjet)افشان روي کاغذ مانند چاپگرهاي جوهر 

  . کامپیوتر  )*  بردهاي  اصلي  )*(  Mainboardبرد  گرافیک  صدا  *  (graphic cardکارت  کارت 

(audio card)  *(کارت ويدئو يا تصويرvideo card  )* کارت شبکه  (network card.)    شماره  تعرفه

 . (84718010گمرکي )
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  ( SLOT)  دهشیار گسترکارت    *چهار گوش ، کارتي  گونه هاي  :    CPU    سوکت  :ساختار برد اصلي  

 *(  وبیشتر  مگابايت  128,    64,  32,    16,    4  )ماژول رم :  *  (  AISA  PCI      ،  AGP)  گونه هاي  :  

صفحه    خروجي   *  (2ps/)  ساده  :   خروجي کیبورد  *  اي و خازني   جعبه اي سکه  : ساعت و تاريخ

ونمايش روشن وخاموش   تنظیم ولتاژ و سرعت(  jumperپرشگر)  *  (onboard)خروجي     *کلید

کابل  *  ( براي پیوندبا هارد درايوIDEکابل )   *  سازگار با برد اصلي   (LEDبودن ريزلامپ هاي )

مادربرد با يا بدون کارت  (  chipset)سي دي شامل : درايور    *  فلاپي درايوروبان براي اتصال به  

کانکتورهاي    *(  onboard)  -رابط شبکه : با يا بدون سیم( -  (LAN)  گرافیک و کارت،    هاي صدا

 ⃪رنگ سبز    *  و کیبورد  ماوس  ⃪  به ترتیبارغواني  و    رنگ   کم   آبي   رنگ  *:    I/Oرنگین پنل  

USB   *  ⃪رنگ قرمز  LPT   *  ⃪رنگ نارنجي LAN  * رنگ آبي و  * میکروفن ⃪صورتي  رنگ

  . سبز به ترتیب ورودي و خروجي کارت صدا

بااين حال پورت ،  براي اتصال چاپگر به کامپیوتر  .  (   Line Print Terminal-LPTپورت)درگاه يا  -

(USB)    پورت  درگاه يا    . جايگزين شده(Universal Serial Bus -USB )  .  فرافرست داده  براي

 *  صلي :ادسته بندي برد    و اطلاعات میان رايانه و يگان هاي پیرامون  و گاه تامین برق شارژ .

Mini-ITX * AT * ATX  ( 1995اينتل ). 

بندي :    .سوکت   اينتل     LGA  *دسته  با  PGA/  *سازگار با پردازنده     .   AMD  پردازنده   سازگار 

  370  سوکت  *  (mhzمگاهرتز  200-100)باس  با سرعت    A سوکت  *  دسته بندي :.    مادربردسوکت

 سوکت * (mhz100-200با سرعت باس )پین 478سوکت   * (mhz 133-66)  باس سرعت پین با

T     باسبا سرعت(1600  mhz)  *    باس  با سرعت   939سوکت(1000  mhz)  *  تسوک AM3   با

 . H سوکتو (3200mhzسرعت باس) 

  منطق  دانشمند رايانه، دان،رياضي    (Alan Mathison Turing  1912-1954)آلن ماتیسون تورينگ-

پدر انگلیسي  رمزنگار و رياضیدان -زيست فیلسوف، دان، کامپیوتر ،  مصنوعي   و علوم  نو  ،  هوش 

و سرنام جايزه علمي  محاسبه   و الگوريتم فرمولاسیون براي روش آمايشگر  ،  آور ماشین تورينگ  

 تحلیل  بخش  مسئول  انگلستان   شکني   کد  مرکز   در  «تورينگ»  ،  دوم  جهاني   جنگ  در.   رايانه تورينگ

الکترومکانیکي    روش  چند  او.  بود  آلمان  دريايي   نیروي  رمزي  هاينوشته  از جمله روش ماشیني 

 به دست داد.  را نیروي دريايي رايش  «ماشین انیگمابرگرفته از » آلمان رمزهاي شکستن براي
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و در   (9تا    0سیستم شمار دهدهي )انسان کنوني  مبناي رايج شمارش اعداد  حساب باينري .    -

هاي الکتريکي  ( در نماي روشن يا خاموش بودن سیگنال1و    0کامپیوتر سیستم دودويي يا باينري)

تا  10رقم پسین )  6و    همسان با سیستم دهدهي    (9تا    0)، ده رقم نخست    16است. در سیستم مبناي  

 ( است.  A,B,C,D,E,F( حروف) 15
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8471-1 
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 .  فصل اين يادداشت ذيل مندرجات( 4)بند به  شود رجوع*    8471-2
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8471-3 
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8471-4 

 مشمول مربوطه   هاي   کلیشه   و  تمبر  نقش  ماشین ورود.    84  فصل  يادداشت  ذيل  مندرجات(  4)بند  *

 رديف  مشمول  مربوطه   هاي  کلیشه   و  تمبر  نقش  ماشین  مجزاي  قطعات  و  8470900  تعرفه   رديف

 و  ارتباطات  وزارت  تأيید   به   موکول  پستي   امور  در  آنها  کاربرد   و  نیاز  حسب  84732900تعرفه 

  وزارت   تأيید  به   موکول  موارد  بقیه   در   و(    ايران  اسلامي   جمهوري  پست  شرکت)  اطلاعات  اوريفن

   .باشد مي  دارائي  و اقتصادي امور

  ملاحظات   ستون  در  که  کالاهايي   از  يک  هر  ورود  -  11  بند:    84فصل   يادداشت  ذيل  مندرجات  ■ 

 . است  گمرکي   امور  قانون  122  ماده(  چ)   بند  مجوز  اخذ  به   منوط  اند،  شده  مشخص(  ■ )  با  فصل  اين

 

 

 



251 

 

 
 

 



 

252 

 

 
 

 

 



253 

 

 فصل بیست ونهم 

 

 

 1: گمرکي تعرفه جدول ساختار

،  sorting)  جورکردن  ماشین*(  duplicating machine)  تکثیر  ماشین*   کردن   تا( 

(folding )،گذاشتن  (inserting  )نوار   بستن  يا  پستي  پاکت    در  نامه  (band  )آنها   دور 

 الصاق  ماشین  *  مراسلات(  sealing)  کردن  موم  و  مهر  يا  بستن  ماشین بازکردن،  *

(affixing)کردن باطل يا (cancelling)پست  تمبر . 

 banknote) ماشین بانداژ اسکناس  *(  banknote counting) شمار  اسکناس  ماشین*

wrapping )  *  يا    ماشین کن    خردکن  ماشین  *   (Perforating)  پرفراژسوراخ 

(shredder) بانکي  خودپرداز*ماشین  مدارک  و  اسناد  و  کاغذ  (Automatic teller 

machine :A.T.M)/    اطلاعاتي توان  (kiosk information)باجه هاي  يا   با  دريافت 

 
*HS No: 8472- Other office machines (for example, hectograph or stencil duplicating 

machines, addressing machines, automatic banknote dispensers, coin-sorting 

machines, coin-counting or wrapping machines, pencil-sharpening machines, 

perforating or stapling machines). 

 

ديگر ماشین ها و دستگاه هاي دفتري تکثیر هکتوگرافي يا استنسیل   

شمردن يا  ،  جورکردن    خودکار اسکناس،چاپ نشاني ، توزيع کننده  

ماشین سوراخ کردن يا  وبسته بندي کردن مسکوکات، مداد تراش   

 8472دوخت . تعرفه 
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جورکردن ماشین    *  (Cashless ATM)  ماشین خود پرداز غیرنقدي   *پرداخت وجه  

وديگر(  Sorter  banknote)  اسکناس اسکناس  شمارش  توان  با  ماشین    *  خواه 

 . ( stapling machineدوخت)

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

  هاي   دستگاه   و  ماشین  «  office machine  /دفتري  ماشین   »   واژه  نام  شماره   اين  در

  وديگر   هتل  هن،آ  راه  ،ايستگاه  يموزشگاه آ  ،يکارگاه  ،  اداري  يمیز   رو  دار  پايه

  حسابداري  و بايگاني ، کردن جور  ، کردن ثبت ، نوشتن  چون دفتري هايکرد کار

 .  است

 بندي رده نمانکلاتور هاي  شماره از هیچیک  در که  شماره اين دفتري هاي ماشین

 :  شوند   مي  پیکربندي شرح بدين نشده

 پیش  زده  موم  کاغذي  استنسیل  با  که(   الکلي  يا  ژلاتیني)  بردار  رونوشت  ماشین

  مداد .  کند   مي  کار  شده   نويسي   ماشین  يا(  stylus) سوزني  نوک  قلم  با  شده  نويس

  سازي  ورونوشت  الگوبرداريبراي    دفتري  هاي   ماشین.    دستي  يا   رومیزي  تراش

  بندي بسته  يا  لفاف  ،  شمردن  جورکردن،  اسکناس  خودکار  پخش  ،  نشاني   چاپ

 گذاشتن  و  کردن  تا  ،    جورکردن  ،  دوخت  ،  کردن  سوراخ  ،  واسکناس  مسکوک

 کردن   موم  و  مهر  يا  بستن  ،  بازکردن  انها  دور  نوار  بستن  يا  پستي  پاکت  در  نامه

 ن   آ  رويزدن    تاريخ  و  بلیط  صدور  پست،  تمبر  کردن  باطل  يا  الصاق  ،  مراسلات

  گذاري   سپرده  براي  گويا  سازي  خودکارباطل کردن بلیط ،    ،  ياتراموا   اتوبوس  براي

  يا   کارت  کردن  سوراخ  ،  بانک  کارکنانهمیاري    بدون  پول  وجابجايي  ،برداشت

  نامه   جورکردن  يا  بازکردن  ،   وموم  مهر  ،  انديکس   يا   بايگاني   براي   کاغذي  اسناد
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  خودکار     زن  نقش  يا   پرفراژ  بدون  يا  با   چک  امضاء  يا  نوشتن  ،   کاغذ  خردکردن

 .  ارز پخش سازي

 

 :است برکنار شماره اين از

 چاپ  ،  تخت  چاپ:  شامل    چاپ  هاي  ماشین  ،  82  فصل  پايه  بدون  دستي  ابزار

  کاربرد  بدون   يا   با   افست   چاپ  ،(lithographic)سنگي  چاپ  ،   ( (letterpress )  سربي

 پلاستیک  يا  ي  فلز   صفحه  پايه  بر  استنسیل  يا  برداري  رونوشت  هاي  ماشین  ،  دفتري

  ،ماشین (  90  فصل) میکروفیلم  ،دستگاه(  8443  شماره)  ترموکپي  يا  فتوکپي  ،  دار  نقش

  ماشین   ،(  8476/    8470  شماره)  سکه   افتي در  يا   شمارش  سازه  با  بلیط  صدور

/ 8423  شماره)  جرمي  حساسیت  بدون  يا  با  کننده  توزين  بهمجهز    سکه  شمارش

 کارکرد  به  بنا)  بازي  اسباب  تراشدمدا  ،  مکانیکي  سامانه  بدون  مداتراش  ،(9016

 performing)  تمبرپست  کوچک  خطي  کن  سوراخ  ،ماشین(  95  فصل/  8214  شماره

line)  ،  (8441  شماره  )،    دوخت   ،ماشین(  8205  شماره)تپانجه اي    دوختماشین 

 اجزاء   ،(8441  شماره)  مقوايي  جعبه  دوخت  ماشین  ،(  8440شماره)صحافي

 dictating)يبردار  يادداشت  ماشین  ،(  8443  شماره)  هاي  جورکننده  وقطعات

machine)  زمونگر   آ(  8519  شماره)  يا صدا    واآ   وپخش  دريافتادوات    وديگر  

 شماره)  هنگام  کننده  ثبت  ساعت  ،(  9022  شماره) x  پرتو  با  اسناد  وديگر  اسکناس

  شماره )  همانند   هاي  سازه  ديگر  و  ومهر  لاک  ،  زني  تاريخ  دستي  مهر  ،(  9106

9611    .) 

 

 وقطعات اجزاء
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  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وزير   وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت   عمومي   ملاحظات  توضیحي   هاي   يادداشت

 .شود  مي  بندي  رده(    8473   شناسه)در  شماره  اين  هاي   ودستگاه  ماشین  هاي  سازه

 



257 

 

 



 

258 

 

 
 

 

 



259 

 

 ام  سي  فصل

 

 1: ساختار جدول تعرفه

 کامپیوتر  جعبه *    الکترونیکي(  calculating)  محاسب  هاي   ماشین  قطعات   و  اجزاء*

الکترونیک نا  و  الکتريکنا  قطعات  و  اجزاء*  (power supply)تغذيه  منبع  بدون  يا  با

 ( م - 8471)تعرفه  موشواره رايانه، جعبه کلید، صفحه( componentsملحقات )يا 

 (input and output units)  خروجي  و  وروديبراي يگان هاي    شده  مونتاژ  کامل  برد

  جعبه   جلوي  پانل*  (CPU)  رايانه  رگپردازش*    موشواره(  و  کلید   صفحه  )  رايانه

  و   قطعات   و  اجزاء*  (volatie of memory  -RAM)  رايانه  فرار  حافظه *  رايانه

 (. 8472تا  8470متفرعات برابر و مناسب براي دو يا چند شماره)از 

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

  جداي )  ها  سازه  زير  ديگر   و  قطعات   و   اجزاء  در اين شماره طبقه بندي مي شود : 

 و  ماشین  براي  ودراساس  تنها  انها  کاربرد  که(  همانند   و  جابجايي  جعبه  جلدو   از

 با   case  کامپیوتر  جعبه  ،  شده  بندي  پیکر  8472  تا  84   70  هايشماره  هاي  دستگاه

 
* HS No: 8473- Parts and accessories (other than covers, carrying cases and the like) 

suitable for use solely or principally with machines of headings 84.70 to 84.72. 

 

از   حمل و   کیف  ،  پوششاجزاء و قطعات و متفرعات )جداي 

رديف  ماشین هاي  تنها يا در اساس مناسب براي استفاده  همانند(  

 8473تعرفه .  8472تا   8470
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  گر   فهرست  ،  گذارخودکار  فاصله   ،   کاغذ  دهنده  خوراک  ،   دهنده   خوراک  بدون  يا

  پردازي  داده  خودکار  ماشین  در  گردان  ديسک   کردن  پاک  براي   فشرده  لوح   ،  چاپگر

(ADP)،  الکترونیک  حافظه  ماژول(module  Memory )،  هاي  ماشین  ويژه  پايه  

 . اند  دست اين از مواردي( 8472تا 8470 شماره)

 

 : است برکنار شماره اين از

  يا   با وقفسه  میز :  مبلمان ،(مربوطه درشماره) نمدي بالشتک ، جابجايي  جعبه جلد،

  هاي   ماشین  همانندويژه  هاي  گاه  تکیه  يا  قرقره  ،(  9403شماره )  دفتري  کاربرد  بدون

کاغذ    ،(  پانزدهم  قسمت  يا3923  نمونه  براي  جنس  گونه  براساس  8472  تا8469)

  ديسک    شده   چاپ  ماريآ  کارت  ،(4816  شماره-duplicator)  تکثیر  ماشین  استنسیل

يا   کنتور  ،(8542  شماره)  الکترونیکي  مجتمع  هاي  مدار  ،(disc pack)  مغناطیسي

  نوارهاي   يا تحرير    ماشین  براي   مادهآ  يا  دار  مرکب  نوار  ،(9029  شماره)  دورسنج

 . (9612 يا جنس گونه) کاتريج يا  قرقره بدون يا  با همانند 

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 .شود مي بندي ردهريف  درهمین نیز  شماره اين وادوات دستگاه الات، ماشین
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8473-1 

 :   84  فصل ياددشت ذيل مندرجات 5 بند* 

- 84718010)  تعرفه   هاي  رديف  ذيل  کالاهاي  استثناي  به   شده  مونتاژ  برد  انواع  ورودي  حقوق

 .است ارزش درصد 10( 84733060-84732900
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8473-2 

 هر   مشمول  که   هستند  کالاهايي   خود،  که   قطعاتي   و  اجزاء  - الف    -  2شانزدهم  يادداشت قسمت  

بدون توجه به اين    ...(  8473باشند) به استثناي رديف هاي ....    85يا    84رديف هاي فصل  از  يک

درکلیه موارد مشمول رديف هاي مربوط به خودشان مي    ،  که مربوط به چه ماشین هايي هستند

 شوند. 

  ه شمار   يک  در  مندرج  ماشین  چند  يا  يک  به   مربوط  اساساً  يا  منحصراً  که ديگر اجزاء وقطعات    -ب

گفته  هاي ماشینماشین يا  بندي طبقه  تابع ، (8543يا  8479 رديف مشمول ماشین جمله  از)باشند 

 ....( خواهند شد.  8473مشمول رديف هاي )...  د، مور حسب ياشده 

...( مي شوند .جداي از اين     8473ديگر اجزاء وقطعات حسب مورد مشمول رديف هاي )...  -ج

 ( .طبقه بندي خواهند شد. 8548يا  8487بنا به مورد در رديف )
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 ويکم سي فصل

 

 1  :تعرفه جدول ساختار

( screening)   کردن  غربال  ،(  Sorting)  جورکردن  هاي  دستگاه  و  ماشین*

  (grinding)سايیدن(Crushing)،خردکردن(washing)،شستن(separating)جداکردن

هاي  * دستگاه  و   : شامل    (kneading)  دادن  ورز  ،(mixing)کردن  مخلوط ماشین 

 ماشین *مواد معدني باقیر وديگر،    (Concrete or mortarت )ملا  و  بتون  کن  لوطمخ

کردن    هاي     گري     ته خري   يا(  shaping)  دهي  شکل   ،  (agglomerating)متراکم 

 
*  HS No: 8474-   Machinery for sorting, screening, separating, washing, crushing, 

grinding, mixing or kneading earth, stone, ores or other mineral substances, in solid 

(including powder or paste) form; machinery for agglomerating, shaping or moulding 

solid mineral fuels, ceramic paste, unhardened cements, plastering materials or other 

mineral products in powder or paste form; machines for forming foundry moulds of 

sand. 

شستن   جداکردن،  کردن   غربال  جورکردن،  هاي  دستگاه  و  ماشین 

سنگ  ،  خردکردن   خاک،  دادن  ورز  کردن،  مخلوط  يا  ،سايیدن،  کلوخه 

مواد معدني جامد )پودر يا خمیر(؛ ماشین آلات به هم فشردن، شکل  ديگر 

سوخت   گیري  قالب  يا  جامد،دادن  سفت  معدني  سیمان  خمیرسرامیکي، 

معدني پودر يا خمیر؛ ماشین  ورده هاي  فرآديگر    نشده ، مواد گچ کاري، يا

 8474تعرفه    . قالب ريخته گري از ماسهشکل دهي 
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 آسترياجزاء وقطعات:    * وديگر  (moulding ceramic pastsخمیرهاي سرامیکي  )

(liner )، ،کانکتیو چکش(concave)، پوش(mantle .) 

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 :  شود مي بنديطبقه  شماره دراين

  استوانه   گونه   ويژه  به  کردن  غربال،    جورکردن  هاي   دستگاه  و  لاتآ  ماشین  *

    شستن   ،   جداکردنبراي    اي   تکانه  گونه  و  دوار  مايل  گوش   ياشش  سیلندري

  سازه   ديگر  يا  کلوخه  سنگ،  خاک  دادن  ورز  ،  کردن  درهم  ،  سايیدن  ،  خردکردن

 . سخت کاني  هاي

   سخت   کاني  هاي سوخت  گیري قالب  يا  دادن  شکل  ،  فشردن  هم  به  لاتآ  ماشین  *

  کاني  هاي  ردهآفر  ديگر   يا   کاري،  گچ   هاي  سازه،  نشده  سفت   سیمان  خمیرسرامیکي،

 . خمیر يا گرد

 شامل  گیري قالب لاتآ ماشین وديگر  ماسه از گري ريخته  قالب ساخت ماشین *

 . باقالب همراه فشار هاي منگنه

  خمیر  دادن  شکل  يا  فشردن  درهم  براي:  (  extruder machine)  ران   روزن  ماشین*

  گیري   قالب  ماشین    *  روزنراني  يا  ،  فشاري  جرآ  هاي  ماشین  دربردارنده  سرامیک

  ماشین   ،  گري  کوزه  چرخ  ،(  bricanion lath)  مسلح  سفال،  سفالي  لوله   ،  سفال

 ساخت براي مرکز  از گريز  ماشین * چیني از مصنوعي دندان گیري قالب ودستگاه

  روزنران     *  گرافیتي  الکترود  ،   نسوز  هاي   سازه  گیري  قالب  ودستگاه  ماشین    * لوله

  *    نوشتن  گچ  ،  وسیمان  گچ   ،  والیاف  گچ  گچ،  گیري  قالب  هاي   سازه  ،  مداد  مغز 

    .ماسه از گري ريخته قالب دادن شکل ماشین
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 : است برکنار شماره اين از

(  8705/  8605  شماره)  کامیون  شاسي   يا  هنآ  راه  واگن  روي  بر  ماندگار  بتون  زن  بهم

  پاش   سوخت  ،  گري  ريخته  ماهیچه  ،   کن  خشک  کوره  ،(8424  شماره)  افشاننده

 (   8421شماره)فشاري  پالايشگر   ،(    8420شماره)  نورد  ماشین  ،(8416  شماره)

  منگنه   ،(  8477  شماره)پلاستیک  گیري  قالب  ماشین  ،(  8475  شماره)  ابزار  ماشین

  فلزات   گري  ريخته  وقالب  گیري  قالب  شاسي  ، (  8479  شماره)  همگاني   فشار

 ( . 8460 شماره)

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 با. شود مي بندي رده   شماره درهمین نیز  شماره اين وادوات دستگاه لات،آ ماشین

  بندي  رده  جنس  گونه   اساس  بر(  ball mill)اي  گلوله  سیاب آ  هاي  گلوله   حال  اين

 .  شود مي

 ................................................... 

 سي و يکم   يادداشت فصل

دگر سازي فیزيکي مواد پلاستیکي  . کاربرد : (  Agglomeration machineماشین تراکم سازي )  -

سیلندر »آگلومراتور « با  .  يا روزن ران    «اکسترودر»به تراشه هاي مناسب براي خوراک دهي قیف  

ت نه  تا  پايین  پنج  در  دوار  تیغه  دو  و  ثابت  دهد.  ،  یغه  مي  به دست  را  گرمايش  و  مالش  نیروي 

  ذره   دو  کمینه   شدن  درهم   از  نوين  ذره  يک  شدن  هست  فرآيند(  Agglomeration)  آگلومراسیون
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   کشاورزي   و  ،  خوراکي   دارويي،  گري   ريخته   ،  گیري  قالب  ،  صنعتي   نوين   هاي  وري آفر.  است  پیشن

 .  است دست اين از هايي  نمونه 

  سنگ   قطعات  بندي  دسته   و  شستشو. کاربرد :    (trommel-screen)  دوار  اي  استوانه غربال    يا  الک  -

 .  سنگ زغال يا معدن

Note: 
-Agglomeration machines are used for physically transform loose plastic material into 

chips suitable to be fed the hopper of an extruder. Agglomerator is a cylinder with 

five to nine stationary and two rotating blades at the bottom which create friction and 

heat. Agglomeration is a particle formation process in which at least two primary 

particles are combined to form a new one.  

- Trommel .a rotating cylindrical sieve or screen used for washing and sorting 

pieces of ore or coal. 
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 ودوم  سي  فصل
 

 1  :ساختار جدول تعرفه

 (flash-bulbنور آذرخشي )  حباب  يا  والو  يا    لوله  لامپ،  کردن  سوار  براي  ماشین

  هاي   ماشین   ؛  (glass envelope)  اي   شیشه  غلاف  در  الکترونیکي،   يا   الکتريکي 

 .، اجزاء وقطعات اي شیشه اشیاء يا  شیشه گرم وريآفر يا  ساختن

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

 برقي  ذرخشيآ  نور  وريآفر  حباب  يا والو  يا  لوله  لامپ،   کردن  سوار  براي  ماشین  *

  يا   شیشه  فراوري  گرم   يا   آلات ساخت  ماشین  *   ايشیشه  غلاف  در  الکترونیکي،  يا

  نخستین   هايطرح  و  اپتیکي  الیاف  ساختماشین  *  (glassware)  بلوري  هاي  سازه

  خودکار   ماشین  *لامپ   حباب(  vacuum-sealingبي هوازي  )  بندي  بآ  ماشین*  نهاآ

 
* HS No: 8475- Machines for assembling electric or electronic lamps, tubes or valves 

or flashbulbs, in glass envelopes; machines for manufacturing or hot working glass or 

glassware. 

 

 نور  تولید   حباب  يا  والو  يا  لوله  لامپ،  کردن  سوار  براي  ماشین

 ماشین  اي؛  شیشه  غلاف  در  الکترونیکي،  يا  الکتريکي  آذرخشي

 تعرفه. اي شیشه اشیاء يا شیشه آوردن عمل  گرم يا ساختن هاي

8475 
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  سیم   بيشیر    يا(incandescent)  التهابيرشته اي    لامپ  اجزاء  سوارکردن  ويژه  دوار

(wireless valve)  دمنده  هاي  لوله  همچون  کمکي  ادوات  بدون  بايا  (blowpipe )  

   وديگر، فشار منگنه

  صفحه  ساخت  ماشین  * ( filament lamp)  برقي  اي  رشته  لامپ  کردن  سوار  ماشین  *

  خودکار  سازي  بطري  ماشین  *   (float glass)  شناور  شیشه   ساخت  ماشین  *  اي   شیشه

  وقالب   نخستین  گري  ريخته  قالب  با  گردان  صفحه   دو  بردارنده  در  دستي  مکانیکي  يا

  کاشي   کردن  فرش  هاي  سازه  همچون  اي  شیشه  اشیاء  گیري  قالب  منگنه  *  پرداخت

  کشش   ماشین*توخالي  اي   شیشه   هاي  سازه  و  اپتیک  شیشه  نخستین  طرح   ،  نارسانا

 ماشین   *  (glass bead)اي  شیشه   منجوق   ساخت  ماشین   *گداخته  سلیس  از  لوله 

  * نسجي  يکسره  نخ ساخت ماشین*  اي شیشه  هاي رشته يا الیاف وريآوفر ساخت

(  wadding-اوات)  نبافته  هاي  سازه  ساخت  ماشین  *  کوتاه  الیاف  ساخت  ماشین

 .  فیبرنوري وريآوفر ساخت ماشین* اي شیشه

 

 :  است برکنار شماره ازاين

  که   شده  داده  بآ  شیشه  ساخت  ماشین  ،(8205  شماره)  دستي  اي  شیشه  هاي  دمنده

  سرد  ناگهان  و  جايگزين  شده  گرم  صفحه  دو  بین  عادي اي  شیشه  هاي  برگ   نهاآ  در

  ( 8480  شماره)  مکانیکي  يا   دستي  سازي  شیشه  قالب  ،(8419  شماره)شود  مي

  ماشین  ،(  8514  ،   8417  شماره)  کوره  ،( 8479  شماره)  همگاني   کاربرد  با  منگنه

  مفتول   ساختن  مارپیچ  ماشین  ،(8462  شماره)  گاه   انود،تکیه  ،  صفحه   کشش  يا  برش
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  جوشکاري  ،ماشین(8463  شماره)  اي   رشته  لامپ  رشته  ساخت   براي  فلزي  نازک

   . (8464  شماره)  سخت  شیشهابزار    ماشین  ،(8515/  8469  شماره)  الکترود  يا  صفحه

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 .شود مي بندي ردهرديف  درهمین نیز  شماره اين وادوات دستگاه لات،آ ماشین

 ................................................... 

 سي ودوميادداشت فصل 
آب با پروتکل ارتباطي. فرايند : باز و بست جريان  شیر هوشمند  .(  wireless valve)  بیسیمشیر    -

دقیقه (. توان پیوستن . به حسگر روشنايي،دما    10شیر آب از راه دور و تنظیم زماني)پیش فرض  

 نمناکي و يا باران. 
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 فصل سي و سوم 

 

 1گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

بگون ها با يا  آ ، آ ب میوه، ديگر ( beverage): نوشابه  خودکار فروش  هايماشین 

ياگرم کن  ادوات  بدون   ،    بستني،  نبات،  بآ،  شکلات،  سرد   پول  ،  سیگارقهوه 

 فیلم   جوراب،    پاششي  کننده  خوشبوتمبر پست، بلیط راه آهن ،    روزنامه،،    خردکن

   فشاري   شو  باز  کشو  با   ويا   مغناطیسي   کارت  ،(jetton)مهره  ،   سکه   با  ،   عکاسي 

  و   وقهوه  شیر  همزن  ،  گیر  میوه  ب   آ  با   شده  درهم  فروش خودکار نقش زن  ماشین

 . بستني

 

   :  است برکنار شماره اين از

 
*  HS No: 8476- Automatic goods-vending machines (for example, postage stamp, 

cigarette, food or beverage machines), including money-changing machines. 

 

  فروش    هاي  ماشین  ،  نمونه )  کالا   فروش  خودکار  هاي  ماشین

  هاي  ماشین  همچنین  ،(نوشابه  يا، خوراک    سیگار  پست،  تمبر

   8476 تعرفه. پول خردکردن
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وگرم    کالا  ارائه  ماشین* سرد  نوشابه    *   (8419  شماره)   پول  دريافت  بدونو 

 دوربین  گذاشتن  يا  مسافر  سفر   اسباب  سپردن  ويژه   اي  سکه   دار  قفل  ساده   کشوهاي

  دستشويي   يا  گنجه*  (94  فصل  يا  پانزدهم   قسمت  جنس  گونه  اساس  بر)  تاتر  در

  تعمیرگاه  يا  بنزين  پمپ در اي  سکه سوخت توزيع تلمبه * ( 8301شماره)همگاني

 . (  8413 شماره)

  ( 8469  شماره)  اي  سکه  تحرير  ماشین  *  (8423  شماره)  اي  سکه  توزين  ماشین  *

   اي   سکه  برقي  تراش  ريش  *  ( 8479  شماره)  اي  سکه  کفشزن    واکس*

  اي   سکه  تلويزيون  هاي   گیرنده  *  (  8517شماره)  اي   سکه  تلفن  *  (  8510شماره)

  شماره )  اي  سکه  سینمايي  هاي  پروژکتور  و  دوربین  ،  تلسکوب  *  (   8528شماره)

  بازي   يا   تردستيماشین    *(  9028شماره)  اي   سکه   وبرق  گاز  هاي  کنتور  *  (90  فصل

 ( 90 فصل) همسان  هاي سازه وديگر( game of skill or chance)اي سکه شانسي

 

 ( :  847629/ 847621) شماره زير يادداشت

  که   است  کار  خود فروش  هاي   ماشین  همه  نوشابه فروش  خودکار  ماشین  از  منظور

 بطري  ،    قوطي  ،  فنجان   در  مادهآ،    وديگر  نوشیدني   میوه  ب  آ  ،  چاي  ،  قهوهدر آنها  

 .  شود مي  عرضه  نشده مادهآ يا

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  سامانه   شماره  اين   در (    شانزدهم   قسمت   عمومي   ملاحظات  توضیحي   هاي   يادداشت
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  جايگزين   ها  فروشگاه  پیشخوان  در  که   نهايي  آ  ويژه  به  کالا  فروش  خودکار  هاي

  بندي   ساختاررديف    اين  وادوات  دستگاه   لات،آ  ماشین  وقطعات   واجزاء  شود،  مي

 . شود مي
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 چهارم   و سي  فصل

 

 1: ساختار جدول تعرفه

  ماشین   *  ( Extruderروزنران )  *  (Injection-mould)  تزريقي  گیري  قالبماشین    *

 Vacuum)  هوا   لیهخت  با   گیري  قالب  ماشین  *  ( Blow moulding) دمیدني  گیري  قالب

moulding  )*ماشین شکل دادن گرمايشي(thermoforming machine)* ماشین آلات

يا  بادي    چرخ  لاستیک(  retreading)  کردن  روکش  يا  گیري  قالبو دستگاه براي   

( به شیوه forming inner tube)چرخ    لاستیک  تويي  دادن  شکل  يا  گیري  قالببراي  

 اجزاء قطعات. * ديگر ماشین آلات  * ديگر 

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد

 
*HS No: 8477- Machinery for working rubber or plastics or for the manufacture of 

products from these materials, not specified or included elsewhere in this Chapter. 

 

  مواد   يا  کائوچو  روي  کارکردن  هاي  دستگاه  و  آلات  ماشین

 جاي  در  که  مواد،   اين  از  محصولات  ساختن   براي  يا  پلاستیکي

 فصل   اين  ديگر  هاي  شماره   مشمول  و  نشده  گفته  فصل   اين  ديگر

 8477 تعرفه. نباشد
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سوراخ   ماشین *ماشین قالب گیري لاستیک رويي چرخ )تاير( يا مواد لاستیکي  *

تويي  بندي    *  (inner tube)  کن ولو لاستیک  استخوان  نخ  ماشین ودستگاه برش 

پرس قالب گیري    *پرس شکل دادن لاستیک با مواد پلاستیک    *لاستیک چرخ  

 روزنران.   * پرس ساخت صفحه گرامافون  * (termoplastic) گرد گرما نرم

  فصل   اين  ديگر   جاي  در  که  پلاستیکي  مواد    يا  کائوچو  فراوري  و  ساخت  ستگاهد

 ايندفر  گیريقالب  ماشین  همچون  نباشد   فصل  اين  ديگر  هاي  شماره  در  و  نشده  گفته

 رويي  بادي  لاستیک  روکش  و  ساخت  ،  هوا  تخلیه  دمیدني،   ،  روزنراني  ،  تزريق

  دادن  شکل فرايند    پرس  يا منگنه ؛ لاستیک بندي استخوان  نخ برش ، چرخ وتويي

 . ولکانیزه فیبر و گرامافون  صفحه ساخت ، پلاستیکي يا لاستیکي سازه

 

 : است برکنار شماره اين از

(   8486  شماره)ماشین آلات کپسول سازي  براي جفت و جور کردن نیمه رسانا   

 ( 8480 ،6903 ،6815 شماره) قالب

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 .شود مي بندي رده  شماره درهمین نیز  شماره اين وادوات دستگاه الات، ماشین
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 ................................................... 

 سي وچهارم يادداشت فصل 

 آن  در  که   است  شیمیايي   فرايند  يک(  Vulcanization)  ولکانیزاسیون  يا  ولکانش.    ولکانیزاسیون  -

 دهندهشتاب  و  بهبوددهنده  يا  گوگرد  شدن  افزوده  با  ،  همسان  هاي(  پلیمر)بسپار   يا  طبیعي   لاستیک

-   Charles Goodyear)  گودير  چارلز  نوآور.  شودمي   دگرگون  پايدار  پارهاي  بن  به   ،  ديگر  هاي

 (. 1844)  صنعتي  تولید غاز آ( 1839

 فرايند تولید تاير   -

لاستیک  (1888)جان دانلوپ   *( 1839دهه  - Charles Goodyearچارلز گودير )*. تبار شناسي 

 ( لاستیک بادي دوچرخه جداشدني از چرخ . 1890ادوارد میشلن ) *بادي دوچرخه 

لايه محافظ    *آستر دروني    *پوشش میاني   *لايه سرپوش  *ديواره کناري  *  آج    *.  ساختار کلي  

  .زهوار *ني  پوشش میا *فولادي  

: زاويه امتداد نخ هاي لايه با خط مرکزي تاير، مورب ، پیکربندي (  bias)باياس    *   :دسته بندي تاير

سیم فولادي  تاير  بدنه طوقه    لايه ها روي يکديگر چلیپا يا ضربدري و نخ لايه ها نايلوني است .  

  نخ   و  (درجه  90)  ، پرتوي  تاير  مرکزي  خط  با  لايه   هاي   نخ  امتداد   زاويه (  :  radial)راديال  *  است.  

  به  لايه   در امتداد حرکت  فولادي  سیم  يا  ( از نخbelt)  ريون . داراي کمربند  يا  استر  پلي   از  ها  لايه 

 .  مرکزي خط  به  نسبت مورب زاويه  و جآپهناي 

 تولید . فراز هاي 

بنا به مورد )کائوچوي  نخستین    پايه    گوناگون.  مواد    (compound)  نخست. آماد آمیزه لاستیکي فراز  

   .آمیخته مي شوند (bunburyشیمیايي( در بنبوري ) مواد و روغن ، مصنوعي، دوده و طبیعي 

 ديواره   ترد،  ساختکارکرد :  . اکسترودر  ء تاير . بخش  اجزا سازي آماده  و  ساخت  فرايند  .دومفراز  

پارچه استخوان ساخت بدنه  يا منجید تاير  :  کلندر. کارکرد    بخش.    هامپ  و  سرشانه  لاستیکي،  نوار

  کاربرد   بیشترين  دادن  پوشش  و  کردن  اندود  عملیات  ،  نخ يا سیم . گام يا  اسکويیچي   از الیافبندي  

کلندر چهار آن  . کارکرد  ساخت  .  رولي   از    استیلاستیک   دستگاه  روي  تسمه سیمي   بید سازي 

(steelastic machine)تايرسبک  اي مرحله   يک ساخت بر وارون. سوم فراز .طوقه  يا بید ساخت و  
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  ساخت   نخست   فراز  .   شود  ساخته مي   مرحله   دو  در  سواري  سیمي   راديال  تاير  ،  «باياس»  جمله   از

 . ترد و سیمي  بلت تسمه  ساخت دوم فراز. ديواره و بید ،  لايه  شامل تاير منجید

  مواد   نگهداري  رام   مواد،  دريافت  براي   خوراک  قیف:    شامل  دهي   خوراک:      ساختار.    بنبوري

  سازي  آمیزه  دستگاه   •  هوا  فشار   با   قیف دريچه   بست و  باز  و   عمودي  ،حرکت   آمیزش  اتاقک  درون

  در   ناهمسان  باشتاب  ناهمسو(  rotor)  حلزوني   مارپیچ  دو  با  مرتبط  هم  به   سیلندر  دو   شامل   مواد

  نخستین   آمیخته   مواد  ،(masticating)   کردن  نرم.    ياموتور  رانشگر  •بالا  ولتاژ  رانشگر   با  سیلندر  درون

 .شود مي  انجام(  bunbury mixer)    داخلي   کن مخلوط يا و غلطک با لاستیک

قرارگرفتن مواد ترکیبي تاير در پرس پخت و قالب    *ولکانیزاسیون.    يا  فراز پخت  فرايند پخت.

 تیک يا کشسان. سويژگي الا گرمايشي و پیدايش نماي پاياني و اتصالات پهنايي ويژگي پیدايش 

 و   سازي  تاير  –تولید نیم ساخته  است.    (batch curing)فراشد تولید تاير  نامتداوم يا پیمانه اي  

اتو کلاو يا ديگ  *  نا پیوسته يا پیمانه اي :  (ولکانیزاسیونپخت )روش هاي    تاير آماده.  ⃪  پخت

  (oven curing) پخت با آون  *  (gas curing) پخت با گاز  *(    autoclave or Steam Pan) بخار

 . (lead curing) پخت با پوشش سربي  * (water curing) پخت با آب *

پیچي  هاي  *:  (peachey) فرآيند  پیوسته روش  بخار   *  (continues curing) ولکانش  لوله 

داغ*  (high-pressure steam pipe)فشارزير هواي  با*  (hot air Tunnel) تونل   پرتو  ولکانش 

(radiation vulcanization)  *فرابنفش  پخت با نور(ultraviolet  )*پخت با حمام نمک (liquid 

curing melt)  *پخت در غلتک چرخان*   پخت در بستر سیال (steam drumccuring)  * پخت با

 (UHF) .با میدان الکترو مغناطیسي پخت (microwave curing) * امواج مايکروويو

( . شکل گیري تدريجي آمیزه لاستیکي به همراه واکنش شبکه اي شدن آن  formingشکل دهي)

 .دسته بندي : قالب گیري تزريقي ، فشاري، انتقالي، اکستروژن با يا بدون برش بالا در کلگي.  

 . تولید فرايند

  گونه  و  صنعتي   دوده*  مصنوعي   و  طبیعي   کائوچوي  هاي  بسته   ( : *بنبوري)  داخلي کن    مخلوط  -1

 لاستیک   خام نخ*    نخ  الیاف: *  تاير  نخ  تولید  فرايند  -2.     افزودني   هاي  روغن*شیمیايي   مواد  هاي

  فرايند* :  تاير نخ به  لاستیک دهي  پوشش  فرايند - 3  تاير سیم تولید  فرايند * مفتول سیم* ومفتول
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  تولید   -5 تاير  طوقه   تولید  -4    سیمي  پلت  برش*    تاير  سیم به   لاستیک پوشش  فرايند*  لايه  برش

  ماشین   پرس-7  خام  تاير  ساخت  -6  تاير  داخل  لاستیکي   گام  تولید*    تاير  لاستیکي   وديواره  رويه 

  يکنواختي  بررسي  ماشین*  تاير  بالانس  پايش  ماشین *     تاير   ديداري  بازرسي   -8  تاير  پخت

(uniformity) گشتاور ينیروو تاير (tire torque force ) * پرتو باتاير  بازرسي (x. )تايرآماده  . 

 فناوري روکش تاير کارکرده : 

. فرايند.   برداشتن  **گرم و سرد   : بافتینگ  از روي  سوخته    (tread)تاير آج  نوار  بازرسي منجید 

   ره يا فرسوده )رفوکاري (، بازسازي تاير وپاک سازي با ابزار ويژه پاباف دستي منجید هاي  *منجید  

زني  منجید    (cement) سمنت  سطح  زني  چسب  کن  .  پر  دستگاه  با  کار  زير  يا  داده شده  تراش 

 وپوشش روزن هاي ايجاد شده درباف دستي با ماده »کوشین«.  

رول  کشیدن  ⃪قرار دادن تاير روي دستگاه بیلدر   ⃪ روکش سرد . تراش و پرداخت رويه منجید

تیوپ   بازديد ديداري.  ⃪تاير  زده روي    «کوشین»( پیش پخته آماد شده پشت چسب  treadآج )

گذاري ، اينولپ گذاري، رينگ گذاري به نسبت اندازه تاير آزمايش نبود نشتي تیوپ و اينولپ،  

کشیدن نوار قرقره اي کامپاند ) مواد نخستین لاستیک (  روکش گرم .     پخت در کوره) اتوکلاو( .

آج زني   ⃪تیوبلس شدن    ⃪گذاشتن منجید روي رينگ و ماشین روزنران  روي منجید آماده روکش  

شکل گیري طرح و آج ) گل   ⃪گذاشتن تاير در پرس  پخت     ⃪فرايند روکش گرم .     خودکار. 

 .  به انبارتحويل   ⃪بازرسي و کنترل نهايي  تاير( .

  ( .  calendering)  کردن تخت ماشین -

   کاغذ   ،  لاستیک   ،  پلاستیک  صنايع.    کاربرد  تر  دقیق  هرچند  نورد  غلتک  با  همسان  دهي   شکل   دستگاه 

  چهار   و(  اينچ  68  درازا/    42   قطر)   عمودي  رول  سه   هاي  گونه.  ديگر  و  شیشه   ،  فلزات  ،  نساجي 

   کارکرد . دارند گفت  پیش صنايع در را کاربرد بیشترين(  اينچ  78 درازا/   28 قطر:   L   و  Z) رول

 ناهمسان  چرخش  دوسوي  با   سخت  چدني   چرخان  رول  چند  بین  شکل  خمیري  ترکیبي   توده  گذر

 کردن  تخت  هاي  ماشین.    بندي  تعرفه .    لاستیکي   نازک  ورق  يا  نوار   تولید  براي  غلطک  هردو  در

(calendering  )نورد  هاي  ماشین  ديگر  يا  (Rolling machine  )8455  شماره)  در  شیشه   و  فلزات  از  

 . شوند  مي  بندي طبقه   تعرفه  جدول(   8420  شماره)  در موارد وديگر( 

 ماشین تزريق پلاستیک
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  .تزريق به درون قالب* خمیري کردن *گداخت *رانش به جلو  *کارکرد. دريافت خرده پلاستیک 

تزريق   هاي  قالب  )  .ساختمان  با  :  (  die castهمسان  و  شامل  متحرک  هاي   ماهیچه  ، ايستا  نیمه 

  .خنک کن قالب سامانه  و )قالب پران و ..(، تجهیزات بیرون انداز ، راهگاه ي کشوي

( گداخته  پرفشار  تزريق    :. کارکرد  (  nozzleدهانک  تزريق  از  ماده  يا ستوني   وسیلندر  مخروط 

رفت ازدست  وکمینه  همراه با آب بندي  به محفظه قالب  پخش و گلويي (  ،  راهرو  شامل  راهگاه )

   .فشار و دما 

(  shot off nozzleباز وبست )  *قفلي)کشويي ، سوزني( ،  *  (open nozzle)ز  با*  دسته بندي نازل :

پس از هر مرحله تزريق بسته شده  نازل باز  کارکرد :    . (  mm  8تا    3نازل )   روزن  ستبراي  میانگین  

نازل باز وبست در آستانه دستگاه تزريق گرم و قالب   جلوگیري مي شود.از برون شد گداخت  و  

دستگاه  آغاز به کار    يگان تزريق را تنظیم مي کند. بیدرنگ  در بزنگاه بحراني  سرد پیکربندي شده و  

( درگريد هاي گوناگون از  granuleدريافت و مکش خرده پلاستیک ) ⃪گردش پیستون حلزوني  .

باز    .  قالبحفره  به درون  تزريق  و    فشار ايست  ،گداخت  ،خمیري شدن    ،تراکم، رانش    ⃪قیف  

 .  است وبست و نگهداشت قالب با اهرم مفصلي هیدرولیکي 

  تزريق گداخت به قالب سرد   ⃪پیشرفت بدون چرخش ماردون    ⃪  فرايند تزريق . بسته شدن قالب

  ادامه فشار رانش ماردون تا پرشدن حفره براي    ⃪از ريز روزن ها  هواي درون قالب  برون شد  ⃪

برگشت    ⃪(  (gate  شدن دروازه  به هنگام سرد شدن ومتجمد  قطعه  (  contractionفشردگي )  جبران

  بازشدن قالب پس از سرد شدن قطعه کار   ⃪ماردون وچرخش براي دريافت مواد پلیمر از قیف

 شیر تنظیم ماردون. کارکرد . جلوگیري از برگشت موادگداخته در هنگام تزريق. وادامه فرايند.

Note: 
Car tire production process: Preparation:1- Raw materials *rubber bales *chemicals 

*bunbury mixer. 2- Raw material *textiles *steel *fabric cord manufacture *bead and 

belt *steel cord manufacture.    

The components: 3- fabric cord calendering  * fabric ply cutting  * steel belt 

calendering* steel belt cutting. 4-bead assembling. 5-tread and side wall extruding * 

inner liner calendering.  

Building and inspection: 6-the building 7-the curing (tire curing prress) *visual 

inspection * balance inspection *force &moment inspection *X-ray inspection * 

finished tire. 
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 پنجم  و سي  فصل

 
    توضیحی های یادداشت گزیده

 1:  دهد  مي  پوشش شماره اين

  ديگر   جاي   در  که  تنباکو،  و  توتون   فراوري  يا  يشماآ  براي  ها  دستگاه  و   لاتآ  ماشین

  برگ   فرايند   اين  در.  نباشد   فصل  اين  ديگر  هايشماره  در  و  نشده  گفته  فصل  اين

  خرد  سپس  شده   باريک   هیدرولک  دار   کوبه  دوار  ويژه   هاي   ماشین  با  توتون   هاي

  ساخت  هاي  ماشین  توتون؛   برگ   وخردکن  باريک  هاي   ماشین   .د نشو  مي

  اين   در  بندي  بسته  دستگاه   بدون  يا   با  (cigar)برگ   وسیگار(cigarette)سیگارت

 .   شوند  مي بندي رده شماره

 

 وقطعات اجزاء

 
*HS No: 8478- Machinery for preparing or making up tobacco, not specified or 

included elsewhere in this Chapter. 

 

  دادن   شکل   تغییر يا  کردن آماده براي  ها دستگاه  و آلات ماشین

 مشمول  و  نشده  گفته  فصل   اين  ديگر  جاي  در   که  تنباکو  و  توتون

 8478 تعرفه. نباشد فصل  اين ديگر هاي شماره
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  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 .شود مي بندي رده  شماره درهمین نیز  شماره اين وادوات دستگاه لات،آ ماشین
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 وششم  سي  فصل
 

 

  1تعرفه :ساختار جدوول 

با    کمتر  و  سال  پنج  ساخت  سال  با   مستعملنو يا  يا ديگر فنیشر ها   آسفالت  فینیشر*

غن  رو  و   ها  چربي يش  آما  يا  راجخاست  براي   آلات  ماشین*توان بر اساس اسب بخار  

 چوب  خرده  از  تهخت  تولید   پرس  *میکروارگانیزمي  يا  ثابت  نباتي  يا  حیواني  هاي

(  treatingفراوري )  آلات  ماشین  *  چوبي   موادديگر    يا  چوب  از  ساختماني  فیبر  تهخت

  روبات ديگر    *سازي  کابل   يا   سازي  طناب  ماشین  *  (cork)  پنبه  چوب  يا  چوب

بیشینه  هوادهي  با  آبي  کولرهاي :  هوا تبخیري ساز هاي  خنک * ناگفته صنعتي  هاي

 boarding)  شدن  سوارفرودگاهي    پل *وديگر  (C.F.Mفوت مکعب در دقیقه   800)

bridge  )پیچي  بوبینماشین و دستگاه فرآوري فلز و    * وديگر    مسافرين  (wire coil-

winder)دستگاه  *برق  سیم و  ورزدادن   ،  (mixing)کردن    لوطخم  براي  ماشین 

(kneading)  ،   کردن    خرد(crushing)  ،    سايیدن(grinding ,)  ،کردن   ربالغ

 
*HS No: 8479- Machines and mechanical appliances having individual functions, not 

specified or included elsewhere in this Chapter. 

 

ماشین و دستگاه هاي مکانیکي با کار کرد ويژه که در  جاي  

ديگر اين فصل گفته نشده يا مشمول شماره هاي ديگر اين  

 8479فصل نباشد . تعرفه 
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(screening)  ،  کردن    الک(sifting)  ،   کردن    ههموژنیز(homogenising)  ،   امولسیونه  

سرد   استاتیک  ايزو  هاي  پرس  *  (stirring)زدن    هم  به  يا  (emulsifying)  کردن

(cold isostatic press )  *  پیگ  *  دندانسازي  ويبراتور  *  دندانسازي   هیدرولیک  پرس 

 ماشین  *  برسبدون    گاز  و  نفت  هاي  لوله  تمیزکننده  پیگ  *  (pig-signaler)نالر  گسی

  کتور ژ ان  شوي   و  شست   و  ماشین آزمون*  (out bringer tire)درآور    لاستیک  آلات

 قطعات(  placement)  ذاريگ جاي ويژه    خودکار  ماشین*بنزيني  هاي  خودرو

  بالابر   شیشه  کامل  سیستم*  چاپي  مدار   برد  روي  مونتاژ  براي  الکترونیکي

  ازنخم*  خلأ  پمپ  بامکانیسم   دامي   کود  مکانیزه   آوري  جمع  مکنده  ماشین*خودرو

 ( irradiated nuclear fuel)  پرتوديده   اي  هسته  سوخت(  dissolution)  انحلالويژه  

  برقي   پیشرانه*(  nuclear fuel)اي  هسته  سوخت  تولید ويژه    اه گدست  و  آلات  ماشین*

 apheresis)  سآفرزي   اهگدست*  پروانه   و  شفت  الکتروموتور،شامل    دريايي  شناورهاي

system)  *جدا شده بافشار منفي    اتاق(negative pressure isolation room)  *  اجزاء  

 وديگر. خودرو بالابر شیشه سیستم:  قطعات و

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

  نشده   گفته  فصل  اين   ديگر  جاي  در  که  ويژه  کرد  کار  با  مکانیکي  دستگاه  وماشین 

:  فرايند   همگاني   کار  دستگاه   و  ماشین، شامل :  نباشد   فصل   اين  ديگر  هاي شماره  در  يا

  يا   نباتيروغن  ،  چربي   مايشآ  يا  برگرفتن  اسفالت  پاياني  پرداخت  ؛  ساختماني

 ربات   سازيکابل  يا  سازي  رسن،   فیبر  ،  تخته  پنبه،چوب   ،  چوب  وريآفر  ؛  حیواني

  کن  خنک   ؛(  ويژه  کارکرد  با  ربات   از  جداي)  همگاني   کارکرد  با  صنعتي   هاي
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  پیچ   بوبین  اي  پايانه  فرودگاهي   گونه  مسافر  گذر  پل  ؛  خانگي  بيآ  و  هوا  تبخیري

   رس پ  بدون  يا  با  سیگنالر  پیگ  ؛  دندانسازي  هیدرولیک  لرزشگر  و  منگنه  ؛  برق  سیم

 . خودرو انژکتور شستشوگر و زمونگرآ  ؛  چرخ تاير کشیدن بیرونماشین 

  قیر   و  بتون  روي  کار  ويژه  لاتآ   ماشین  ؛  خودرو  بالابر  شیشه  کامل  سامانه

(bitumen  )پخش  ؛  مسیر  کشي  خط  و  جارو  براي  دستي  کوچک  موتوري  دستگاه 

 سوار  هاي  پاش  ونمک   شن  از  جداي)    برف  کردن  تمیز   براي  وشن  نمک  کننده

   دمنده   لوله   ؛(  8705  شماره  هفدهم   قسمت  هاي  خودرو  روي  يکپارچه  شاسي   با   شده

 . بآ  زير  جوشکاري براي واکسیژن  فشرده هواي رانشگر با بيآ زير

  يا  هنآ سوختن) بسیار گرمايش با بتون  يا سنگ تخته ويژه کننده سوراخ يا  برشگر

  زن   موم  ماشین  ،  کفش  واکس  و  برس   خودکار  ماشین(  اکسیژن  فوران  در  فولاد

  ماشین،  صنعتي   ساب  کف   ؛   سازي  شناور  با   کاغذي  هاي  وردهآفر  ديگر   و  لیوان

-water)  ساينده  گرد  -  بآ  فوران  يا  ،(water jet)  بآ  فوران  با  کاره  چند   برش

abrasive) (بار4000تا  3000 فشار و صوت  شتاب برابر 3 تا 2 شتاب با bar   . ) 

   نرم   کائوچوي  ،  (foam)  اسفنج  چون   نرم  هاي  سازه  ويژه  بآ  فوران  با  برش  ماشین

  سخت   هاي  سازه  براي   ساينده   گرد   -  ب آ  فوران  برش   ماشین  و   نازک،  هاي  برگ 

  فولاد   ،  لومنیومآ   شیشه  ،   سنگ   میزه آ  ،   شده  سفت  کائوچوي   فولادي  ابزار   چون

 .دارند  کاربرد همسان هاي  سازه وديگر  نزن زنگ

 

 :    است برکنار شماره اين از

  ماشین   ،( 8515    ،   8486  ،8428  ،8424:   شماره)   ويژه  کارکرد  با  صنعتي  ربات

 تمیز   ،(8486  شماره)  سازي  کپسول  براي  ها   هادي  نیمه   کردن  وجور  جفت   لاتآ
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 مورد  به   بنا)    بتون  دهنده   لرزش   و   همزن  ،(  8451  شماره )  محل   در  فرش  کننده

  وسايل   يکپارچه  شاسي   روي  درجاده  ونمک  شن  پاشنده  ،( 8705/    8474شماره

 (.  8705 شماره) موتوري نقلیه

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  همگاني   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 بندي  رده  شماره  درهمین(  قالب  ازجمله)  شماره  اين  وادوات  دستگاه  لات،آ  ماشین

 . شود مي

 ................................................... 

 يادداشت فصل سي وششم 

 : 1401 سال تعرفه  جدول  84 فصل   ياددشت ذيل مندرجات 16بند -

 بندي  طبقه  قابل) پزشکي  مصرفي  ملزومات و تجهیزات ، دارويي   اقلام به  مربوط هاي تعرفه  رديف

  به  درصد  چهار(  %4)  از  گمرکي   حقوق  کاهش  مشمول  ،(ديگر   فصول  از  هريک  يا  فصل  اين  در

 کشور  کل  1401  سال  بودجه   قانون(  7)  تبصره(  ه)  بند(  2) جزء  مفاد  موضوع )  درصد   يک (  1%)

  سامانه  در  پزشکي   آموزش  و  درمان  ،  بهداشت  وزارت   دارو  و   غذا  سازمان  نظر  اعلام  به   ،موکول

 . باشد مي ( کالا   ترخیص زمان در) ايران گمرک

کارکرد ويژه : منظور ماشین و دستگاه هاي اين شماره در صورت دارا بودن شرايط زير است : -

براساس يادداشت هاي قسمت ، فصل و زير فصل جدول تعرفه، از اين شماره برکنار نشده ودر 

هیچ يک از شمارگان ديگر نمانکلاتورساختار بندي نشده باشد و داراي کارکرد همگاني وچند کاره  

موضوع  (   84853090در شماره )  (  84798090)رديف تعرفهباز پیکربندي  . با اين حال به  باشند
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نمانکلاتور   ديگر   2022فهرست  و  بعدي  سه  پرينتر  چون  افزوده  مواد  تولید  هاي  ماشین  درباره 

 فناوري هاي پیشرفته توجه شود.  

 (  cold isostatic pressing)   پرس ايزواستاتیک سرد -

( پیش از آغاز فرايند  homogeneousسازي مواد پودري به يک ماده يکنواخت )روشي براي فشرده

( )sinteringسینترينگ  هیدرواستاتیک  پرس  نام  با  گاه   .)hydrostatic pressing  شناخته نیز   )

با اين ناهمساني که سیال اعمال کننده فشار، مايع گرم  همانند پرس ايزواستاتیک  :  کرد  کارشود.  مي 

گیرد. اين فرايند درجه سانتي گراد( انجام مي   100فرايند در دماي پايین )کمتر از  )بیشترآب( و  

به هنگام درگیري  رود که  شمار مي با يکپارچگي بالا به   براي تولید شمشاي  اي  پروسه بسیار ساده

شود. فشار  هاي کوچک در آن مشخص مي ها يا ترک(، بي نظمي firingآتش براي پختن قطعه )با  

در نوسان است . با اين حال در (    400تا    200  )ده در پرس ايزواستاتیک سرد پیراموناعمال ش

توان اين پروسه را به طور معمول مي موارد ويژه طراحي براي فشارهاي بالاتر نیز صورت گرفته. به 

( دسته بندي کرد. کیفیت پودر و نوع  dry bag( يا قالب خشک )wet bagدو دسته قالب مرطوب )

تجهییزات اهمیت بالايي در عملکرد اين فرايند دارند. اگر اين فرايند در حالت دلخواه و طراحي  

کاري ماشین  به  نیازي  ديگر  آمده  بدست  محصول  شود،  انجام  خود  نخواهد مطلوب  بعدي  هاي 

 داشت.  

،  موارد استفاده مواد سرامیکي قابل تولید با اين روش تنوع بسیار بالايي دارند. نمونه توپ، تیوب

لوله لوله   ، آلت  شیر  لوله   ،  چرخفیوز،  باتريسنگ  بارور،  سديمزني،  لوازم -الکترولیت  سولفور، 

پمپ  اکسیژن،  سنسورهاي  است.    آشپزخانه،  دست  اين  از  هايي  نمونه  ديگر  و  پرس که  آب  از 

( اکستروژن  روزنراني  فرايندهاي  براي  جايگزين  روش  عنوان  به  (،  extrusionايزواستاتیک 

 ( استفاده مي شود. injection moldingگري تزريقي )(و ريخته slip castingگري لغزشي )  ريخته 

  * پايین بودن نرخ کژگرايي و نا آراستگي هنگام پخت   *:  ويژگي کارکرد پرس ايزواستاتیک سرد 

کاهش استفاده چسب    *  پخت قطعات بدون نیاز به خشک شدن  *فشردگي پیوسته با پخته شدن.  

(binder در  ساخت پودر. توان بسیار ماشین)( کاري قطعات سبزgreen part  پیش از پخته شدن )

توانايي ايجاد قطعات با ديواره نازک     *   توانايي پرس قطعات بزرگ  *  کاهش هزينه ابزارآلات    *

 هاي پرس کاري  چگالي بالاتر در برابر استفاده از ديگر روش*  هاي پسماند بسیار پايین تنش * 
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هاي پرس  ناويژگي و محدوديت  توانايي پرس کاري و ايجاد قطعات با پیچیدگي داخلي بسیار بالا. *

گري هاي ديگر مانند اکستروژن يا ريخته تر در برابر روشدقت ابعادي پايین*:  ايزواستاتیک سرد 

هزينه     *  هاي ديگر مانند اکستروژنتر در برابر روش( تولید پايینRateسرعت و نرخ )   *  تزريقي 

تولید پودرهاي نخستین   بالاي  ايزواستاتیک سرد    . نسبي  بندي پرس  يا  روش قالب    :   دسته  تر 

 . (Dry bag)  خشک قالب روش / (wet bag)نمناک

: دستگاه آزمايشگاهي خون براي جدا سازي اجزا تشکیل دهنده    (  Apheresis systemآفرزيس)  -

 . و ديگرآن : پلاسما , پلاکت, گلبول هاي سفید و قرمز 

  بیمارستان   در  جداسازي  فناوري.  (  negative pressure isolation room)  منفي   فشار  ايزوله   اتاق  -

  به  اتاقي   از(  prevent cross-contamination)  متقاطع  آلودگي   از  جلوگیري  براي   پزشکي   مراکز  و

  مي  ايجاد(  پیرامون  زيسته   از  کمتر  فشار)   منفي   فشار  که   ويژه  تهويه سیستم    پیکريندي  با  ديگر  اتاق

  خارج   اتاق  از   هرچند  يابد  مي  جريان  (isolation room ا)  شده  جدا   اتاق  درون  به   هوا.    فرايند.  کند

 از راه هوا.  واگیردار  بیماران جداسازي.  کاربرد. شود نمي 

 ( -CUBIC FOOT PER MINUTE CFM)دقیقه  در مکعب فوت  به  هوادهي  میزان -
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 1- 8479( مندرجات ذيل يادداشت فصل مراجعه شود. 16به بند)*
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 وهفتم  سي  فصل
 

 1ساختار جدول تعرفه : 

( metal foundry( براي ريخته گري فلزات )moulding boxeشاسي قالب گیري )  *

قالب براي فلزات     *  (moulding patternمدل قالب )  *(  mould baseکف قالب )  *

  ( Injection or compression(:تزريقي يا فشاري )metal carbidesکربورهاي فلزي)يا

 . کائوچو يا مواد پلاستیکي، مواد معدني ، براي : شیشه ها ديگر قالب  *

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 در اين شماره ساختار بندي مي شود :

 

 

 
*HS No: 8480- Moulding boxes for metal foundry; mould bases; moulding patterns; 

moulds for metal (other than ingot moulds), metal carbides, glass, mineral materials, 

rubber or plastics. 

 

 الگوي  قالب؛  کف  فلز؛  گري  ريخته  براي  گیري  قالب  شاسي

( ريزي  شمش  قالب  از  جداي)  فلزات  قالب  گیري؛  قالب

 تعرفه.    پلاستیک  يا  کائوچو  کاني،  مواد   شیشه،   کربورفلزي،

8480 
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  گیري   قالب  ي الگو    *   قالب  کف   *     *   فلزات   گري  ريخته  براي   یريگ  قالب  شاسي   *

 قالب  صفحه  *  (core box)  ماهیچه  جعبه  *  (foundry core)  گري  ريخته  ماهیچه*

 ماشین  *  دستي  قالب  *  (pattern plate)  الگو  صفحه  *  (moulding board)  گیري

   گداخته  سلیس ،  شیشه،    (metal carbid)  فلزي  وکربورهاي  فلزات  گیري  قالب

(fused quartz)،  فلزي  کربورهاي  يا  فلز   براي  قالب*    بتون  يا  گچ  ،  سیمان  ،  سرامیک   

 .  ، )جداي از قالب شمش ريزي(پلاستیک يا  کائوچو ، کاني  مواد

 :  قالب بندي دسته

گري  سرد  قالب  *   فشاري  گري  ريخته  قالب  *(  die-cast chill-mould)  ريخته 

(pressure-Die casting mould  )*  يا   فلزي  کربورهاي  ،  فلزات  گردگداخت    قالب  

  لوله   ،  هنيآ  لوله  گري   ريخته  براي)  مرکز   از  گريز   اي   استوانه  قالب  *  سرامیکي  گرد

  فرش   سنگ  جرآ  ،  سنگ  ،  توخالي   لاتآ  شیشه  ،  بطري  شیشه،  براي  قالب  *(  توپ

  براي   قالب  *(lens making mould)عینک  عدسي  ساخت   قالب  * اي  شیشه

  قالب  * دندان  ساخت  قالب  * سرامیکي   کالاهاي  ديگر   ،   لوله  جرآ  خمیرسرامیک

  پیش   ساختمان  ساخت  قالب  *  سیمان  –  نسوز  پنبه  يا   سیماني   بتوني  هاي  سازه

   ديگر   و  هن آ  راه  تراورس   ،  وپنجره  در  چوب  چار  ،  مسلح  بتون  يا  بتون  از  ساخته

 گرم   برق   يا  بخار  با   که  چدني   دوقالبشامل    ،   چرخ  لاستیک  کردن   ولکانیزه   قالب*

 براي   گرم  بآ  يا  (air bag)  هوا  با  شده  باد  کروي  کیسه  يک  نهاآ  وبین  شود،  مي

   .شده جايگرين  قالب هاي  برجستگي به چرخ لاستیک چسبانیدن محکم

 

 : است برکنار شماره اين از



307 

 

  *   (8207  شماره  -Compressive or impulse stapler) اي  تکانه  يا  فشاري  منگنه  *

 6815  شماره)  قالب  ،(  جنس  گونه  اساس  بر  بندي  رده)  وهمانند   دستکش  قالب

 * (  8454  شماره  -Ingot mould)  ريزي  شمش  قالب  *(    7020/  6909/    6903/

  براي   (matrice/ master)  قالب  *  (8486شمارهاز )  رسانا  نیمهبراي ساخت    قالب

  براي   ها  قالب  ديگر  گفته  پیش  موارد  از  جداي( .    8523شماره)از    صفحه  ساخت

 . شوند   مي  بندي  رده  انها   وقطعات  اجزاء  عنوان  به  ها   ماشین  ديگر   يا   منگنه  روي  کار

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 شود  مي بندي رده  شماره درهمین نیز  شماره اين وادوات دستگاه الات، ماشین

 

 ..................................................  

 يادداشت فصل سي وهفتم 
 1401جدول تعرفه سال   84مندرجات ذيل ياددشت فصل  16بند -

دارويي ، تجهیزات و ملزومات مصرفي پزشکي )قابل طبقه بندي رديف تعرفه هاي مربوط به اقلام  

( چهار درصد به  %4(، مشمول کاهش حقوق گمرکي از )در اين فصل يا هريک از فصول ديگر 

کل کشور   1401( قانون بودجه سال  7( بند )ه( تبصره )2( يک درصد )موضوع مفاد جزء) 1%)

داشت ، درمان و آموزش پزشکي در سامانه  موکول به اعلام نظر سازمان غذا و دارو وزارت به

 گمرک ايران )در زمان ترخیص کالا( مي باشد. 

ابزار ). از    (press mould)قالب پرس  - عناصر کارساز در تشکیل کاربید: کروم    -  SPKفولاد 

) جداي براي فرم دادن، برش، خمش و کشش قطعات شکل پذير  واناديوم، مولیبدن و تنگستن( .  

يا نري و ماتريس يا مادگي قالب که به ترتیب    :ساختار : سنبه ت با ستبراي بالا( .  از چدن و قطعا
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در کفشک هاي بالا و پايین قالب پیکربندي  مي شوند. میل هاي راهنما روي کفشک هاي پايین و  

ساختن  همساز  که امکان حرکت دقیق عمودي و  براي گزينش مسیر،     بالا و  بوش روي کفشک بالا

 سازد. ريس را درقالب فراهم مي سنبه و مات

 صنعتي سازي قالب -

  ساخت   فرايند.    قطعات  هانبو  تولید  و  ساخت  براي  قالب  با  پذير  شکل  خام  يا  آبگون  مواد  سازي  دگر

  وگاه   کاري  ماشین  ⃪قالب  بعدي  سه   طرح  1⃪مهندسي  طراحي   هاي  افزار  نرم  با  طراحي   :  قالب

ريخته    ⃪  (power millو نرم افزار )  (CNC)تراش   نیباماشقالب روي چوب    بعدي  سه   طرح  مونتاز

تولید    ⃪هاي پسین  وبازنگري   قالب  روي  از  قطعه   آزمايشي   نمونه   ساخت   ⃪تنش گیري⃪ گري  

    انبوه قطعه کار.

 گیري  قالب  بندي دسته 

 ريخته   قالب  *    (flash less die)قالب  *  (open die)قالب باز  *  (impression die)قالب بسته  *

فشار براي ساخت قطعات  ريخته گري زير    (die cast mould)  * شامل :     (casting mould)  گري

( با تزريق فلز گداخته به درون متر  میلي   15  تا  1.5فلزي )آلومنیوم ، مس ، روي وديگر( در ستبراي )

  (gravity cast mould)  ريخته گري گرانشي   قالب *      حفره قالب بدون نیاز به ماشین کاري پسین .

بدون تخلخل در اين روش    با ستبراي ناهمسان.يژه ساخت قطعات فلزي  ويا قالب فشار پايین  .

(no porosity  )  قالب ماسه اي  *.  به آرامي در قالب ريخته مي شودگداخت  (sand cast mould  )

ايستا در برابر دماي بالاي فولاد گداخته شامل دو قاب يا . همراه  با ماده چسبنده )خاک رس( ،  

براي ساخت قطعات   .   (plastic injection mould)  قالب تزريق پلاستیک*    (.  flaskچهارچوب )

  است.و پرهزينه فناوري بالا فولاد با قالب ماشین تزريق از ، ساخت پلاستیکي 

 آهنگريقالب    *  .  اسپرو هات رانر  *صفحه پران  و  قالب پران   *کويته  *پل  *کفشک  *ساختار :  

(forging mould).  (از فولاد با استحکام و سختي يا چغرمگيtoughness.بسیار )   فرايند . گذاشتن

  شکل گیري با پرس يا  تکانه پتک .و در دو نیمه قالب کار  قطعه 

 
* (solidworks -  mechanical desktop -    CATIA - IMOLD - CATIA) 
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 نرم افزار طراحي قالب  

  تزريق پلاستیک سه بعدي  طراحي قالب هاي  :  کاربرد  .(IMOLD :Intelligent mold)   افزار  نرم
در نماي ماژول در زيسته نرم افزار   «die cast -»دايکاستبا تزريق گداخت ريخته گري زير فشار 

  .(CAD/CAMو )( solid worksطراحي ) 

 *   (  core /cavity/side core)جداسازي    *طراحي قالب  مديريت  و  يش  آما*  فراز هاي طراحي :
بالا  کفشک هاي : طراحي و مونتاژ  * (feed system - runners +gatings) اجراي  * چینش قالب 

و مونتاژ قطعات  ورود    *پران هاي صفحه وقالب و کانال خنک ساز  ،  لیفتر،  اسلايدر  ،  قالبو پايین  

 اسپارک. ماشین طراحي ابزار *( drawingنقشه ساخت ) * کتابخانه نرم افزارآماده استاندارد از 

 :   و جنس قالب  دسته بندي قالب بر اساس گونه مواد

سنگ، پنبه نسوز يا آزبست، شیشه ، کاغذ   پلیمر  ماسه ،  پلاستیک ،  فلز ، سیمان، گل وخاک و گچ،  

 ر. ،  سرامیک ،  چوب ، پارچه ،  فوم ، مواد خوراکي وديگ

 :  کارکرد و دهي  شکل اساس بر بندي دسته 

 خم *   دهي   فرم*  برشي *  سرمايي   درون*  گرمايي   درون*  فشاري*  تزريقي *  پرسي *:    هاي  قالب

 . ديگر و سايشي *( آب – باد - هیدرولیک) فشار *  لرزشي * يا روزنران اکسترود* کاري
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 هشتم   و سي  فصل
 

 

 

 1ساختار جدول تعرفه : 

فشار   تقلیل  شامل:Pressure-reducing valve)شیر  مايع  (  سیلندرگاز    رگولاتور 

(liquid gas pressure regulator  )*    يا پنوماتیکي)شیر انتقال اولئوهیدرولیکيOleo 

hydraulic or pneumatic valve)  *    ( ترمز  شیر ABSمدولاتورسیستم  شامل   )

وپايشگر مربوطه يک     *    (Modulator system for brake :ABS)هیدرولیک  شیر 

  ( Safety or relief valveشیر اطمینان يا فشار شکن )   *   (non return valveسويه )

( ، شیر مخلوط حمام و دستشويي روشويي  Sanitary valveشیر آلات بهداشتي)  *

 home purifyingآب خانگي ) پلايش  شیر    *  (pick valveپیسوار)شیر  و  ظرف شويي 

water valve  )*    شیر فلکه کشويي برنجي  *   ( شیر توپيBall valve  )*  قوطي شیر  

ترموکوپل  ساده   شیر اجاق گاز :    * شیر سیلندر گاز مايع    *  (spray can)  پاشنده  

 
*  HS No: 8481- Taps, cocks, valves and similar appliances for pipes, boiler shells, 

tanks, vats or the like, including pressure-reducing valves and thermostatically 

controlled valves. 

 

  بخار    يا   گرم  بآ  ديگ  لوله،  براي  همانند  وسايل  وانواع شیر  

  و   فشار  کاهش  شیرهاي  همچنین  ،همانند  يا  بشکه  منبع،

 8481تعرفه.ترموستاتبا شونده کنترل شیرهاي
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شیر آبگر مکن گازي    *  (gas stove valveگاز )  اجاق شیر    *ترموستاتیک  و  دار  

  اکسیژن، بیهوشي خروجي  دريچه    *     باد تیوپ وتايرتنظیم  شیر    *ديواري ،  مخزني  

(Oxygen, anesthesia outlet)    تخت بالاي  پانل  )شیرهاي  فشرده  هواي  وکیوم   ،

  .بیمار ( براي پايش و توزيع گازهاي طبي بیمارستاني

پايش و آراست گازهاي طبي  در جعبه براي  شیر و فشارسنج  مجموعه  والوباکس )  *

) موتور خودرو  *  بیمارستاني  ترموستاتیک)ترموستات  ترموستاتیک  *  (شیر    شیر 

شوفاژ   انژکتوري  *  رادياتور  ورودي خودروهاي  هواي  تنظیم    شیر  انواع  *  شیر 

 ( 84818069رديف   شیر ترموستاتیکجداي از  84818080تعرفه )شوفاژ رادياتور

شیر مسدود کننده و پايشگر به ويژه    *(  well-head valveشیر سرچاهي نفت )  *

اورانیوم ، ايستا در برابر    طراحي يا آماده شده براي فرايند جدا سازي  ايزوتوپي 

 *  میلي متر  1500تا    40(، با میان بر يا قطر  UF6خوردگي گاز فلورايد اورانیوم ) 

 .شیر توپي پلاستیکي 

مکانیسم پلاستیکي    * شیر آلات بهداشتي  مغزي برنجي    *  شامل :  اجزاء وقطعات

 * اجزاء وقطعات شیرآلات چدني ، فولادي و پنوماتیک  * شیر براي شیرآلات اهرمي  

 (. 84818010)مشمول رديف  اجزاء و قطعات شیرآلات بهداشتي

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

  بخار  يا  گرم  بآ  ديگ  لوله،  براي  همانند   و  (  tap, cock, valve)دريچه،    شیر،    توپي

 يک  پنوماتیک  هیدرولیک:    شیر.گاز  راستگرآ،  ترموستاتیک  شیر  و   فشار  شیرکاهش

  مخلوط   شامل:      بهداشتي  لاتآ  شیر   .  اخطار  سوت  با  شکن   فشار  و  اطمینان  ،  سويه 



315 

 

   پاش   بگونآ  شیر    توپي،    کشوييشیر  يا   فلکه    شیر  .  پیسوار،    دستشويي   ،  حمامکن  

 دماي  ،شیر تنظیم  فرنگي   گرمابهشیر  ،و ديگر  گازي  کنبگرمآو  بخاري   گاز  اجاقشیر

  شیر   ،   پزشکي  فشارسنج   ،  بیمارستاني  اکسیژن  دريچه  شیر  ،  شوفاژ  رادياتور

 شیرپاشنده  تويي  لاستیک   فنتیل  ،(tubeless)  تیوپ  بدون  تاير   شیر،    خودرو  گرماسنج

  درخت    به  نامور) راهه  چند شیر   ،  (ball valve)  اي  ساچمه  شیر  ،  نشاني  تشآ  ويژه

  فشان   ب آ  مکانیکي  سر  و  شیر  بخار،  رانش  خودکار  تله  پايشگر  شیر  ،(کريسمس

(sprinkler)براي  پلاستیک  يا  معمولي  فلزات  از  پاشنده  ،  نشاني  تشآ  تأسیسات  ويژه  

  زير   و  دريايي   هاي  شناور  شیرويژه  ،  توپي   با  شوي  کف  ،  شیلنگ  سر  ،  شیلنگ

   پاش  بگونآ  سرفشاري  دار،  گاز  بآ  بطري  شیرسر   بخار  کشتي  شیرروغن  ،  دريايي

 

 : است برکنار شماره اين از

  يا  6903/    4016  شماره )   شیشه   يا  سرامیک   نشده،  سفت  ولکانیزه   يلاستیک  شیر

مکانیزم   بدون  يا  با  دستشويي   ظرفشويي،  (شکل  U  )سیفون  ؛(  7020  يا  7017/  6909

  تپانچه (  8424  شماره)  وريزگرد  هوا  پاشنده  ؛(    7324  ،  6910  ،   3922  شماره)

 دمنده   لوله(    8467/8487  شماره)  ناخودکار  خور  گريس   ،  پنوماتیکي  کاري  گريس

(blower pipe)  روي   ايمني  ترکیدني  هاي  پولک  ؛(  8468  شماره)گازي  جوشکاري  

  شوي   کف   ؛ (  وديگر  ،  7616  ،  7508  ،7419  ،  7326  ،  7115  ،3926  شماره)  شیر

  سوپاپ،پاشنده  ،  شیر   ؛(    جنس  گونه  اساس   بر  بندي   رده)  دستي  توپي  با  ساده

 شیر   ؛(  8413/  8409  شماره)  خودرو  موتور  تزريق  تلمبه( fuel nozzle)  سوخت

(  8434  شماره)  شیردوش  مکنده  ؛(  8414  شماره)  گاز  يا  هوا   کمپرسور  فشار  با  مکش

)    نسوز  سرامیکي  پاشنده(.   8479   شماره)  ديگر  و  نوشابه  ،  بستنيکن    پخش  شیر
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  شماره )  ديگر  و  سرنگ،     داروخانه  يا  بهداشت  براي  اي  شیشه  پاشنده  ؛(  6903شماره

(  7322  شماره)  فولاد  يا  هن  آ  از  گرم  هواي  پخش  يا  کننده  گرم  پاشنده  ؛(  7017

  ( U   235)اورانیوم سازي   غني افشانک ،  (  8209  شماره)  ماسه   فوران  ماشین  پاشنده

 سوخت  پاشنده  ؛(  8411  شماره)  توربوجت  توربین  سوخت  پاشنده  ؛(  8401  شماره)

  پاشنده ؛( 8424شماره) ريز ذرات پاشنده  افشانک ؛( 8416شماره) مکانیکي  رسان

 براي  فشان  ب  آ  سرمکانیکي  ؛(  8515شماره)  هیدروژن  اتمي  جوشکاري  دستي

 (. 8424 شماره) وهمانند  باغباني

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

آلات   شماره  اين  وادوات   دستگاه  لات،  آ  ماشین شیر  برنجي  مغزي  جمله  از 

بهداشتي، مکانیزم شیر  پلاستیکي سخت براي شیرآلات بهداشتي اهرمي ،اجزاء و  

قطعات شیرآلات چدني و فولادي وسازه هاي همانند براي پیکربندي در لوله ، انبار   

خم وخمره يا همانند وفرافرست وآراست آبگونه  گاز ، بخار و بن پارهاي هاي  

 . شود مي بندي رده شماره درهمین نیز شن وماسه ،  چسبنده وگاه

 ................................................... 

 سي وهشتم يادداشت فصل  

 1401جدول تعرفه سال   84مندرجات ذيل ياددشت فصل   16بند-

دي رديف تعرفه هاي مربوط به اقلام دارويي ، تجهیزات و ملزومات مصرفي پزشکي )قابل طبقه بن

( چهار درصد به  %4در اين فصل يا هريک از فصول ديگر(، مشمول کاهش حقوق گمرکي از )
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کل کشور    1401( قانون بودجه سال  7( بند )ه( تبصره )2( يک درصد )موضوع مفاد جزء) 1%)

موکول به اعلام نظر سازمان غذا و دارو وزارت بهداشت ، درمان و آموزش پزشکي در سامانه  

 زمان ترخیص کالا( مي باشد.  گمرک ايران )در

 ( : شیر پايشگر خودايستا در برابر فشار : PICVشیر پیسوار )-
-PICV :Pressure Independent Control Valve 

- Ball valve: a one-way valve that is opened and closed by pressure on a ball which 

fits into a cup-shaped opening. 
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 نهم   و سي  فصل

 

 1: گمرکي تعرفه جدول ساختار

( غلت  *  (Ball bearingبلبرينگ   *   (Tapered roller bearing)مخروطيک  ياتاقان 

 cone and tapered roller) مخروطي غلتک و مخروطي شده  جور و  جفتياتاقان 

bearing)  *  کرويک  ياتاقان غلت   (Spherical roller bearing)  *  ک سوزني  ياتاقان غلت

(Needle roller bearing  شامل قفسه و غلتک سوزني )*  ي  رسیلند ک  ياتاقان غلت

(Cylindrical)  درهم  کي  ياتاقان غلتبلبرينگ و    •   از جمله قفسه و غلتک سوزني

(  needles and roller(، سوزن و غلتک )-ballگلوله )ساچمهاجزاء و قطعات :    شده  

. 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

 غلتک  ،  (  tapered roller)مخروطي  غلتک  ،  غلتکي  ،  اي  ساچمه   هاي  گونه :    ياتاقان

 پرتوي    ،شده  درهم  غلتکي   اي  ساچمه   ،  اي  استوانه  غلتک ،  سوزني  غلتک  ،  کروي

(radial bearing) فشاري ياتاقان و(thrust bearing) . 

 
*HS No: 8482-Ball or roller bearings. 

 

 8482 . تعرفهکي يا ياتاقان غلت بلبرينگ
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 polished steel)شده  کالیبر  فولادي(  ساچمه)  گلوله  شماره  اين  در:    وقطعات  اجزاء

ball  )میان   از  نآ(  قطر)  بر  میان  کمینه  يا  ناهمسانيبیشینه    میزان  که  است  اي  گلوله  

   بدنه  ، حلقه  ، غلتک ، سوزن ، نباشد  متر میلي/.( 5)  درصد  يک از بیش ، اسمي  بر

  از   ياتاق  ساچمه   و   بدنه .    ندي آ  مي   شمار ه  ب  ياتاقان  وقطعات  اجزاء   ،   ديگر  و  غلاف

 شود مي ساخته پلاستیک يا ، برنز  ،  مس از وگاه کروم يا فولاد

 

 :  کناراست بر شماره ازاين

 شماره )  ياتاقان  وپايه  پوسته  ،  ياتاقان  با  شده  درهم  لات  آ  ماشین  وقطعات  اجزاء

  ناهمساني   که   شده،  کالیبر  فولادي  گلوله  ،(  8714  شماره)  پايي   چرخ  توپي  ،(8483

  میلي/.(  5)  درصد   يک   از  بیش  براسمي   میان  از   ن  )قطر( آ   بر   میان  کمینه   يا  بیشینه

 (.  7326 شماره) باشد  متر

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 .شود مي بندي رده  شماره درهمین نیز  شماره اين وادوات دستگاه لات،آ ماشین
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 ................................................... 

 سي ونهم يادداشت فصل  

  :) بلبرينگ  رايج  )گويش  ياتاقان  بندي  ياتا  8-1دسته  غلت:  اي  استوانه  رديف  دو  يا  تک  ک قان 

: ياتاقان درهم    12-10ياتاقان استوانه اي چهار رديف    -10ياتاقان فشار يا رانشي    -9مخروطي  

 ↓ بلبرينگ يا ياتاقان ساچمه اي . -13کي ياتاقان کروي غلت -13ه اي تک ساچمشده غل
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 چهل  فصل

 

  1:  ساختار جدول تعرفه

  و   (crank shaft)لنگ  میل  و(cam shaft)  بادامک  میل  ازجمله   نیرو  انتقال  بازوهاي

 : خودروهايبراي  (crank)محور دسته

 *   (bus)توبوسا  *   (pick-upوانت)*  (workcar)کاري  سوار  *  ( motorcar)سواري*

 و   راهسازي  آلات  ماشین*  (van) کامیونت*  (truck)کامیون*(minibuse)بوس  میني

   .موتور سیکلت و ديگر*  (building and agricultural machinery)کشاورزي

 
*HS No: 8483- Transmission shafts (including cam shafts and crank shafts) and 

cranks; bearing housings and plain shaft bearings; gears and gearing; ball or roller 

screws; gear boxes and other speed changers, including torque converters; flywheels 

and pulleys, including pulley blocks; clutches and shaft couplings (including universal 

joints). 

 

  محور   دسته  و (  لنگ   میل   و  بادامک   میل  ازجمله)   نیرو  انتقال   بازوهاي 

   دنده   چرخ  مجموعه  و  دنده  چرخ  محور؛  ساده  ياتاقان  و  ياتاقان  پوسته

  هاي   ديگرتغییردهنده  و  دنده  جعبه  ؛  دار  غلتک  يا  دار  ساچمه  پیچ

  بلوک    تسمه  قرقره  و  لنگر  چرخ  ؛  پیچشي  گشتاور  هاي  مبدل   ،  سرعت

 8483 تعرفه.( گاردان قفل   ازجمله) محور وکوپلینگ   کلاچ قرقره؛
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کي  ياتاقان غلتيا    بلبرينگ  با يا نشده    شده   متوا(  bearing housing)  ياتاقان  پوسته*

     .(plain shaft bearing)محور ساده ياتاقان*

جداي  )يک جا عرضه شده ،  (gearing) دنده چرخ  مجموعه و (gear) دنده  چرخ *

عرضه   جداگانهنیرو  انتقالادوات ديگر  و زنجیرخور چرخک دار، دندانه خ چراز 

(  gear boxe)  دنده  جعبه  *  (ball or roller screw)  دار  غلتک  داريا  ساچمه  پیچ  *   (شده

 torque)پیچشي  گشتاور  مبدل  *  (speed changer)  سرعت   هاي  ديگرتغییردهنده  و

converter)  : شامل  

  لنگر   چرخ*و ديگر  (  قسمت هفدهم  نقلیه  وسايل  دنده  جعبهجداي از  )  دنده  جعبه*

(flywheel  )*  تسمه  قرقره(pulley)*  قرقره  بلوک(pulley block) *  کلاچ   (clutche  )

خ دندانه دار چر  *   (universal joint)  گاردان  قفل *(  shaft coupling)محور  کوپلینگ*

  ( و ديگر ادوات انتقال نیرو جداگانه عرضه شده chain sprockeچرخک زنجیرخور )

 اجزاء وقطعات. *

 

 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

  بازوي   بادامک،  میل   همچون  دوراني(  transmission shaft)نیرو  انتقال  بازوهاي*

 پوسته  *  شو،  خم  و  میاني  بازوهاي  ،  محور  دسته  ،  لنگ  میل  ،  مرکز   هم  نا  لنگ

 ياتاقان  با  شده هم  در ياتاقان پوسته  ، پوسته بدون  يا  با  محور ساده  ياتاقان  ياتاقان

  نقلیه  وسايل  موتور  درون  نیرو  انتقال  ادوات  سوزني،  غلتک  ،  غلتکي   ،   اي  ساچمه

 انتقال  ادوات  *  (ومتحرک  ايستا  ياتاقان  ،  بادامک  میل  ،  لنگ  میل  همچون)  هواپیما  يا

  زنجیرخور   سايشي :    دنده  چرخ   ،  دنده   چرخ   ومجموعه  دنده  چرخ  *   کشتي  براي  نیرو
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 چرخ   ،(  pinion)هرزگرد  ديفرانسیل  دنده  ،  مارپیچي  ،  مخروطي  ،  ساده  دار  دندانه

  وديگر   دنده  جعبه دار  غلتک  يا  دار  ساچمه  پیچ  نیرو،  انتقال  زنجیر  دار  دندانه  ومیله

  مفصل   *  پیچشي  گشتاور  مبدل  *  (speed changer)  سرعت   هاي   کننده  دگرگون 

(coupling)،  تسمه  قرقره،  لنگر  چرخ  (pulley)  ،چرخ   قرقره  بلوک  و  قرقره  بلوک  

 .(hoist) بالاکشنده

  (  claw)  چنگکي    ،(dog)  اي  دندانه   ،(friction)  سايشي:    هاي  گونه   (clutch)  کلاچ*

  محور  هاي   مفصل  *وديگر   ،   هیدرولیکي  ،   فشرده  هواي   ،   خودکار  مرکز  از  گريز

(shaft coupling)    گاردان  قفلو  (universal joint)   هاي   مفصل:     بردارنده  در  

 flexible)  پذير   ش خم  ،(flange coupling)  دار  لبه  ،(sleeve coupling)غلافي

coupling )،  و  هیدرولیکي  (universal coupling)مفصل   و  گاردان  قفل  ازجمله  

(oldham coupling) . 

 

 :  است برکنار شماره اين از

 قطعات(   7215  يا7214  شماره)  الشکل   متحد   عرضي  برش  با  فولاد  يا  هنآ  هاي  میله

   ( 7312  شماره  مفصل  بدون  شو  خم  هاي  محرک  ساخت  براي  تابیده  بهم  مفتول  ساده

  سکو  ،(8433  شماره)  زني  علف  يا  زني  چمن  هاي  ماشین  برش  میله  نوساني  شاتون

ياتاقان   ،  بلبرينگ(.  7326  يا7325   شماره)  ياتاقان  پوسته  بدون  وديگر  پايه  ،   صفحه

غلتک    ياغلتکي   (  8482  شماره)  مشمول  ،  شده  عرضه  جداگانه   سوزنيياتاقان 

  از   برگرفته  کشنده  بالا  چرخ  ،(6815  شماره )  ها  کربن  ديگر  از  يا   گرافیت  از  ياتاقان

  (8505)  الکترومغناطیسي  هاي  کلاچ  ،( 8425  شماره)  قرقره  بلوک  چند   يا  دو

  نیرو  انتقال  ادوات  ،(7207  شماره )  ناهموار(  forging/blank)شده  هنگري آ  قطعات
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 کلاچ   ،  نیرو  انتقال  بازوهاي  ،  دنده  جعبه:    هواپیما  يا  نقلیه  وسايل  موتور  از  برون

 موتوري رو خوود  ديفرانسیل  و ، دنده  جعبه ،(هفدهم قسمت -  وديگر  ديفرانسیل

 دنده  جعبه  ،( 9114  شماره)  سازي  ساعت  صنعت  وقطعات  اجزاء،  (  8708  شماره)  

  خود  موتور  درشماره  که)  موتور  با   شده   درهم  سرعت  هاي  کننده  دگرگون   ديگر  يا

 (.شود مي بندي رده

 

 وقطعات اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

  وقطعات   اجزاء(    شانزدهم   قسمت  عمومي   ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

 .شود مي بندي رده  شماره درهمین نیز  شماره اين وادوات دستگاه الات، ماشین

 

 ................................................... 

 چهل فصل يادداشت
(  نیروي   انتقال )  جابجايي   ادوات  بندي  رده  ،  8483  شناسه   توضیحي   داشت  ياد  ب  بند  اساس   بر

  جدول  هفدهم  درقسمت  و  برکنار(  8483)  شماره  از  زيرين  شده  گزينش   موارد  از  جداي  نقلیه   وسايل

 از(  نیروي  انتقال)  جابجايي   ادوات  -ب.....     برکناراست  شماره  اين  از  همچنین.    شود  مي   بندي  رده

  گونه به   که (  وديگر ، ديفرانسیل ، کلاچ ، نیرو انتقال بازوهاي ، دنده  جعبه ) بالا شده توصیف گونه 

  با .   اند  شده   طراحي(  هفدهم  قسمت)  هواپیما  يا   نقلیه   وسايل  در  استفاده  براي   واساسي  انحصاري 

  نمي  هواپیما  يا  نقلیه  وسايل  موتورهاي  دروني   وقطعات   اجزاء  بردارنده  در   برکناري  اين   حال  اين

  بادامک   میل  ،  لنگ  میل  ترتیب  اين   به . شوند  مي   بندي  رده  شماره  همین  در  وقطعات  اجزاء  اين.شود

 .   شود مي  بندي طبقه   شماره همین در خودرو
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  شده  ياد هاي خودرو(  engine) موتور يا  رانشگر که  است آن کننده جدا يادداشت اين پس برهان

  نیرو   انتقال  ادوات  تمام  اساس  براين   شوند مي   بندي  دسته  ،(  8408و  8407) شماره  ،  84  فصل  در

  شده   بندي  ساختار(    8408و  8407)  هاي   شماره  در  روشني   به   که   هايي   آن  از  جداي  موتور  درون

  انتقال   بازوهاي:    مانند.  شوند  مي   بندي  طبقه (  8483)  شماره  در  و  برکنار(    8409)  شماره  از  ،  اند

  چرخ   ،   نها  آ  ومجموعه   دنده  چرخ  محور،  ساده  ياتاقان   ياتاقان  پوسته   ،(لنگ   میل/    بادامک  میل)نیرو

  دهنده  تغییر  ديگر  و   دنده   جعبه   دار،  غلتک  يا  دار  ساچمه   هاي  پیچ  زنجیرخور،  و  سايش  هاي  دنده

 کلاچ  ،  قرقره  بلوک  ،  تسمه   قرقره   لنگر  چرخ  ،   پیچشي   گشتاور  هاي  مبدل  چنین  هم  سرعت  هاي

 . گاردان قفل محورازجمله  هاي کوپلینگ

  اصلي   دستگاه  که  ديگر و  ابزار  ماشین    بالابر   چون صنعتي   هاي   دستگاه و  ماشین  نیرو   انتقال  ادوات

 . شوند مي بندي طبقه (  8483) شماره همین در ، شده بندي ساختار  84 فصل در  نها آ

(   گاردان  میل)  نیرو  انتقال  بازوهاي    دنده  جعبه   ازجمله   خودرو  موتور  از  بیرون  نیروي   انتقال  ادوات

  اصلي  دستگاه   بندي  طبقه   دلیل  به   ها  دنده  چرخ  ويژه  به   آنها  وقطعات  اجزاء  و  ديفرانسیل  ،  کلاچ  ،

 . شوند  مي  بندي رده( 8803 و 8708  ،8607)   درشماره  کارکرد به  بنا ، هفدهم قسمت در

 :  (Bearing) دسته بندي ياتاقان-

  ياتاقان :  شامل ياتاقان لغزشي     ( .magnetic)مغناطیسي  *  (rolling)  غلتشي   *(  sliding)لغزشي   *

ياتاقان غلتشي يا  .  (thrust bearingکف گرد محوري )  ياتاقان  * (  Journal bearingاستوانه اي )

 .(roller bearingياتاقان غلتکي )   *( ballbearing)ياتاقان ساجمه اي  *: شامل مالش ستیز  

 شامل روتور  واستاتور  : (magnetic bearing)ياتاقان مغناطیسي  *

گیربکس پیکربندي شده .  ساختار : پروانه. پیوسته به فلايويل  درمیان موتور و  :  مبدل گشتاور    -

که به شفت ورودي پیوسته / استاتور در مرکز مبدل گشتاور که با افزايش   موتور / توربین خروجي 

 کلاچ مبدل. .نیروي سیال نیروي گشتاور را چند برابر مي کند

  فرافرست   در  محرکمحور    و  محرک  پیوند  براي  تکه   سه   پذيرنرمش    شافت  :اولدهام  کوپلینگ  -

پیوسته  هاي شفت موازي ناهماهنگي  بارويارويي  براي پذيرنرمش  شافت کوپلینگ. مکانیکي توان 

 .پرتو و فک شبکه  دم، ديسک، زنجیر، اشمیت،:  کوپلینگديگر روش هاي .  وگاه گرفت تکانه 
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Note: 
-Oldham couplings are three-piece flexible shaft couplings that are used to connect 

driving and driven shafts in mechanical power transmission assemblies. Flexible shaft 

couplings are used to counter parallel misalignment that occurs between connected 

shafts and, in some cases, to absorb shock. Other coupling styles included Schmidt, 

chain, disc, bellows, grid, jaw, and beam, 

-The torque converter is located between the engine and transmission. Most modern 

torque converters have four main parts: 

Impeller: The impeller is the torque converter input device. It attaches to the engine 

flywheel. When the engine runs, the impeller turns. The impeller has blades that allow 

it to act as a pump to get transmission fluid circulating through the converter. 

Turbine: The turbine is the converter’s output device. It is joined to the transmission 

input shaft. The turbine has blades that face those of the impeller. 

Stator: The stator is at the centre of the torque converter, but isn’t attached to either 

the impeller or turbine. It has angled blades that redirect fluid flow back to the turbine. 

This increases the fluid force on the turbine, and by doing so it multiplies the torque. 

Converter clutch: Some cars have a converter clutch, which mechanically links the 

engine and transmission, and helps prevent slippage. This is similar to what a manual 

transmission clutch does. The converter clutch prolongs transmission life and 

increases fuel economy.  
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 فصل چهل ويکم 

 

 1:  تعرفه جدول ساختار

  مواد   با  شده  درهم  فلزي  ورقه  از  همانند (  joint)  واشرهاي   و(  Gasket)  درزگیر  *

 sets orمجموعه يا جور شده هايي از درزگیر ) *  فلزي  لايه  چند يا  دو  از يا  ديگر 

assortments of gasket و واشرهاي همانند، با ترکیبات گوناگون ، عرضه شده در )

 کاسه  *  (pouch, envelope or similar packing)کیسه  لفاف يا بسته بندي همانند  

 ( وديگر. UF6کاسه نمد ايستادر برابر خوردگي )  *(  mechanical seal)نمدمکانیکي

 
*HS No: 8484- Gaskets and similar joints of metal sheeting combined with other 

material or of two or more layers of metal; sets or assortments of gaskets and similar 

joints, dissimilar in composition, put up in pouches, envelopes or similar packings; 

mechanical seals. 

 
 

درزگیرو واشرهاي همانند از ورقه فلزي درهم شده با مواد ديگر  

يا چند لايه فلزي؛ مجموعه يا جور شده هايي از درزگیر يا از دو  

و واشرهاي همانند، با ترکیبات گوناگون ، عرضه شده در کیسه   

 8484لفاف يا بسته بندي همانند؛ کاسه نمد مکانیکي. تعرفه
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  میني   *(  bus)اتوبوس*  (pick-up) وانت*  (motorcar)سواري*    براي خودروهاي :  

  و  راهسازي  آلات  ماشین  *(  van)کامیونت*(  truck)کامیون  *  (minibuse)بوس

 . ديگر و سیکلت موتور *کشاورزي

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

  فلزي   لايه   چند  يا  دو  از  يا   ديگر   مواد  با  شده   درهم  فلزي  ورقه  از  بند   درز  و  درزگیر

با    شده  جور(  گوناگون  مواد  از  واشر  يا  درزگیر  دو  کمینه)  نهاآ  از  اي  مجموعه  يا

  عرضه   ،(  وديگر  نسوز  پنبه  ،   مقوا    منسوج   ،  لاستیک   چرم  ،   شده  فشرده  پنبه  چوب)

  بندي   ب  آ   براي  نمدمکانیکي   همانند،کاسه  هايبنديبسته  يا   لفاف  کیسه،   در  شده

 .   کشي  لوله وديگراتصالات تلمبه موتور،

   است   نآ  متحرک  وقطعات  اجزاء  بدلیل  سازه  اين  گذاري   نام:    مکانیکي  نمد   کاسه

 spring-ring)  فنري  حلقه  نمد   کاسه  ،  (sliding –ring seal)  لغزشي  حلقه  نمد   کاسه

seal)  درزبندهاي   عنوان  به  نهاآ.  هستند   مکانیکي  هاي  نمد  کاسه  ترين  پرکاربرد 

  ( agitator)  همزن  کمپرسور،  تلمبه،  در  ياتاقان،  ،  گیر  لرزه   (actual seal)  واقعي

   .دارند  بسیار کاربردماشین هاي صنعتي  ديگر و  توربین

 

 :    است برکنار شماره اين از

  فلزي  تورهاي   با  يا   فلزي  مفتول  با   شده  مستحکم  نسوز  پنبه  ورق  از  واشر  درزگیرو*

  شماره  اين   در  بندي  رده  ازشرايط   جدايهاي    بند   ودرز  درزگیر*(  6812شماره)
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 شماره)  نسوز  پنبه  از  ريسمان  -   لايي  *شود  مي  بندي   رده  متشکله  ماده  برحسب

 (. 8487 شماره) oil seal ring ساده  نمد  کاسه*( 6812

 

 ................................................... 

 يادداشت فصل چهل ويک  
( تنها آمیزه پايدار گازي براي جداسازي ايزوتوپ هاي اورانیوم در UF_6هگزا فلوريد اورانیوم )  -

اسیون  انجام فرآيند غني سازي است که از کندانس يا چگال کردن گاز خروجي راکتور عمودي فلور

 به دست مي آيد. 

لفاف يا بسته  در( و واشرهاي همانند، با ترکیبات گوناگون ، عرضه شده  gasketمجموعه درزگیر )  -

  « retail sale -شرايط »کالا هاي عرضه شده به صورت مجموعه براي خرده فروشي مشمول بندي 

   .ب  تفسیر نمانکلاتور مي باشد3قاعدهزير بند موضوع 

گوناگون باشد ، طبقه بندي  پذير در شماره هاي  يا بیشتر  کمینه برگرفته از دو شیئي    *  :شرايط  

د که باشبه گونه اي عرضه شده    *)شش عدد قاشق چاي خوري يک مجموعه تلقي نمي شود(  

به مصرف کنندگان مناسب باشند)در لفاف ، جعبه    بدون بسته بندي دوباره  براي فروش مستقیم

شرط طبقه بندي واشر ، درز بند و درزگیر هاي اين شماره بر اين اساس    اه(.  صندوق يا روي تکیه گ

از هر جنس کمینه دوعنصر وبیشتر مانند واشر سر سیلندر تک يا عرضه شده در بسته بندي آماده  

 براي خرده فروشي شامل درزبندهاي گوناگون . 

 ترکیبات   با  نسوز  پذير  نرمش  مواد  و  فلزي  نرم  هايلايه   يا  ورقه   از  برگرفته .    سرسیلندر  واشر  -

  فولاد   مس،  آزبست،  يا   نسوز  پنبه   *:    بندي  دسته .    شده  بندي  پیکر  هم  روي  ترتیب  به   که گوناگون  

ويکتوري(  نسوز  مقوايي   واشر  مس،    *  کروم  ،   آلومینیوم    *  ي  فولاد  نسوز   * يا  پنبه     *   )چوب 

  هاي سوراخ  شمار.  است  مسي   و  آلومینیومي   کمتر   وزن  و  آلايندگي   با  رايج  هاي  واشر.  آزبست،فولاد

  سرسیلندر روغن و آب  گذرگاه براي کوچک هايسوراخ و  موتور سیلندرهاي شمار با برابر بزرگ

   .سیلندر بلوک و



 

342 

 
واشر يا درز بند ويکتوري. روغن ستیز بر گرفته از از الیاف سلولزي با چگالي بالا از پرکاربردترين  

ر خودرو وديگر رانشگر هاي صنعتي است. آستانه تاب آوري ورق هاي نسوز براي ساخت واش

سوخت و آب در      کمتر است.  مناسب براي روغن   «کلینگريت»گرمايشي نسبت به ورق نسوز  

  . با دماي کم  اسیدي    زيسته  زيسته  و روغن در  بند آب  و درز  نا رسانا   . اي  پنبه  واشر چوب 

(PH>7( و يا خنثي )PH=7 .) 

واشر نا فلز فشرده بدون پنبه   * (    klinger gasketواشر نسوز )  *دسته بندي جنس واشر/درز بند :  

لاستیکي   *    (non-metallic compressed gasket)نسوز واشر   *(  (rubber gasketواشر 

( graf oil gasketواشر کربني)  *   (phenolic sheet gasket) واشر فیبري  *   (PTFE gasket) تفلوني 

گرافیتي   *  ويکتوري واشر  *  (felt industrial gasket)نمدي واشر  *   (graphite gasket)واشر 

(vegetable fiber gasket )* چوب پنبه  واشر(rubber cork gasket) *   

بلويل يا واشر  * منحني)بالشتک( *فنري  *تخت ضربه گیر   *تخت يا ساده  *دسته بندي واشر : 

ارتعاش بسیار بالا(  گوه اي)براي    *  دندانه خارجي   *  دندانه داخلي *قفل کننده يا قفلي:    *  مخروطي 

چهار گوش   *  لب پر  *   لايه نئوپرون (( داراي  sealبراي محکم چسبانیدن ))مهر کردن    *برجسته    *

 (C *  ديگر(  سیم، پیچ ونا رسانا ساختن  الیاف شیشه، نايلون، فلزات براي  )شانه    *  )کاتالیزور(

   .پلیمر  واشر منجید دار از * کلینگريت)کاغذي(  * آب پاد * (شکل

واشر    *واشر درب سوپاپ  *تعمیر موتور  سرسیلندر  دست کامل واشر  *واشر سر سیلندر  *خودرو .  

 لاستیک سوپاپ و ترموستات *او رينگ سوزن انژکتور  * فنري واتر پمپ

(  seals  گیر ها)  و ديگر درزدرز بند، واشر  و  (  39269050)شمارهدر  واشر پلي اتیلن درب شیشه   -

 . جدول تعرفه طبقه بندي مي شود( 40169300)شماره در از لاستیک 

 .( mechanical sealو گاه  oil seal   /radial shaft seal)کاسه نمد : -

کاربرد در سیستم هاي هیدرولیک و مکانیکي براي آب بندي و جلوگیري از نشت روغن و آلاينده   

ها در محورهاي درگیر چون : پولوس ،گیربکس، شیر فرمان، لاسنیک گیت سوپاپ، شفت ورودي  

لیور   دنده  گیربکس،  اهرم  ماهک  يا  ،  و  لنگ  میل  ته  و  سر  دنده،  گیربکس دسته  باد،    کمپرسور 

 آلات و دستگاه هاي صنعتي و ديگر. الکتروموتور، جک هیدرولیک، پمپ آب، ماشین
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  نسوز   Viton oil seal- DuPont(  .TFE/  /HFP  VDF  )کاسه نمد   )  *دسته بندي کاسه نمد:  

اسه نمد  ک  *نا رسانا ساختن سیالات بیوديزل يا ديزل زيستي بالا  کاربرد :    دور وگشتاور بالابراي  

( درزگیر لاستیکي و جامد . کاربرد افزايش راندمان دستگاه هاي هیدرولیکي و v-ringوي رينگ )

( FPM  3000پنوماتیکي براي پیکربندي در محور هاي دوار و نوساني در سرعت هاي بالاتر از )

بار و    200  کاسه نمد استیل کربن و گرافیتي . کاربرد در کمپرسور هوا با فشار تا*فوت در دقیقه   

نمد   ،لوله اي شکل ، ساختار : واشر کاسه فلزي    .کاسه نمد فانوسي *درجه سلیسوس.    220دماي  

پبیرامون گلويي میل لنگ و بدنه کمپرسور. کاسه نمد چرمي فانوسي،  پوسته فلزي . کاربرد .    ،فشرده  

 .  نمونه هايي از اين دست است کمپرسور فرمان، و کاسه نمد پلوس

 شیاردار.    ،محافظ ياتاقان  ،      نسوز     ،  شیاردار     ،  ايکس رينگ     ،  يورينگ   ،    ،  پکینگ   ،  اورينگ    *

  -ACMلاستیک پلي اکريلیک )  *(  Nitrile rubber-  NBR. لاستیک نیتريل ) کاسه نمد  گونه جنس

Polyacrylic rubber  )*  (  لاستیک سیلیکونMVQ- Silicone rubber  )*   لاستیک فلورو تفلون

(FKM/ Viton  /FPM- Fluorinated rubber  )*  ( هیدروژنه  نیتريل   -HNBRلاستیک 

Hydrogenated nitrile rubber)   *  (پروپیلن اتیلن   EPDM- Ethylene-propyleneلاستیک 

rubber  .)  کاسه  *  هیدرودينامیک. شیارهاي مارپیچي   ،لبه    ،جلد  ،  ساختار کاسه نمد :  میانبر بیروني

 .  کاسه نمد کمک فنر * میل لنگ و بدنه کمپرسور  نمد کمپرسور يا کاسه نمد کربن بین

  : مواد  گرماNBR)  *گونه  و  گرماSILICONE)  *عادي  (NR)  *  پاد ( روغن  و  روغن    *   پاد ( 

(EPDM)  اسید و نمک پاد* (NR+PBR  ) سايش پاد * (VAITON روغن و )پاد وديگر.   گرما 

  ( outer case) محفظه خارجي *  (Inner case) محفظه داخلي   *  :  وازگان کلیدي ساختار کاسه نمد  

رينگ از سطح    میانبر  *  (free lip diameter)  میانبر آزاد  *  (Inner case ID) میانبر محفظه داخلي   *

 .  (lipلبه ) * (width) پهنا * (outside face)   بیروني نماي  * (bore) بیروني 

  براي زيسته گريس با گرانروي بالا (  Vبدون فنر )،( T( ، دو فنر )S(: يک فنر )lipدسته بندي لبه )

 (.case( : )B2- A2 -B – BR- C(.  دسته بندي محفظه )K)  دو لبه بدون فنر  ،(  Dدو لبه ودوفنر )
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 فصل چهل ودوم 

 
 1ساختار جدول تعرفه گمرکي :

با  :(  Machines for additive manufacturingماشین ها براي تولید مواد افزودني )

 by)کائوچويي    يا  پلاستیکي  ( ، با ته نشست مواد  by metal depositته نشست فلز)

plastics or rubber deposit  )  ،  گچ ، سیمان ، سرامیک يا شیشه  با ته نشست(by 

plaster, cement, ceramics or glass )اجزاء وقطعاتو ديگر ،. 

  

 ................................................... 

 ودوم  چهل فصل يادداشت
 _AM: Additive( زير نام »ماشین هاي ساخت مواد افزودني« يا )8485متن رديف تعرفه )شماره  -

Manufacturing( ژانويه  دراول   )2022( شده  هماهنگ  جدول  نمانکلاتور   درفهرست   )HS  )

 پیکربندي شده. 

 سازي چابک ( يا نمونه AMهاي تولید افزايشي )فناوري-

انجام   لايه- لايه  و روش(CAD)   بعدي  سه   مدل  باچابک   افزايشي فرايند ساخت  در  قطعه ساخت  

 ناهمسان است. هالايه ستبراي  و مقطع سطحماشین هاي ساخت گوناگون و . شودمي 

( موجودات براي نمونه  انسان  reproductionباز تولید )(  photosculpture)  -  1860:  تبار شناسي  

مجسمه . نوآور هنرمند فرانسوي ساخت  ( براي  dimension-3حیوان وديگر درنماي سه بعدي )

 
 *HS No: 8485-Machines for additive manufacturing.  . 

 8485افزودني .تعرفه ماشین ها براي تولید مواد 
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چینش      فرابنفش  پرتوبا    گداخت مواد(  Ciraud)نوآور    -1972.  (François Willèmeفرانسوا ويلم )

 شامل :   افزودني   مواد  براي تولید  آلات  ماشین.  لايه لايه فراورده نوين روي هم ، هستي فراورده  

ايزواستاتیک سرد براي تولید قطعات پودر فلزي فشرده نشده قالب تولید    ، پرس ها  بعدي  سه پرينتر

« AM ماشین ساخت افزودني »مکعب  :    (HT، ، فناوري نوين )8479.83سبز و گاه اهداف نظامي  

 دهنده رايج  سیم و پودر . دو ماده رسوبافزودن براي ساخت قطعات بزرگ و پیچیده، با 

 ( Stereo lithography) استريولیتوگرافي -

سه سنگ روش بعديچاپ  مدلاز  که   بعديسه  سازيهاي  ) در چابک  شد. (  1986سال  نوآوري 

دلیل ساختار بندي    . (ultra-violet:UVزير تابش پرتو  فرا بنفش) پلیمري فرايند: جامد سازي مايع

کاهش آن    جاي  بهافزايش مواد خام  (  AM)   افزودني   تولیددر گروه    «Printer 3D-بعدي  سه   چاپ»

 است. 

  المللي  بین  سازمان  بر اساس شاخص هاي    بعدي  سه   پرينترهايمورد استفاده    فناوريگونه    هفت

 . شدهآراست  (https://www.iso.org) استاندارد

  ديجیتال   نور  پردازش(  StereoLithogrAphy :SLA)  شامل  استريولیتوگرافي يا    فتوپلیمريزاسیون

(DLP)،  پیوسته   مايع  رابط  تولید  (CLIP)،  نور  پلیمري  چاپ  (DPP  )فوتوپلیمريزاسیون  .  است    .

  هاي داده  اساس  بر  بیمار  تشريحي گوناگون    مناطق  از  پزشکي دقیق سه بعدي    سازيمدلکاربرد :  

 .و ديگر سمعکگوش افزار يا  سفارشي، کفش زيره جواهرات، ساخت  کامپیوتري پويشگر

Note: 
-New heading 84.85 and subheadings 8485.10 to 8485.90 have been created for 

machines for additive manufacturing (3D printers). 3D Printing, Rapid Prototyping ,  

and Direct Digital Manufacturing 
-WCO -Explanatory notes-01.01.2022: interpretation HS No: 8485-Machines 

additive manufacturing –AM. 
-3D printer. Why is 3D printing called additive manufacturing (AM)? It is because 

the build process ADDS instead of subtracts raw material . 

Since the identification is a first step of tariff classification, it is good to know how 

all these intricate pieces of equipment work. Hopefully you will find the following 

information as fascinating as I did! 

There are seven types of technologies that 3D printers use, categorised based on 

different processes. The standards for these processes were set by the International 

Organization for Standardization (you can read the definitions here 

https://www.iso.org/obp/ui/#iso:std:iso-astm:52900:dis:ed-2:v1:en.) 
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 فصل چهل وسوم 

 

 1: گمرکي تعرفه جدول ساختار

  نیمه  هاي پولک يا و (Boules)بلورين هاي گوي* :    ساخت براي دستگاه و ماشین

رسانا)  *  ( semiconductor wafers)هادي نیمه  * (semiconductor deviceوسايل 

( الکترونیک  شده  مجتمع    * (  electronic integrated circuit :ICمدارهاي 

ماشین ها و دستگاه هاي مشخص    *  (flat panel displayنمايشگرهاي صفحه تخت)

 . ملحقات و قطعات * 84ج( فصل  -11شده در يادداشت)

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

 
   *  HS No: 8486-Machines and apparatus of a kind used solely or principally for the 

manufacture of semiconductor boules or wafers, semiconductor devices, electronic 

integrated circuits or flat panel displays; machines and apparatus specified in Note 11 

( C) to this Chapter; parts and accessories. 

 

  رسانا   نیمه  وسايل  ويفر،  يا  بلورين  گوي  ساخت  دستگاه  و  ها  ماشین

    تخت   صفحه   نمايشگرهاي  يا   الکترونیک(  IC)  شده  مدارمجتمع 

  فصل؛   اين(  ج)   11  يادداشت  در  شده  مشخص  هاي  دستگاه  و  ماشین

 8486تعرفه  .ملحقات و قطعات 
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 رسانا نیمه  سازه  تراشه،   يا  بلورين  گوي  ساخت  ويژه  دستگاه  و  ماشین  *

:  IC)  الکترونیکمدارمجتمع   اکسید   کوره؛    اي  مرحله   يک  گداخت  کورهشامل  ( 

 annealing)کاري  تاب  کوره  ؛  (diffusion furnace)فشار   تخلیه  کوره  ؛  کننده

furnace ).  

  •   بلوري  تک  رسانا  نیمه  شمش  ساخت  براي  کريستال  وپرورانیدن  کشش•:  فرايند 

  يا (PECVD)  پلاسمايي   افزايش  با   شیمیايي  بخار  بخارو   رسوب  •   کريستال  سايش

 . يوني بمباران با پاش گرد کننده تبخیر  • (PVD) فیزيکي بخار رسوب با

  ( doping)  ها   ناخالصي  افزودن  دستگاه  *  (MBE)  مولکولي  پرتو  رونشايي  دستگاه  *

 / etching)  روتراشي  و  کاري  کنده  سازه  *  (Ion implantation)  يوني  کشتگر

stripping)  کاري   فرز  سازه  *  خشک  پلاسماي  با   يا  بگونهآ  بدون  يا   با  پولک  روي  

 با  پرداخت  يا  روتراشي  دستگاه  *  (Ion beam milling equipment)يوني  پرتو  با

  (litography equipment)  تخت  چاپ  دستگاه  *   (stripper or asher)  خاکستر

  داده   خودکار  سامانه  *  (excimer Laser)  لیزري،    (contact printer)  تماسي  چاپگر*

  يا   يوني  ،(   E-beam)  الکتروني  پرتو  با  پولک   روي  سرراست  نوشت  براي  پرداز

 .  لابراتوارعکاسي همچون  ينور هاي  پولک ساز شکارآ *لیزري

شامل    (flat panel display)  تخت  صفحه   نمايشگر   ساخت  براي   ودستگاه  ماشین  *

  افکني   نور   ،کاري  تمیز   ،  برداري   لايه  ،  سازي  نمايان   ،   کاري  کنده   دستگاه

(projection) ،  بکاري  آ  يا   ترسیم  (drawing)    ،کننده   خشک  مداري،  الگوهاي  

  امولسیون   کننده  اندود  چرخشگر   ،   کننده  خشک  ديگر   و  مرکز  از  گريز  چرخشي

  .درگیر  هاي  دستگاه  وديگر  (Doping)  فرايند   براي  يوني    هاي  کشتگر،    عکاسي  هاي
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  کريستال   شمش  تخلیه   يا   بارگیري  ،   کردن  جا   به  جا   ،  کردن   بلند   هاي   دستگاه*

 مجتمع  مدار،    رسانا  نیمه  سازه  ،  (wafer)  تراشه  /پولک  ،(boule)  سنتتیک

 مواد   کردن  جابجا  خودکار  ماشین  *  تخت  صفحه  نمايشگرهاي  و(  IC)الکترونیکي

 وجعبه   کاست  ،  رسانا  نیمه  تراشه،  پولک  کردن  انبار  و  ييجابجا  فرافرست،  براي

 .رسانا نیمه هاي سازه براي  مواد وديگر  ، پولک

 

 :  است برکنار شماره اين از

  وديگر   شیمیايي   تجزيه   بازرسي  ،   پايش   ،  گیري  اندازه   براي   ودستگاه  ماشین  *

  ديگر   يا  چاپي  مدار  صفحه  وجورکردن  جفت  يا   شیشه  ساخت  دستگاه  *  ( 90  فصل)

 .تخت صفحه  صورت به  الکترونیکي دهنده تشکیل اجزاء

 

 ومتفرعات  اجزاء

  به   کنید   نگاه)وقطعات  اجزاء  بندي  طبقه  به  مربوط  عمومي   مقررات  رعايت  با

 اجزاء  شماره  اين(    شانزدهم  قسمت  عمومي  ملاحظات  توضیحي  هاي  يادداشت

  وديگر   گیر  ابزار  ،  ويژه   به  شماره  اين  ي   ها  ودستگاه  ها  ماشین   ومتفرعات   وقطعات

 . دهد  مي راپوشششماره  اين هاي  ودستگاه ها ماشین  براي  ويژه ولوازم متعلقات

 

 ................................................... 

   چهل وسوم فصل يادداشت
 84 فصل يادداشت ج 11 بند -

  استفاده   مورد  نوع  از  عمدتاً   يا  منحصراً  که   هايي   دستگاه  و  ها  ماشین   شامل  همچنین  8486  رديف(  ج)

  نیمه  وسايل  کردن  سوار(  دوم)   ؛(  Reticles)  ها  ريزتورينه   و  ها  ماسک  تعمیر  يا  تولید(  يکم )  :  جهت
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(  Handling)گرفتن بکار ، ( Lifting)بردن بالا( سوم)  و الکترونیک؛ شده مجتمع مدارهاي يا رسانا

 هاي  پولک  ،و(Boules)بلورين  هاي  گوي(  Unloading)سازي  تخلیه   يا  ،(  Loading)  گذاري  بار

 . تخت صفحه  نمايشگرهاي و الکترونیک شده مجتمع مدارهاي رسانا، نیمه  وسايل ، هادي نیمه 

 میکروسکوپ   در  کش  خط  با  همسان  کارکرد  با  مدرج  شفاف  صفحات(  Reticle)  تورينه   ريز  -

  در   ظريف  فیبرهاي  يا  خطوط  مجموعه   .وديگر  اي  شبکه   میکرومتري،   لاين،  کراس  بندي  دسته.

 به   که   اسیلوسکوپ،  يک  صفحه   روي  يا  میکروسکوپ،   يا  تلسکوپ  مانند  نوري،  دستگاه  ي  چشمي 

 به کار مي رود.   اجسام يابي  مکان در کمکي  يا گیري اندازه مقیاس عنوان

  از   برگرفته   ساندويچي   پوک  و  فلزي  ترکیبي،  ايماده(  Metallic microlattice)  فلزي  ريزتورينه   -

 دانشمندان:    نوآوري( .    mg/cm3  0/9)  تا  چگالي  با  «ساختاري  ماده  ترينسبک»   فراسبک  فلزي  فوم

  2012 سال  در. (2011 نوامبر)  کالیفرنیا   فناوري موسسه   پژوهشگران  همکاري   با(  HRL) آزمايشگاه

 مجله »     سوي  از  جهان  کنندهدگرگون    نوآوري  10  از  يکي   عنوان  به ،    فسفر-نیکل  آلیاژ  نمونه پیش

 . ديگر و هوافضا،  خودرو صنعت.  کاربرد. شد  برگزيده « مکانیک ؟



355 

 

 
 

 



 

356 

 

 
 

 

 

 

 



357 

 

 

 

 وچهارم  چهل فصل

 

 1: ساختار جدول تعرفه 

و  سانتي متر    40از   کمتر  قطر   با  آنها  هاي  پره  و  قايق  يا  کشتي(propeller)  پروانه

 ديگر.

 
 گزیده یادداشت های توضیحی   

 اين شماره پوشش مي دهد : 

  ديگر   شماره  يا  ديگر  جاي  در  که  ودستگاه  لاتآ  ماشین  برق  بدون  وقطعات  اجزاء

 non-automatic lubricating)خودکار نا کاري روغن سازه شامل: نباشد  فصل اين

pot)ودستگیره  دستک ، دستي فرمان چرخ ،( کاري گريس پستانک) خور گريس ؛   

 
*HS No: 8487- Machinery parts, not containing electrical connectors, insulators, 

coils, contacts or other electrical features, not specified or included elsewhere in this 

Chapter. Without electrical connecting apparatus, without electrical insulated devices, 

bobines, connectors or other electrical apparatus. 

 

  ديگر   جاي  در   که  ها،  دستگاه  و  لاتآ   ماشین  قطعات  و  اجزاء

  نباشد   فصل   اين  ديگر  هاي  شماره   مشمول  يا  نشده  گفته  فصل   اين

  سیم  ،برقي رساناي  نا  هاي  قسمت بدون ، برقياتصالات   بدون

 8487برقي. تعرفه ديگرادوات يا اتصالات پیچ،
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  عرضي   برش   با   ( oilseal ring)  ساده   نمد  کاسه   ،  ستون  پايه   صفحه  ،  ايمني   سازه

  کشتي  براي  (paddle-wheel)  دار  پره  چرخ( ،  propeller)  پروانه  ،  همانند   و  گرد

      .وقايق

 

 : است برکنار شماره اين از

/  8453/  8479  شماره)  دستگاه   يا ماشین  ويژه ادوات    ؛(  8484)  مکانیکي   نمد   کاسه

 اجزاء(    8484  تا  8481  شماره)  وقطعات  اجزاء   ؛(  وديگر   90  فصل  ،  هفدهم   قسمت

 فصل(  1)  يادداشت  يا  شانزدهم  قسمت(  1)  يادداشت  اساس  بر  شده  برکنار  وقطعات

  ولکانیزه  لاستیک پلاستیک،  مواد  از  نیرو  انتقال  يا  نقاله   هاي  تسمه  نمونه  براي،    84

 لاستیک  از  شده  ساخته  وقطعات  اجزاء  ديگر  ؛  5910/  4010/  39  فصل)  نسجي  مواد

  يا   سرامیک   نسجي،  مواد   شده،   ساخته  دوباره  چرم  يا  چرم  نشده،   سفت  ولکانیزه

   ؛( 70 يا 69 فصل/ 4205/5911/ 4016 شماره)  شیشه

   طبیعي )  گرانبها  نیمه  يا   گرانبها  هاي   سنگ   از  ساخته  تمام  وقطعات  اجزاء   ديگر 

 مورد  وقطعات  اجزاء  وديگر  فنر  زنجیر،  ،  پیچ  ؛(  71  فصل  ساخته  دوباره  يا  ساختگي

 (. 9603 شماره)( brush) جاروبک ؛ پانزدهم قسمت( 2) يادداشت عمومي مصرف

 رانشگر  از  برگرفته  ،(outboard motor)  کوچک  هاي  قايق  بدنه  از  بیرون  موتور

  وسکان  پروانهداراي    ،  دوار  يا  تناوبي  احتراقي  -اي  جرقه  سوز  درون  پیستوني

  وجدا   تنظیم  ،  نصب  ساني آ  به  که  بدنه   به   پیوند  نقطه  در  چرخش  ويژگي   با   يکپارچه

 .(   8407  2100)شماره  ، شود مي
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